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1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazeva adresa vyrobce/dodavatele:

A ADAMIK Company, s.r.o.
Mitrovicka 804
L/\ AM I K 739 21 Paskov

COMPANY y
Ceska republika

2. UVoD

Navod k pouzivani (dale jen Navod) plati pro hydraulickou lisovaci soustavu typ BRK. Navod je
vystaven vyrobcem zafizeni, navazuje a vychazi ze schvalenych technickych podminek, které jsou
zavaznym dokumentem urCujicim pozadavky na vyrobu BRK.

Material zpracovavany na tomto zafizeni ma vystupni tvar brikety o priméru 65 mm a délce 30-
60 mm. Tato briketa neobsahuje zadné pojivo a zhutfiovaci efekt je docilovan pouze tlakem ve
valcoveé raznici odporem vilastniho materialu.

Zpracovavany material, ktery je ulozen v nasypce lisu je automaticky dopravovan pomoci
podavaciho zafizeni do valcové raznice. Cely proces briketovani je automaticky. Pro zabezpeceni
spravného chodu BRK a docileni pozadovaného vysledku je nutno dodrzovat nasledujici zasady a
pokyny pro pracovniky pfi montazi, obsluze a udrzbé.

2.1 Pouziti v souladu s podminkami

Briketovaci lis se pouziva vyhradné pro lisovani briket z truhlafského odpadu ve formé pilin a hoblin
s velikosti do 15 mm a mérnou hmotnosti 70-120 kg/m?2 bez pfimési dievotfiskového odpadu, dale
papirového odpadu jako je papirovy prach nebo odfezky papiru s velikosti do 15 mm.

Materialy nesmi obsahovat smés z lisovaného odpadu nebo podobného materialu s maximalnim
obsahem prachu 20 %. Dale material nesmi byt ovlivnén lepidly, lepidly nebo laky.

Provoz s jinymi materialy je bezpodmine¢né nutny po konzultaci s vyrobcem a jeho pisemnym
souhlasem. Kazdé pouziti mimo tuto specifikaci je povazovano za neurCené. Vyrobce nenese
odpovédnost za Zadné poskozeni nebo poruchy. Jediné riziko nese provozovatel. Poruseni bude
mit za nasledek vyprseni platnosti vSech zaru¢nich naroku.

2.2 Neopravnéné pouziti

V pripadé nespravného provozu briketovaciho lisu muzZe dojit k poSkozeni
A zarizeni BRK anebo k porucham, stejné jako ke 2zvysenému a
nepredvidatelnému nebezpeci urazu pro obsluhu.



Briketovaci lis neni vhodny pro konstrukéni technologie a neni schvalen pro lisovani lehkych
kovovych tfisek nebo prachu, napfiklad hlinik.

Rovnéz je vyslovné zakazano lisovat materialy s pfimésemi kovovych ¢astic, napf. hlinikové hobliny,
hlinikovy prach, hifebiky, sponky nebo podobné.

2.3 Obecné

Briketovaci lis opustil vyrobni zavod v nalezitém stavu. Pfekontrolujte prosim ihned po dodani
briketovaciho lisu vnéjSi pfipadné poskozeni. V pfipadé poskozeni oznamte bezprostiedné
pfipadné namitky dopravnimu prepravci.

f M Prectéte si bezpodminecné pred uvedenim briketovaciho lisu do provozu radné
S| fento Névod.

Pozor! Instrukce pro uloZzeni

Po dodani briketovaciho lisu a prislusenstvi a pred uvedenim do provozu,

obzvlasté pri dlouhodobém skladovani ve volném prostoru, je tfeba prijmout
0 bezprostredné opatreni, ktera zajisti, aby bylo s jistotou zabranéno skodam,

poskozeni, agresivni atmosfére a jinym Skodlivym viivim, jedno jakého druhu,

na dodanych predmétech.

Na poskozeni a nasledné skody, které vzniknou nedodrzenim instrukci pro

uloZeni, se zaruka nevztahuje.

Piktogramy pouzité v navodu

Tento piktogram upozoriiuje na vdechny nebezpecné situace, véetné poskozeni osob.

POZOR! Tento symbol odkazuje na bezpecnostni opatfeni, ktera jsou nutno
dodrZovat, aby bylo zabranéno Skodam na stroji.

> @ B

UPOZORNENI: Tento piktogram se pouziva, je-li nutno udélat dodate¢né poznamky.



3. POKYNY PRO BEZPECNOST

Pro zajiSténi provozu v souladu s podminkami a dosazeni nejlepSich vysledkl lisovani museji byt
provozovatelem stroje zabezpecCeny nasledujici zasady a pokyny:

Provozovatel stroje BRK musi v ramci povinné péce dbat zasadné o to, aby vSichni jeho
pracovnici, ktefi pfi normalnim provozu pfijJdou do styku s timto strojem — pfedevSim servisni
pracovnici a obsluhujici personal — precetli pozorné pred uvedenim do provozu tento Navod a
dodrzovali ho ve v8ech bodech.

Pracovniky montaze se rozumi zaméstnanci dodavatele vyskoleni pro tuto cinnost nebo
zaméstnanci odbératele s kvalifikaci strojni zamecnik.

Pracovnikem udrzby se rozumi zaméstnanec odbératele s kvalifikaci strojni zamecénik a
zaméstnanec odbératele s kvalifikaci provozni elektrikar.

Pracovnikem obsluhy se rozumi zapracovany pracovnik bez zvlastnich pozadavku na kvalifikaci,
ktery ze svého pracovisté u elektrického rozvadéce ovlada a kontroluje spravny chod BRK, dopliuje
surovinu do BRK a adjustuje vyrobek.

3.1 Zakladni bezpecnostni pozadavky

1. Z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, BrikStar, BrikStar C vyhovuje platnym
zasadam podle Ceskych a evropskych technickych norem a aplikovanym pfedpisim pro
bezpecCnost prace.

2. PFi dopravé a montazi BrikStar, BrikStar C je nutné dbat na pfedpisy pfi zdvihani bfemen a
dodrzovat predpisy BOZP.

3. Pfi montazi zafizeni je nutno dbat montaznich predpist uvedenych dale v tomto Navod. Montaz
BrikStar, BrikStar C provadi odbératel zafizeni.

4. Elektricka zafizeni v prostfedi s nebezpelim pozaru hoflavych hmot musi byt provozovana
alespor pod ob&asnym dohledem (pracovnikem odborné zpusobilym). V dobé pracovniho klidu
musi byt vSechna elektricka zafizeni vypnuta.

5. Pracovnik obsluhy mize obsluhovat elektricka zafizeni BrikStar, BrikStar C pouze pomoci
ovladaciho panelu, nesmi vstupovat do hlavniho rozvadéce. Obsluha nesmi provadét zasahy
na elektrickém zafizeni. Osoba znala s pfisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci muze pfi
odpojeni zafizeni od zdroje napajeni provadét pouze zapnuti jisticich a chranicich prvku &i
vymeénu tavnych pojistek.

6. Pokud jsou v pribéhu chodu zafizeni zjistény zavady ohrozujici obsluhu, je nutné zafizeni
odpojit od napajeni a pfivolat odbornika udrzby jak strojni, tak elektrické Casti.

7. Po ukonceni prace nebo pfi odstavce zajisti se hlavni vypinac stroje uzam¢enim ve vypnutém

stavu.

V pfipadé pozaru pouZijte pro haseni hasici pfistroj na bazi CO2

Stroj je za podminek obvyklych, popf. nami ureného pouziti bezpeny a vyhovuje platnym

predpisim a zakonlm smérnic EU o bezpecnosti vyrobku, vEetné naslednych zmén a dodatkd,

pokud jde o bezpeclnost prace a dale jsou pfijata opatfeni pro zabezpeleni shody nami

vyrabénych stroju s technickou dokumentaci. Provozovatel bude seznamen v protokolu o

predani informaci tykajici se zbytkovych rizik, které lezi v okruhu odpovédnosti provozovatele.

10.Pfi provozu briketovaciho lisu museji byt dodrZzovany pfedpisy a zakony, zejména smérnici EU
2009/104/ES o minimalnich pozadavcich na bezpeCnost a ochranu zdravi zaméstnancl pfi
praci na pracovisti a provozni bezpec€nostni pfedpisy jako jejich ¢eské provedeni. V zajmu

© ®



bezpe¢ného provozu odpovida provozovatel, odpovédné osoby a provozovatel stroje za
dodrzovani predpisu.

11.Vybusné, jim na roven podobné latky (podle ATEX) nebo lehce zapalné latky nesméji byt do
stroje pInény.

12.Latky, které podle zakona o likvidaci odpadu podléhaji zvlastnim ustanovenim pro likvidaci,
nesméji byt do stroje plnény. PInény nesméji byt stavebni odpad, dfevo nebo tvarové cCi tyCoveé
konstrukce nebo jiné tvrdé materialy.

13.Zhutrfiovan muze byt jen material, ktery se da deformovat ur€éenym lisovacim tlakem a zhutfovat
v lisovacim prostoru.

14.Vhazovany nesméji byt Zzadné zhaveé nebo hofici Castice.

15.Nikdy nesahejte za provozu napf. za u€elem odstranéni ucpani do oblasti Snekovych prohlubni
na dné nasypky, a to ani nastrojem (dfevénou nebo Zelenou ty&i apod.)

16.Zivotnost hydraulickych hadic je omezena. Proto musi odbornik provadét minimalné roéni
vizualni kontroly.

17.0dfena mista hadic, fezy, trhliny, zkfehnuti nebo zména zabarveni znamenaji sniZzenou
bezpecCnost prace. V téchto pfipadech je tfeba provést vyménu.

18.Hadicové armatury musi byt rovnéz pravidelné podrobovany vizualni kontrole. Netésna mista,
ktera nelze odstranit dotazenim upevnovacich matek, deformace, vznik koroznich vrstev jsou
znakem pro nutnou vymeénu.

19.Pred Cisténim stroje odpadu musi obsluha zajistit uzamceni hlavniho vypinace a umistit visaci

NN

ZARIZENI
TUTE WSTRAHY
SM ODSTRANIT

POZOR ZARIZENi VYPNUTO ’:Pm “ T

Vo I 2.

20.P¥i provadéni udrzby je nutné stroj opatfit bezpe€nostni tabulkou:

NEZAPINEJ NA ZARIZENi SE PRACUJE ®

21.Zkontrolujte, zda nejsou bezpecnostni Stitky (Stitky se zlutym pozadim), poSkozeny a zda jsou
Citelné, v pfipadé poskozeni vymérite za novy.

22.Zkontrolujte, zda typovy Stitek neni poskozen nebo necitelny, v pfipadé poskozeni vyménte za
novy

23.Po skonceni technického Zivota stroj zlikvidujte v souladu s pfedpisy ministerstva Zivotniho
prostredi.



3.2 Bezpecnostni predpisy

Ve standardni verzi spliiuje zafizeni BRK pozadavky normy EN ISO 13857 "Bezpecnost strojnich
zarizeni - bezpec€nostni vzdalenosti proti dosahu nebezpecnych oblasti s hornimi a dolnimi

konCetinami”.
Zafizeni BRK muaze byt provozovano samostatné nebo instalovano v systému (napf. zabudovani

pod filtracnim zafizenim).

A\
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A POZOR! Pred instalaci a uvedenim do provozu ¢&ti Navod k pouzivani!

|¥¥#| POZOR! Nebezpedi urazu rotujicimi souc¢astmi!

@ POZOR! Automatické spousténi stroje od senzoru materialu!

é; POZOR! Neodstrariuj bezpe€nostni kryt, pokud je stroj v provozu!
Hrozi nebezpedi urazu!



3.3 Pokyny pro bezpecnost pfri udrzbé

1. Pracovnik udrzby provadi pribéznou kontrolu technického stavu BRK. V pfipadé vyskytu zjevné
poruchy se okamzité BRK odstavi z provozu a v praci se nepokracuje az do odstranéni poruchy.
Udrzba je provadéna podle nasledujicich pokyn(.

. Pfed zaCatkem a v prubéhu prace umistit informacni tabulku!

. Pfi udrzbovych a opravnych pracich musi byt stroj kompletné odpojen a zajistén proti
nepovolanému opétovnému zapnuti

4. Pred kontrolou a CiSténim elektrickych zafizeni musi byt vytvofen stav bez napéti a tento na dobu
trvani praci zabezpecen.

5. Udrzbové, &istici a inspekéni prace sméji byt provadény jen pfi klidovém stavu a odpojeni stroje
a vyluéné proskolenym odborné zpusobilym osobami. Hlavni spina¢ musi byt zajistén visacim
zamkem proti nahodnému zapnuti a uzamcen. Kli¢ musi byt uchovavan u dozorového personalu
nebo odbornika.

6. Dbejte na to, aby Navod, ktery patfi ke stroji, specialni naradi k udrzbé, olejnicky a tukove
maznice, nutné k mazani, jakoz i Cistici potfeby a sady mazadel byly vzdy v prostorech -
nadobach pro tyto véci ur€enych.

7. Pfi styku s olejem, mazadly a jinymi latkami musi byt respektovany specifické bezpecnostni
predpisy a zakonna ustanoveni, které plati pro tyto produkty.

[CSIN)\V]

Seznam pouzitych technickych predpist a Ceskych technickych norem:

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 614-1+A1:2009, CSN EN 894-1+A1:2009, CSN EN ISO
4413:2011, CSN EN 60204-1 ed.3: 2019, CSN EN 61000-6-2 ed. 3:2006, CSN EN 61000-6-4 ed.
2:2007/A1:2011, CSN EN ISO 14118:2018, CSN EN ISO 14119:2014, CSN EN 14120:2017, CSN
EN ISO 13849-1:2017, CSN EN ISO 13850:2017, CSN EN ISO 13854:2021, CSN EN ISO
13857:2021, CSN EN ISO 11202:2010

POZOR!
0 Pred uvedenim do provozu nutno odstranit folii z filtru hydraulické kapaliny na
nadrzi - vzduchovy filtr.




4. MONTAZ ZARIZENI

2.

oo

BRK je dodavano ve smontovaném stavu na nosném ramu. Jednotlivé zakladni jednotky jsou jiz
od vyrobce sestaveny, propojeny do funkéni sestavy a zakotveny k ramu pomoci Sroubového
spojeni. VSechny elektrické a hydraulické pohony jsou uzemnény a propojeny s fidicim a
ovladacim panelem elektrického rozvadéce BRK a pfipraveny k Cinnosti.

V pfipadé dodavky BRK s hydraulickou jednotkou, zvlast na samostatném podstavci, je nutno
tuto jednotku po ustaveni na misto propojit hydraulickymi hadicemi a zapojit elektricky motor
Cerpadla dle pokynu vyrobce a dle pfilozenych schémat.

Montaz zafizeni spociva v usazeni stroje na vodorovnou plochu (betonova plocha s min. nosnosti
450 kg/m2) pomoci vysokozdvizného voziku s minimalni nosnosti 2 t

Hlavni pFivod elektrického proudu je proveden kabelem o minimalnim prafezu dle tabulky z
hlavniho rozvadéce elektrické energie vyrobny. Pfivod musi mit samostatny vypinac a jistiC s
motorovou charakteristikou v hodnoté dle tabulky

Kabel hlavniho pfivodu elektrickeého proudu se pfipoji na vstupni svorky elektrického rozvadéce.
Zkontrolujte impedanci poruchové smycky a vhodnost zafizeni s nadproudovou ochranou v misté
instalace stroje.

Pripojeni lisu kabelem z elektrického rozvadéce vyrobny:

Typ lisu Prurez pripojovaciho kabelu Velikost jistice
BRK 30-xx 5x2.5mm?+1x6mm? Cl6 A
BRK 50-xx 5x4 mm2+1x6mm? C20 A
BRK 70-xx 5Xx6 mm?+1x 6 mm? C25A
BRK 100-xx 5x 10 mm?+ 1 x 6 mm? C32A
BRK 150-xx 5x 10 mm2+ 1 x 6 mm? C40 A

Pripojeni lisu kabelem se zasuvkou CEE:

, Prurez pripojovaciho . o eox Zasuvka
Typ lisu kabelu Velikost jistice CEE
BRK 30-xx 5x2.5mm?+ 1x6 mm? Cl6 A 16 A/ 6h
BRK 50-xx 5x 2.5 mm?+ 1x6 mm? C16 A 16 A/ 6h
BRK 70-xx 5x 4 mm?+1x6 mm? C32A 32 A/6h
BRK 100-xx 5x 6 mm?+1x 6 mm? C32A 32 A/6h
BRK 150-xx 5x 10 mm2+ 1 x 6 mm? C63 A 63 A/ 6h
POZOR!
/_\ Pred prvnim spusténim do provozu je nutné zkontrolovat spravné sfazovani
privodu elektrického proudu. Spravny smér otac¢eni motoru je oznacen Sipkou

na krytu elektrického motoru ¢erpadia.

10




4.1 Pokyny pro bezpecnost pri montazi

1. Pouzijte vhodné zvedaci a vazaci prostfedky a ucinte odborna bezpecnostni opatfeni (Udaje o
maximalni celkové hmotnosti viz typovy stitek nebo ,technicka data“ v tomto Navodu).

2. Lis nesmi byt instalovan v mistech nebezpeci vybuchu hoflavych prachu ani plynu.

3. Rozmistovani podest, Zebfiku nebo jinych pomocnych prostfedkd neni pFipustné.

4. Je zakazano nastupovat, stat nebo Splhat po ocelovych konstrukcich strojniho zafizeni vetné
ochrannych krytu.

5. Pfi instalaci je nutno dbat na bezpecnou vzdalenost 0,8 m od pevnych ¢asti staveb nebo jinych
zafizeni a také ponechani bezpeéného prostoru pred rozvadécdi elektrického zafizeni.

PRISUN MATERIALU

PRISUN MATERIALU

OBSLUHA

N/ SERVISNI PRISTUP - MANIPULACE S TEZKYMI SOUZASTMI

6. Pfiinstalaci manipulacni technikou je nutné stroj zvedat za pevné unosné Casti pfi dodrzeni vSech
souvisejicich pfedpist pro zdvihani bfemen jefaby dle ISO 12480-1 apod.

1
|
|
|

11



. Pfed uvedenim do provozu museji byt vSechna bezpecnostni zafizeni v ochranné poloze a
blokovaci zafizeni a jina bezpe&nostni opatfeni, zabudovana do fizeni stroje, funk&ni. Funkénost
obsluznych prvkd musi byt pfekontrolovana.

Obsluha zafizeni musi byt seznamena s pfivodem proudu lisu a z mozZnosti jeho vypnuti.

4.2 Vliv zafizeni na pracovni prostredi

4.2.1 Hlukové emise

1.

Pro vyhodnoceni hluénosti bylo pouZzito normy EN ISO 11202:2010 — Akustika. Hluk vyzarovany
stroji a zafizenimi. UrCovani hladin emisniho akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich
stanovenych mistech s pouzitim pfibliznych korekci na prostredi.

. ProtoZe stroj pracuje v automatickém chodu a plnéni nasypky materialem je pfevazné ruéni, neni
pfesné definovano pracovni misto stojici obsluhy stroje. Hladina akustického tlaku byla proto
méfena na 5 méficich mistech ve vzdalenosti 1 m od povrchu stojiciho zafizeni a ve vySce 1,6
m od podlahy.

3. Ekvivalentni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy pfi pouZziti vahoveého filtru

A nepfesahuje hodnotu 80 dB(A).

4. Hodnota okamzitého akustického tlaku vazeného funkci C na pracovnim misté nepfesahuje 63

Pa (tj. 130 dB vztazeno na 20 uPa)

5. Prestoze ekvivalentni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté podle vysledki méfeni

nepiesahuje 80 dB(A) byla ovéfena informativné i hladina akustického vykonu emitovaného
strojem 87,3 dB(A). Vysledek ovéfeni ma informativni vyznam pro pfipadné provedeni opatfeni
pro obsluhu. Obsluha nemusi pouzivat za provozu ochranné prostfedky sluchu a neni nutné
sledovat hlukové vlastnosti stroje.

6. Pro vyhodnoceni hlu€nosti bylo pouzito norem EN ISO 3746 a EN ISO 11204.

4.2.2 Tepelné emise

Tepelné emise strojni zafizeni vyzaruje v minimalni mife. Pfi provozu stroje vznika teplo, které je
ukladano v jednotlivych prvcich stroje a zejména v hydraulické kapaliné (oleji) a v nadrzi na tuto
kapalinu. Pokud dojde ke zvySeni teploty hydraulické kapaliny nad kritickou mez, dojde ke spusténi
ventilatoru chladi¢e oleje (pokud je jim stroj vybaven) a zvySenému pfenosu tepla ze stroje do
pracovniho prostoru stroje. Uzavieny pracovni prostor stroje musi byt dostateCné rozlehly, aby
nedochazelo k pfiliSnému ohfevu vzduchu v tomto prostoru a k moznym vypadkim provozu stroje
vlivem jeho pFehfivani. Pokud nelze zajistit dostateCny pracovni prostor, je nutné zajistit chlazeni
vzduchu v tomto prostoru, napf. klimatizaci.

POZOR!

Pokud nékteré prvky stroje vykazuji nezvykle vysoké teploty — casto
0 doprovazené zvysSenym hlukem — muze se jednat o poruchu a je nutné zastaveni

provozu stroje a kontrola téchto prvku, aby bylo zabranéno pripadnym dalsim

Skodam na stroji!

12



4.2.3 Hodnoty emisi prachu stroje BRK

Hodnota emisi prachu, vztazena na pracovni misto Cini pfi provozu v souladu s podminkami uziti
<0,2 mg/m? vzduchu (povoleno 2 mg/m?3 vzduchu).

Emisi prachu, stojici za zminku, nelze pfi provozu briketovaciho zafizeni oCekavat.

4.2.4 \Vseobecné

Skodlivé emise strojni zafizeni neprodukuje
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5. POPIS ZARIZENIi A ZAKLADNI CASTI STROJE
5

12 10 8 7 4 9 6

Elektro-pfevodovka rotoru
Nasypka materialu

Rotor nasypky

Elektromotor s Cerpadlem
Revizni dvere

Hydraulicka kostka s rozvadéci
Elektro-pfevodovka davkovaciho $neku
Olejovy filtr

Olejova nadrz

Svér raznice

Podavac€ materialu

Lisovaci ram

Lisovaci valec

Nouzové zastaveni

Elektricky rozvadéc
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e o el
O WN RO

14



5.1 Technické parametry BRK

Vykon

Rozméry zarizeni

Elektricky ! Hmot- | Objem
Typ stroje prikon strgje f_trlcg;) rll(ost zasobniku D Qka éi?ka Vyé[l)(a
(kW) (kg/hod) (kg) (m3) (mm) | (mm) | (mm)

BRK 30-12 4,4 30 780
BRK 50-12 5,4 50 790 1550
BRK 70-12 6,9 70 840 1 1 400 1 300
BRK 100-12 9,3 100 1105
BRK 150-12 13,5 160 1160 1770
BRK 30-16 4,4 30 870
BRK 50-16 5,4 50 880 1730 | 2060
BRK 70-16 6,9 70 905 2 1 300
BRK 100-16 9,3 100 1195
BRK 150-16 13,5 160 1250 2000 | 1730
BRK 30-19 4,4 30 960
BRK 50-19 5,4 50 970
BRK 70-19 6,9 70 1025 3 2010 | 2350 | 1300
BRK 100-19 9,3 100 1285
BRK 150-19 13,5 160 1 340

5.2 Zakladni technické a provozni podminky BRK

Napajeci napéti zafizeni 400 V /50 HZ™
Ovladaci napéti 24V DC
Kryti elektrickych prvkud IP54
Doba provozu stroje bez chladi¢e hydraulické kapaliny pro BRK 30 —

BRK 70 6 -8 hod
Doba provozu s chladicem hydraulické kapaliny pro BRK 30 — BRK 70 Nepfretrzité™
Doba provozu s chladicem hydraulické kapaliny pro BRK 100 — BRK 150 Nepfetrité
Ekvivalentni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy pfi .
pouziti vahového filtru A nepfesahuje hodnotu 80 dB(A) £ 4dB"

*) Hladina akustického tlaku musi byt oznacena nejvétsim akustickym tlakem ve vzdalenosti 1,6 m
od stroje a ve vysce 1,6 m podle prilohy | MRL bodu 1.7.4 pism. F). Hladina akustického tlaku se

meéri podle normy EN ISO 11201.

Zadana hodnota je hodnota emisi a sou¢asné nemusi pfedstavovat bezpec¢nou hodnotu pracovisté.
PrestoZe existuje korelace mezi emisnimi a imisnimi tdrovnémi, nelze spolehlivé odvodit, zda jsou
potrebna dalsi opatfeni. Mezi faktory, které ovlivriuji skute¢né urovné emisi, skutecné pritomné na
pracovisti, patfi specifika pracovniho prostoru a dalSich zdroju hluku, jako poétu stroji a ostatnich

sousednich operaci.
Pripustné hodnoty pracovisté se také mohou v jednotlivych zemich lisit.
Tato informace ma umoZznit uzivateli Iépe posoudit rizika a rizika.
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**), Pripojovaci napéti mize byt odlisné dle specifikace regionélnich poZadavki — VOLITELNA
VYBAVA.

***) Olejovy chladic je dodavan jako VOLITELNA VYBAVA.

Orientacni zivotnost zakladnich soucasti a prvku

Tésnéni hydraulickych valca™ 8000 hod
Hydraulické rozvadéce™ 6000 hod
Filtr hydraulické kapaliny 2000 hod
Vzduchovy filtr — element 2000 hod
Lisovaci raznice, téleso 2000 hod
Raznik 2000 hod
Hydraulické ¢erpadlo™ 2000 hod
Zivotnost hydraulického oleje 4000 hod
Zivotnost hydraulickych hadic 6" roki

*) Trvanlivost hadice je 6 let, véetné skladovani stroje, kdy se nesmi pfekrocit vice nez 2 roky

**) Uvedené hodnoty jsou stanoveny pro Cistotu oleje dle NAS 1638 Class 10, ISO 4406: Class
21/18/15 pro 3 - 5,5 kW

**) Uvedené hodnoty jsou stanoveny pro cistotu oleje dle NAS 1638 Class 9, ISO 4406: Class
20/17/14 pro 7,5 — 11 kW.

5.3 Technické a provozni podminky BRK

Povolena vlhkost vstupniho materialu 7-15 hm%
Mérna hmotnost brikety 700 — 1 100 kg/m?3
Délka lisované brikety 30 -50 mm
Max. tlak hydraulického agregatu 180 bar
Max. lisovaci tlak 160 bar
Max. provozni teplota 70 °C
Pracovni prostiedi stroje od +5do +35 °C

Pfi nizSich teplotach prostfedi je nutno instalovat ohfivaC hydraulické kapaliny nebo pouzit
hydraulické oleje ur€ené pro praci pfi teplotach do -15 °C (viskosni tfida 15).

Plati pro zpracovavany material — truhlafsky odpad ve formé pilin a hoblin s velikosti do 15 mm a
mérnou hmotnosti 70—120 kg/m3 bez pfimési dievotfiskového apod. odpadu a s podilem prachu do
20 %.

Jiny zpracovavany material je nutno konzultovat s vyrobcem BRK!
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6. POPIS OVLADACIHO PANELU

2 _——

AL JAAN

— 1

—

B
BB

Poz. Nazev Popis funkce
1 HLAVNI Zaonutim hlavnih o tizeni k elektrické siti
VYPINAG pnutim hlavniho vypinace pfipojime zafizeni k elektrické siti.
e Uvede v Cinnost elektricky motor hydraulického Cerpadla a zaroven
spusti cyklus lisovani v automatickém nebo v poloautomatickém
provozu podle nastaveni prepinae PROVOZ pozice 4.
¢ Pfi pfepnutém piepinaci PROVOZ, pozice 4 v poloze ,0% potvrzuje
poruchy.

2 START o Pfi pfidrZeni tlaCitka v dobé, kdy se lisovaci valec pohybuje dopfedu,
dojde k otevfeni svéraciho valce raznice a tim se umozni vysunuti
brikety maximalnim zdvihem. V krajni poloze vysunuti se objevi na
manometru maximalni tlak v hydraulickém okruhu po dobu drzeni
tlacitka a 5 s po jeho pusténi.

PROVOZ/ Sig'n'a_lizuje .s.tav stroje.
3 PORUCHA Sviti = Stroj je v provozu
Blika = Stroj je v poruse
Prepinatem PROVOZ volime rezimy chodu lisu.
e Poloha ,POL.AUT* - Lisovaci cyklus trva po nastavenou dobu a pak
se ukonCi
¢ Poloha ,0“ - Lis dokonéi lisovaci cyklus a zastavi ve vychozi poloze.
PROVOZ e Ukonceni provozu neni okamzité. Vzdy se provede Cistici cyklus.
4 ¢ \Vychozi poloha — podavac v dolni poloze a raznik hlavniho valce v
POL.AUT/0/ krajni poloze mimo lisovaci komoru. VSechny koncové spinace sviti.
AUT ePoloha ,AUT“ - Lisovaci cyklus je Fizeny signalem od senzoru
hladiny. Lis pracuje, pouze pokud je material v nasypce. Cyklus se
muUze automaticky ukonc€it nebo zahdijit signalem od senzoru hladiny.
Ridici systém muze cyklus prerusit i v pfipadé&, Ze je briketa kratka —
je malo materialu.
OVLADACI Ovladaci displej stroje umozriuje nastaveni lisovacich parametra a

S DISPLEJ signalizuj hova hlageni
gnalizuje provoz a poruchova hlaseni

6 NOUZOVE, Odstavuje stroj v pfipadé nebezpedi z provozu

ZASTAVENI | (poloha VYPNUTO je aretovana)
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7. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

o

A\

POZOR!

Briketovaci zafizeni je vyhradné uréeno k lisovani briket z materialu, obsahujici
celulézu, napr. drevéné hobliny, papirovy prach nebo papirové utrzky. Material
musi byt bez pfimési odpadu z lesklé lepenky nebo ji podobnych odpadi a s
podilem prachu maximalné 20 %. Dale nesmi byt material znecistén lepidly,
klihem nebo laky. Eventuelni zpracovani jinych materidld vyZaduje
bezpodminecné zpétnou konzultaci s vyrobcem a jeho pisemny souhlas. Jiné nez
vyse uvedené pouZiti se nepovaZuje za pouZiti v souladu s podminkami. Za skody
a poruchy z toho vzniklé neprebira vyrobce zadné ruceni. Riziko zde nese sam
provozovatel. Jednani v rozporu s tim maji za nasledek propadnuti vSech naroku
na poskytovani zaruk.

Pri provozu v rozporu s podminkami pouZiti briketovaciho zarizeni se mohou
vyskytnout skody na stroji BRK a/nebo poruchy funkce, jako jsou zvysena a
nepredvidatelna rizika nehody pro provozovatele.

8. SPUSTENI STROJE

1. Odblokovat tlagitko ,NOUZOVE ZASTAVENI*“ pos. 6
2. Vypnout prepinac ,PROVOZ" pos. 4 na polohu ,0"
3. Zapnout ,HLAVNI VYPINAC® pos. 1 (pfivod proudu)

Po cca 20 sekundach se zobrazi na displeji operatorského panelu Hlavni obrazovka 1

Hlavni obrazovka 1
ODSTAVENO
ZVOLTE PROVOZ

A
(ADAMIK

VERZE PLC: C05-004
VERZE OP: C05-004

| | i | ( Menu |(>>>]( Alarmy ]
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Pokud neni vybrana zadna volba provozu (ani poloautomaticky a ani automaticky), je zobrazeno
stavové hlaseni "Odstaveno" spolu s vyzvou k volbé provozu. Stroj nepracuije.
Dale je na obrazovce panelu zobrazena verze softwaru PLC a operatorského panelu OP.

9. SPUSTENI DO PROVOZU

UPOZORNENI!

Pri spusténi stroje do provozu se uvede do c¢innosti hydraulicky agregat. Pri
& prvnim spusténi je nutné zkontrolovat spravny smér otaceni motoru. Spravny

smér je vyznacen Sipkou na krytu motoru. Pokud neni spravné sfazovani privodu,

nelze stroj spustit do automatického provozu. Pri delsim chodu cerpadla v

nespravném sméru otaceni muze dojit k jeho zniceni.

UPOZORNENI!
& Pred uvedenim do provozu je nutno zkontrolovat, zda byla odstranéna prepravni
folie z filtru hydraulické kapaliny na nadrzi u vzduchového filtru.

1. Zapneme rozvadéc dle kap.8.
2. Pfepina¢ ,PROVOZ* pos. 4 pfepneme na polohu ,AUT" nebo ,POL. AUT"
3. Stiskneme tlacitko ,START" pos.2.

9.1 Volba pracovniho provozu

LAutomaticky provoz“, pfepina¢ ,PROVOZ" pos. 4 je pfepnut do polohy ,AUT*.
Po pfepnuti prepinace do polohy AUT se zobrazi na displeji operatorského panelu Hlavni
obrazovka 1:

Hlavni obrazovka 1
ODSTAVENO
STISKNOUT START PRO AUT. PROVOZ

A
( ADAMIK
I.I COMPANY

VERZE PLC: C05-004
VERZE OP: C05-004

== ((Menu J(>>>]( Alarmy )

Stisknutim tlaCitka ,START" pos.2 uvedeme stroj do automatického provozu.
Stroj se uvede nebo odstavi automaticky z provozu podle senzoru snimani hladiny instalovaného v

nasypce materialu. V pfipadé nedostatku materialu se automaticky provoz zastavi a po dopinéni
materialu se opét spusti do provozu.
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sPoloautomaticky provoz“, pfepinac¢ ,PROVOZ" pos. 4 je v poloze ,POL.AUT".

Po pfepnuti pfepinace do polohy POL. AUT se zobrazi na displeji operatorského panelu Hlavni
obrazovka 1:

Hlavni obrazovka 1
ODSTAVENO
STISKNOUT START PRO POLOAUT. PROYOZ

I
( ADAMIK

VERZE PLC: C05-004
VERZE OP: C05-004

== ( Menu J(>>>]( Alarmy )

Stisknutim tlagitka ,START" pos.2 uvedeme stroj do poloautomatického provozu.

Stroj ignoruje senzor materialu, ale jeho provoz je omezen ¢asem nastavenym v SERVISNIM MENU
operatorského panelu (obvykle 10 min).

9.1.1 Automaticky provoz

Po zapnuti stroje a volbé automatického provozu, kdy je pfepina¢ ,PROVOZ" pos. 4 v poloze ,AUT*,
se zobrazi na displeji operatorského panelu stavové hlaseni:

Hlavni obrazovka 1
AUTOMATICKY PROVDZ

CAS DO VYPNUTI: 0s
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
KRATKE BRIKETY 0 2 0

[ ™= ) [ Menu |(>>>][ Alarmy |

Kromé toho se zobrazi nékolik dodate¢nych informaci:

« CAS DO VYPNUTI — Zobrazuje &as, po kterém se stroj odstavi z provozu po dosazeni hladiny
materialu MIN.

« CAS CYKLU - Cas trvani pfedchoziho automatického lisovaciho cyklu

« AKTUALNIi CAS DAVKOVANI — Cas togeni $neku v probihajicim automatickém lisovacim cyklu.

« KRATKE BRIKETY - Zobrazuje podet briket, které nedosahly pozadované velikosti. Pokud
zobrazena hodnota pfesahne nastaveny pocet, stroj se automaticky odstavi z provozu.

Briketovaci stroj je vybaven senzorem pro snimani minimalni hladiny materialu v nasypce.
Automatické snimani hladiny materialu v nasypce briketovaciho lisu zajistuje, ze se stroj spousti a
odstavuje se z €innosti sam dle mnoZstvi materialu v nasypce lisu. Senzor je nastaven na minimalni
hladinu materialu cca 15 cm od dna nasypky.
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V_nasypce neni zadny material (senzor neni zahrnut materialem)

Stroj automaticky pozastavi €innost, kdyZ nedojde k zasypani senzoru materialem po nastavenou
dobu. Cas do vypnuti Ize nastavit mistnim menu. Na displeji operatorského panelu se zobrazi
stavové hlaseni:

Hlavni obrazovka 1
AUTOMATICKY PROVOZ
CEKA SE NA MATERIAL!

CAS DO ZAPNUTI: 0s
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
KRATKE BRIKETY 0 Z 0
= [ Menu )[>>>)( Alarmy )

» CAS DO ZAPNUTI — Zobrazuje &as, po kterém se stroj opét spusti do provozu.

V nasypce je materidl (senzor je zahrnut materialem)
Stroj se automaticky spusti do provozu po nastavené dobé. Cas zapnuti Ize nastavit mistnim menu.
Na displeji operatorského panelu se zobrazi stavové hlaseni:

Hlavni obrazovka 1
AUTOMATICKY PROVOZ
CAS DO VYPNUTI: 0s
CAS CYKLU:; 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
KRATKE BRIKETY 0 Z 0
== ( Menu |(>>>)( Alarmy
UPOZORNENI!
Pokud je stroj v pohotovostnim stavu, je pripraven se kdykoliv spustit do
c automatického provozu pri zahrnuti materialem, nebo pri sepnuti od ciziho
télesall! Tento stav je signalizovan kontrolkou ,,PROVOZ“ - sviti trvale, ale

¢erpadlo hydraulické se netoci. Jestli-Ze je senzor zahrnut materialem, spusti se
lisovani.

POZOR!
0 Pri doplrniovani materialu do zasobniku nebo pri jakékoliv ¢innosti uvnitf nasypky
v misté senzoru hladiny se muze stroj kdykoliv spustit!!!
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9.1.2 Poloautomaticky provoz

Po zapnuti stroje a volbé poloautomatického provozu, kdy je pfepina¢ ,PROVOZ" pos. 4 v poloze
,POL. AUT", se na displeji operatorského panelu se zobrazi stavové hlaseni:

Hlavni obrazovka 1
POLOAUTOMATICKY PROVOZ

CAS DO VYPNUTI: 0 s

CAS CYKLU: 0.00 s

AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
(=) [ Menu )(>>>]( Alarmy )

Kromé toho se zobrazi nékolik dodate¢nych informaci.

« CAS DO VYPNUTI — Zobrazuje &as, po kterém se stroj odstavi z provozu.

o CAS CYKLU - Cas trvani pfedchoziho automatického lisovaciho cyklu

o AKTUALNIi CAS DAVKOVANI — Cas togeni $neku v probihajicim automatickém lisovacim cyklu.

Briketovaci stroj pak pracuje bez ohledu na senzor materialu. Jedinym omezenim je ,Cas do
vypnuti“ (po uplynuti této doby se poloautomaticky provoz vypne).

Cas provozu lisu v poloautomatickém provozu Ize nastavit v mistnim menu, obvykle &as provozu je
nastaven na 10 min.

Stroj pracuje v automatickém i poloautomatickém provozu v pravidelnych cyklech sam bez zasahu
obsluhy. Stroj je vyrobcem sefizen na optimalni provoz (lisovaci tlak se pohybuje v rozmezi 100—
120 bar).

9.2 Popis lisovaciho cyklu

Po uvedeni stroje do provozu, zapnutim pfepinace ,PROVOZ* pos. 4 do polohy AUT nebo POL.
AUT a poté stisknutim tladitka START pos.2, se uvede do Cinnosti hydraulicky agregat, rotor v
nasypce materialu a zaroven se uvede do €innosti lisovaci valec smérem vzad do polohy pozice
vzadu (pokud tam jiz neni). Po dosazeni zadni pozice lisovacim valcem se spusti lisovaci cyklus dle
nasledujicich kroku:

1. Hydraulicky valec podavace materialu se uvede do €innosti smérem dolu (pokud tam jiz neni).

2. Pfi dosazeni dolni polohy se zaroven tlakuje hydraulicky valec svéru maximalnim tlakem
podavace a tento tlak se uzamkne hydraulickym zamkem v hydraulickém okruhu valce svéru.
Tim dojde k pevnému sevieni raznice s lisovanym materialem.

3. Po sevfeni raznice se uvede do Cinnosti lisovaci valec smérem dopfedu, pfi kterém se sleduje
lisovaci tlak na tlakovém analogovém senzoru hydraulického systému. Tato hodnota lisovaciho

tlaku PS1A se nastavuje pomoci obrazovky Mistni menu 3.
Mistni menu 3

OMEZIT DO:
OMEZIT NA:
PS1A:
PS1B:

(™= | (<<<]( Domu J(>>>)( Alarmy |
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4. Po dosazeni nastavené hodnoty lisovaciho tlaku PS1A se odemkne hydraulicky zamek, tim se
uvolni tlak v hydraulickém okruhu valce svéru, sevieni raznice se uvolni a tim se umozni plynulé
vysunuti brikety pohybem lisovaciho valce dopfedu do pozice vepredu.

Uzamknuti a odemknuti hydraulického zamku se ovlada hydraulickym ventilem (Y7, Y6)
hydraulické kostky.

5. Po dosazeni pfedni polohy lisovaciho valce se uvede v Cinnost hydraulicky valec podavace
materialu smérem nahoru do horni polohy.

6. Po dosaZzeni horni polohy podavace materialu se uvede do Cinnosti lisovaci valec smérem vzad
do pozice vzadu.

7. P¥i tomto pohybu vzad se davkuje davkovacim $nekem material z nasypky lisu. Snek davkuje
bud zvolenym pevnym Casem nebo regulovanym Casem vypocCitanym z méfeni pfedchozi
brikety.

8. Po dosazeni zadni polohy lisovaciho valce se ukonCi davkovaci €as Sneku (pokud se jiz
neukon il dfiv) a tim se ukongi lisovaci cyklus.

Lisovaci cykly se automaticky opakuji podle krokl 1 aZz 8 az do odstaveni stroje z provozu.

Stroj pracuje v pravidelnych automatickych cyklech sam bez zasahu obsluhy. Stroj je vyrobcem
sefizen na optimalni provoz (lisovaci tlak se pohybuje v rozmezi 100-120 bar).

Hodnotu aktualniho lisovaciho tlaku mizeme odecist na displeji operatorského panelu:

Hlavni obrazovka 2
0 bar

TLAK HYDRAULIKY
TEPLOTA OLEJE: 0.0 °C
CELKOVY POCET BRIKET: 0
PROVQZNI HODINY: 0
POCITADLO BRIKET: 0
ZADANY POCET BRIKET: 0

(™= ) (<<<)( Menu | ("Alarmy |

e TLAK HYDRAULIKY — Zobrazuje tlak ¢erpadla (analogovy tlakovy snimac PS1).

e TEPLOTA OLEJE — Zobrazuje aktualni teplotu hydraulického oleje v nadrzi (analogovy snimac
teploty TS)

» CELKOVY POCET BRIKET — Zobrazuje celkovy po&et vyrobenych briket.
Tento udaj nelze resetovat.

» PROVOZNIi HODINY - pogitadlo provoznich hodin.

» POCITADLO BRIKET — Zobrazuje pocet vyrobenych briket v urgitém &ase (bylo dosazeno
lisovaciho tlaku pfi lisovani brikety). Toto pocitadlo Ize kdykoli resetovat tlacitkem ,RESET".

« ZADANY POCET BRIKET - zobrazuje se nastavena hodnota poétu briket pro odstaveni.
V pfipadé, Ze neni funkce ,VYPNUTIi OD POCTU BRIKET*“ v Mistnim menu 4 zapnuta, ZADANY
POCET BRIKET pro odstaveni neni zobrazen.

é UPOZORNENI!
Tato pocitadla jsou pouze orientacni a nelze na jejich zakladé mérit vykon stroje.

Dle potfeby muzeme na displeji operatorského panelu v mistnim menu zvolit délku vylisovanych
briket pomoci posuvniku. Velikost je nutné volit tak, aby méla dostateCnou velikost a zaroven
nedochazelo k ucpani lisovaci komory a briketa byla dostatecné stlacena. Velikost by méla byt cca
3-5cm.
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e VELIKOST BRIKETY se nastavuje pomoci tlaCitek ,+“ (velikost se zvétSuje) nebo ,- ,(velikost se
zmensuje).

Mistni menu 1

VELIKOST BRIKETY

a | E

POUZITI SNEKU:

(ano O
POUZITI SVERU: ()
== ( pomu |(>>>]( Alarmy )

./

Automaticka regulace velikosti brikety udrzuje velikost brikety dle nastavené hodnoty posuvnikem.
Déle je mozné na této obrazovce vypnout POUZITI SNEKU a SVERU raznice.

POZOR!
0 Pro spravnou funkci stroje je potfeba zapnout pouziti svéru a Sneku v mistnim
menu.

10. ODSTAVENI STROJE Z PROVOZU

AR /N

5—— 1

— |

. m ™
I S

10.1 Odstaveni stroje z automatického provozu

Pokud se za automatického provozu prepne prepina¢ ,PROVOZ* pos. 4 do polohy ,0% zobrazi se
na displeji operatorského panelu stavové hlaseni ,Stroj se vypina!".

Hlavni obrazovka 1
AUTOMATICKY PROVODZ
STROJ SE VYPINA!

CAS DO VYPNUTI: 0s
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s

s ( Menu )(>>>]( Alarmy )
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Stroj dokondi lisovaci cyklus a poté se automaticky odstavi z provozu. Na displeji operatorského
panelu se zobrazi stavové hlaseni.

Hlavni obrazovka 1

UPOZORNENI!
& Stroj mize byt odstaven z automatického provozu také pomoci funkce ,,Krdtké
ATA brikety* (zadani poctu neslisovanych briket, po kterém se stroj automaticky
odstavi z provozu se nastavi v Mistnim menu 4).

10.2 Odstaveni stroje z poloautomatického provozu

Pokud se za ru€niho provozu pfepne prepinac¢ ,PROVOZ* pos. 4 do polohy ,0% zobrazi se na displeji
operatorského panelu stavové hlaseni ,Stroj se vypina!".

Hlavni obrazovka 1

Stroj dokonCi lisovaci cyklus a poté se automaticky odstavi z provozu. Na displeji operatorského
panelu se zobrazi stavové hlaseni.

Hlavni obrazovka 1

Menu |(>>>)( Alarmy
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10.3 Odstaveni stroje z automatického provozu od poctu briket

Stroj je vybaven funkci ,VYPNUTi OD POCTU BRIKET*, kdy tato funkce umozfiuje odstaveni
stroje z automatického provozu po zadani pozadavku na pocet vyrobenych briket.

Zapnuti této funkce, ,VYPNUTI OD POCTU BRIKET*, se provede pomoci obrazovky v Mistnim
menu 4 pfepnutim pfepinace této funkce do polohy ,ANO" (implicitné je tato funkce vypnuta —
»NE®).

Mistni menu 4

NEUDELANE BRIKETY:
VYPNUTI OD POCTU BRIKET:

ODSTAVIT STROJ PO: 0 ks

| ™= | <<<|[ Domu |(>>>]( Alarmy |

Po zapnuti funkce nastavime v poli ,ODSTAVIT STROJ PO: pozadovany pocet vyrobenych briket,
po jehoz dosazeni se stroj automaticky odstavi z provozu.

Zobrazeni poctu vyrobenych briket je zobrazeno, po zapnuti funkce a nastaveni poctu v Mistnim
menu 4, na Hlavni obrazovce 2.

Hlavni obrazovka 2
0 bar

TLAK HYDRAULIKY
TEPLOTA OLEJE: 0.0 °C
CELKOVY POCET BRIKET: 0
PROVQZNI HODINY: 0
POCITADLO BRIKET: 0
ZADANY POCET BRIKET: 0

(™= | (<<<){ Menu | [ Alarmy |

« CELKOVY POCET BRIKET — Zobrazuje celkovy podet vyrobenych briket od uvedeni stroje do
provozu.
Tento udaj nelze resetovat.

« POCITADLO BRIKET — Zobrazuje poé&et vyrobenych briket v uréitém &ase (bylo dosazeno
lisovaciho tlaku pfi lisovani brikety)
Pocditadlo vyrobenych briket Ize kdykoli resetovat tlaCitkem ,RESET", na stav pocitadla 0.

« ZADANY POCET BRIKET - zobrazuje se nastavena hodnota poétu briket pro odstaveni.
V pfipadé, ze neni funkce ,VYPNUTI OD POCTU BRIKET“ v Mistnim menu 4 zapnuta, LZADANY
POCET BRIKET* pro odstaveni neni zobrazen.

Pfi odstaveni stroje z automatického provozu od nastaveného poctu vyrobenych briket je na Hlavni
obrazovce 1 zobrazen stav stroje:
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Hlavni obrazovka 1
DOSAZENO ZADANE MNOZSTVI
RESETUJTE POCITADLO!

CAS DO VYPNUTI: 0s
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s

(= | ( Menu )(>>>][ Alarmy )

1. Pro navrat na Hlavni obrazovku 2 stiskneme tlac¢itko |>>>/.

2. Po vyméné obalu nebo kontejneru briket stiskneme tlacitko pro vynulovani pocitadla briket
na Hlavni obrazovce 2.

3. Pro opétovné uvedeni stroje do automatického provozu stiskneme tlacitko na ovladacim
panelu elektrického rozvadéce.

Po stisknuti tlacitka se stroj uvede do automatického provozu a na Hlavni obrazovce 2 se u
,POCITADLA BRIKET" zobrazi aktualni hodnota vyrobenych briket.

UPOZORNENI

V pripadé, Ze se stroj odstavi z automatického provozu od cCidla materialu a
A zobrazi se stavovd obrazovka ,,CEKA SE NA MATERIAL“ tak po doplnéni

materidlu a opétovném spusténi stroje do provozu ,,POCITADLO BRIKET*

pocita vyrobené brikety bez preruseni.

Hlavni obrazovka 1
AUTOMATICKY PROVOZ
CEKA SE NA MATERIAL!

CAS DO ZAPNUTI: 0s
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
KRATKE BRIKETY 0 Z 0

== ( Menu J(>>>]( Alarmy )

10.4 Odstaveni stroje z provozu do mékkého rezimu

PFi pouziti briketovaciho stroje pro lisovani odpadu napfiklad z tvrdého dfeva je nutno odstavit stroj
v mékkém rezimu.

Postupujeme takto:
1. Odstavime stroj z automatického nebo poloautomatického provozu.
2.V mistnim menu zvolime ,Pouziti svéru“ -> NE*.

Menu Mistni menu 1

‘ VELIKOST BRIKETY

Mistni menu
|8 | (+

‘ POUZITI SNEKU:

Servisni menu ()

./

POUZITI SVERU:

=3 ( zpet ) (Alarmy || [ = [ pomu |(>>>)( Aalarmy )
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3. Prepina¢ ,PROVOZ" pos. 4 do polohy ,POL. AUT".
4. Nechame vylisovat asi 5 ks — 10 ks briket, dokud nepoklesne lisovaci tlak
5. Potom postupujeme podle kapitoly 9.2.

UPOZORNENIi ) )
V pripadé nouze je mozno stroj odstavit stiskem tlaCitka ,, NOUZOVE ZASTAVENI"

& (centrél stop) pos.6.
Poloha ,,VYPNUTO" je aretovana.

10.5 Odstaveni stroje z automatického provozu externim signalem

Pokud je stroj pouzivan s externim zafizenim, napfiklad rotanim stojanem, muze byt stroj
v automatickém provozu odstaven od tohoto zafizeni sepnutim vstupu | 0.6.

Na hlavni obrazovce je pak zobrazena nasledujici informace tak dlouho, dokud neni resetovan
rotacni stojan (vstup | 0.6 nesviti). Nasledné je mozné stroj opét spustit.

Hlavni obrazovka 1
ODSTAVENO
PLNY ROTACNI STOJAN!
CAS DO VYPNUTI: Qs
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
== (mMenu )(>>>)( Alarmy |

11. POKYNY PRO ZASKOLENI PRACOVNIiKU
OBSLUHY

POZOR!

Provozovatel prebira rizné povinnosti vztahujici se na bezpec¢nost.

Provozovatel musi zajistit, Ze obsluhujici stroje byl dostatecné vyskolen a stroj
0 je pouzit jen v souladu s podminkami urceni.

Pokud jeden z vyskolenych pracovniku obsluhy opusti podnik, musi se

provozovatel postarat o to, aby nezbytné Skoleni obdrzel rovnéz novy pracovnik

obsluhy.

Skolici kursy mohou byt vyzadany od dodavatele nebo vyrobce stroje. Pracovnik obsluhy ovlada
funkci BRK pomoci ovladaciho panelu elektrického rozvadéce podle Navodu a jeho ¢asti na uvedeni
stroje do provozu a jeho odstaveni. Zaskoleni pracovniku obsluhy provede dodavatel pfi pfedavani
BRK odbérateli.
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12. POKYNY PRO ZASKOLENi PRACOVNIKU UDRZBY

Pracovnik udrzby zabezpecuje spolehlivost a provozuschopnost BRK podle pokynu k udrzbé BRK.
Zakladni seznameni s udrzbou provede dodavatel pfi pfedani BRK odbérateli.

Udrzbu mechanickych &asti zafizeni mize vykonavat uréeny pracovnik po zaskoleni dodavatelem.
Udrzbu hydraulickych &asti zafizeni mdze vykonavat uréeny pracovnik po zaskoleni dodavatelem.

’

Udrzbu elektrickych. zafizeni mize provadét pracovnik s odpovidajici kvalifikaci pro praci na

elektrickém zarizeni.

13. PRI PROVOZU STROJE JE ZAKAZANO!

Pri provozu stroje je zakazano!

prekracovat povolenou hodnotu max. tlaku v hydraulickych obvodech
(180bar)

snimat kryty a otevirat dvere nouzového vlezu, jestlize je zafizeni v provozu
vkladat do nasypky predméty s vétsSimi rozméry, nez povoluji technické
podminky nebo kovové predméty

vstupovat do elektrického rozvadéce, svévolné ménit nastaveni koncovych
spinacu

stoupat na ocelové konstrukce zafizeni véetné ochrannych krytu

ménit nastaveni proudovych ochran elektrickych motoru

svévolné ménit nastavené hydraulické parametry

provozovat zarizeni pri zjevné zavadé na mechanické, hydraulické nebo
elektrické casti

preplrnovat zasobnikovou a podavaci jednotku nebo surovinu v ni péchovat
provozovat zarizeni pri teploté okoli nizsi nez + 50C (pokud neni vybaveno
ohfivacem hydraulické kapaliny nebo olejem do nizZsich teplot).

é VSechny upravy stroje musi schvalit vyrobce. PFi nedodrzeni vyse uvedenych
podminek zanika narok na zaruku.
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14. UDRZBA

Pracovnik udrzby provadi pribé&znou kontrolu technického stavu.

é V pripadé vyskytu zjevné poruchy se okamzité BRK odstavi z provozu a v praci
se nepokracuje az do odstranéni poruchy.

Udrzba je provadéna podle nasledujicich pokynd.

14.1 Mechanicka cast

Plan udrzby:
e uvolnit material z nasypky a chodem bez materialu po dobu cca 20 min. nechat pracovat
naprazdno davkovaci Snek a rotor nasypky - tydné

é Upozornéni!
' Cisténi nanesenych zbytku provadime pri odstaveném stroji z provozu!

e kontrola Sroubovych spojeni - tydné
¢ kontrola stavu protiprachovych ucpavek podavace a razniku, pfipadna vyména - pulroéné

ﬁ Upozornéni!
Kontrolu protiprachovych ucpavek provadime pri odstaveném stroji z provozu!

¢ Kontrola a pfipadné doplnéni olejové naplné pfevodovky pohonu rotoru zasobniku a davkovaciho
Sneku prevodovkovym olejem. Druh maziva je vyznaCen na typovém Stitku prfevodovky.
Pfevodovka by méla mit pfi vyméné oleje provozni teplotu (70-80 °C)
o olej na syntetickém zakladé (Polyglykol) oznaceného PGLP 460
o vymeéna co cca 25 000 provoznich hodin, nejpozdéji po 5 letech
o olejovou napln pfevodovky zlikvidujte v souladu se zakony o odpadech a ochrané zivotniho
prostfedi

14.2 Hydraulicka cast

Plan udrzby:

e Vizualni kontrola spoju a tésnosti hydraulickych prvku celého hydraulického systému stroje —
tydné.

Kontrola nastavenych tlakli na prfepoustécim ventilu hydraulického systému — ptlro¢né.
Kontrola vysky hladiny hydraulického oleje v nadrzi — tydné.

Kontrola upevnéni drzaku hydraulickych hadic — pllroéné.

Kontrola a ocisténi povrchu agregatu od mechanickych necistot — ptlroéné.

Kontrola a ocisténi lamel registru olejového chladice — tydné.™
Vyména filtraéni vlozky olejového filtru nadrze — 2 000 hod.

Vyména filtracni vlozky vzduchu olejového filtru — 2 000 hod.

“) Olejovy chladi¢ je dodavan jako volitelna vybava pro BRK 30-70.
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c Vyménu filtraéni vloZky oleje a vzduchu proved'te pri dosazeni 2 000 provoznich
hodin.

FiltraCni vlozky hydraulické kapaliny olejového filtru RFM (vyrobce HYDAC:
D> BRK 30 — 50 ... RFM 075 R 020 ON

Filtracni vloZka vzduchu olejového filtru RFM (vyrobce HYDAC):
' BRK 70 -150 ... RFM 0165 L 003 P

Poznamka!

Obsluha bude po uplynuti 2 000 provoznich hodin upozornéna na nutnost
zkontrolovat a vyménit filtraéni vloZku hlasenim na operatorském panelu stroje.
Pokud hlaseni potvrdi tlacitkem "Provedeno”, dalSi upozornéni se objevi po
uplynuti dalsich 2 000 provoznich hodin. V pripadé, Ze bude hlaseni odbyto
tlacitkem "Pripomenout pozdéji”, bude obsluha znovu upozornéna po uplynuti

10 provoznich hodin.
UDRZBA LISU

& PROVEDTE VYMENU OLEJOVEHO
A VZDUCHOVEHO FILTRU

[ PROVEDENA ] [PF&IPOM ENOUT POZDEJI]

(R I= [ Alarmy )

¢ PROVEDENA - byla provedena vyména filtracni viozky a dalSi upozornéni se
objevi po uplynuti dalsich 2 000 provoznich hodin.

nebo

e * PRIPOMENOUT POZDEJI - nebyla provedena vyména a obsluha bude znovu
upozornéna po uplynuti dalSich 10 provoznich hodin obrazovkou.
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14.2.1 Vymeéna hydraulické kapaliny v olejové nadrzi

V hydraulickém systému je pouzity hydraulicky olej:

o priteploté okoli 2 +5 °C — olej viskozni tfidy 46 pod obchodnim oznacenim Hydraulic Oil BHD46.

e pri teploté okoli pod +5 °C do -15 °C — olej viskosni tfidy 15 pod obchodnim oznacenim
Hydraulic Oil BHD15 (dodavka tohoto hydraulického oleje je na zvlastni objednavku)

Stitek pouzité olejové naplné je umistén na olejové nadrzi a obsahuje idaj o mnozstvi naplné v

nadrzi.

A\

Pfehled pouziti oleju a alternativ jsou uvedeny v tabulce ,Olejové naplné“.

Vyménu hydraulické kapaliny proved'te pri dosazeni 4 000 provoznich hodin.

v i

Typ Mnozstvi oleje v dm3
BRK 30-xx 50
BRK 50-xx 50
BRK 70-xx 80
BRK 100-xx 100
BRK 150-xx 120

Olejové napiné

Oznaceni podle DIN 51502:

HLP 16

HLP 46

Pouziti pfi teploté

od -15 °C do +70 °C

od 0 °C do +80 °C

Olejova napln od vyrobce

Hydraulic Oil BHD 15

Hydraulic Oil BHD 46

Doporucené alternativni naplné:

SHELL W) SHELL TELLUS S2V 15 SHELL TELLUS S2 M 46

FUCHS F@s Renolin B 15 HVI Renolin B 46 HVI

TEXACO Rando Oil HD Z - 15 Rando Oil HD B - 46
UPOZORNENI!

Uvedené alternativy byly ovéreny na strojich BRK a Zivotnost oleje je totozna

A\

jako u oleju BHD (4 000 hod). Pri doplnovani hydraulického oleje se ujistéte, Ze
je pouzit doporuceny typ oleje.

V pripadé, Ze neni pouzity totozny hydraulicky olej vyrobce nebo jeho
doporucena alternativa, nevztahuje se na hydraulické komponenty zaruka!
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14.2.2 Postup k provedeni vymeény filtracni vlozky olejového filtru

Legenda:

1) téleso filtru
2) viko olejového filtru

3) kli¢ OK27

4) plastovy obal filtru g .
5) filtracni vlozka

6) viko vzduchového filtru ¢
7) filtra¢ni vliozka vzduchu ‘ g

1) Pomoci plochého klice (2) o velikosti OK27 uvolnime viko (1) olejového
filtru otaCenim proti sméru hodinovych ruciCek, az do jeho uvolnéni.
Vyjmeme pfitlacnou pruZinu filtracni viozky.

2) Z télesa filtru (1) vyjmeme filtracni vioZzku (5) spole¢né s plastovym obalem (4)
a nechame vytéci olej z plastového obalu, aby necistoty zachycené na sténé
filtraCni vlozky nestékaly do olejové nadrze.

3) Filtracni vloZku (5) spoleCné s plastovym obalem (4) pfemistime mimo
olejovou nadrz do vhodné plastové nadoby a provedeme demontaz
filtraCni vlozky (5) jejim vytaZzenim z plastového obalu (4), plastovy
obal umyjeme vhodnym (isticim prostfedkem a provedeme
opétovnou montaz nové filtraCni vioZzky (5) s plastovym obalem zpét
do télesa filtru (1).
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Poznamka:

Zaneseni filtru se pozna tak, Ze po odsroubovani vi¢ka filtru, hladina oleje ve
0 viloZce filtru je pod horni okraj télesa filtru nebo hladina filtru je vyssSi nez hladina

oleje v nadrzi a hladina oleje ve filtru neklesa. V tomto pripadé je nutné filtracni

vloZku ihned vyménit.

14.2.3 Postup k provedeni vymény vzduchové filtracni vlozky olejového filtru

1) OtoCenim vika vzduchového filtru (6), proti sméru hodinovych rucicek, provedeme uvolnéni
vzduchového filtru (7).

2) Z télesa filtru (1) vyjmeme filtracni vliozku vzduchu (7) jejim vytaZzenim, provedeme jeji vymeénu a
opétovnou montaz filtracni viozky (7) do télesa filtru (1). Uzavifeme viko (6).

7
.

0

~ 3

14.2.4 Moiné poruchy a stavy zplUsobené zanesenim filtru

Mozné poruchy a stavy zplsobené zanesenim filtru mohou byt:

e ZvySuje se tlak v hydraulickém okruhu, pfi pohybu lisovaciho valce smérem vzad.
e ZvySuje se hluk stroje, z filtru se ozyva sycivy zvuk.

e ZvySuje se teplota oleje v nadrzi rychleji, nez je obvyklé.

e Vzduchovy filtr je zaolejovany.

Doporuceni:
0 Pri kazdé vyméné hydraulického oleje v nadrzi, vyménny cyklus kazdych 4 000
provoznich hodin, vzdy proved'te vyménu filtracni viozky filtru.

14.2.5 Serizeni analogového tlakového senzoru.

POZOR!
A Sefizeni a nastaveni prvku pro Fizeni lisu provadi pouze vyrobce nebo servisni
technik podle nasledujicich pokynu.

V hydraulickém okruhu je instalovany analogovy tlakovy senzor oznaceny PS1. Jeho sefizeni
provadime nastavenim hodnot lisovaciho tlaku ,PS1A“ a pro zakladni délku brikety ,PS1B*“, pfimo
jejich zadavanim na ovladacim panelu stroje.

Lisovaci tlak PS1A je vyrobcem nastaven na hodnotu 120 bar.
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Mistni menu 3

OMEZIT DO:
OMEZIT NA:
PS1A:
PS1B:

(= | (<<<]( Domu ](>>>]( Alarmy )

POZOR!
0 Hodnoty, pro zadavani lisovaciho PS1A, jsou mozZné zadavat v rozmezi 20-140
bar.

0 Tlak pro nastaveni délky brikety PS1B je vyrobcem nastaven na hodnotu 55 bar.

UPOZORNENI!
& Nastaveni PS1B je mozné v rozmezi 0-80 bar.
Nastaveni PS1A musi byt vZzdy vyssi jak nastaveni PS1B.

14.2.6 Serizeni prepoustéciho ventilu

POZOR!
A Sefizeni a nastaveni prvku pro Fizeni lisu provadi pouze vyrobce nebo servisni
technik podle nasledujicich pokyndu.

Nastaveni maximalniho tlaku pfepoustéciho ventilu se provadi za chodu stroje a postupuje se dle
obrazku.

Pfi pfidrzeni stisknutého tlacitka START v dobé&, kdy se lisovaci valec pohybuje dopfedu, je v krajni
poloze vysunuti lisovaciho valce dosazeno maximalniho tlaku v hydraulickém okruhu.

Hodnotu maximalniho tlaku zjistime odectenim z obrazovky ovladaciho panelu po dobu drzeni
stisknutého tlacitka a 5 s po jeho uvolnéni pfi pohybu lisovaciho valce dopfedu.

Hlavni obrazovka 2
0 bar

TLAK HYDRAULIKY
TEPLOTA OLEJE: 0.0 °C
CELKOVY POCET BRIKET: 0
PROVOZNI HODINY: 0
POCITADLO BRIKET: 0
ZADANY POCET BRIKET: 0

(™ | (<<<){ Menu ) (_Alarmy |

c POZOR!
Maximalni povoleny tlak v hydraulickém okruhu je 180 bar!

35



14.2.7 Rucni ovladani hydraulickych rozvadécu

Pro zjisténi spravné funkce hydraulického rozvadéce nebo
pfi nahodné vzniklé poruSe, muzeme uvést rozvadéc do
chodu ruénim zpasobem.

Po sejmuti elektrického konektoru muizeme valcovym
pfedmétem o pruméru cca 3 mm zatlacit na ovladaci pistek
hydraulického rozvadéce a po pfekonani sily systému pruzin
uvnitf  rozvadéCe vykona pfislusny hydraulicky valec
pozadovany pohyb.

14.2.8 Odstranéni zbytkové tlakové energie v hydraulickém okruhu valce svéru

Pri odstaveni stroje z provozu zustava v hydraulickém okruhu valce svéru
zbytkova tlakova energie:
A a) Uzamceny tlak hydraulickym zamkem pro zabezpeceni poZadované kvality
briket pri dalsSim uvedeni do provozu.
b) b) Uzamceny tlak hydraulickym zamkem v pfipadé odstaveni stroje z diivodu
poruchy nebo pfi odstaveni stroje nouzovym zastavenim.

Pro uvolnéni (odemknuti hydraulického zamku) tohoto uzamceného hydraulického tlaku z
hydraulického okruhu svéru je nutné postupovat podle nasledujiciho postupu, aby nedoslo napf. pfi
vymeéné hadice k urazu touto zbytkovou tlakovou energii:

1) Prepneme pfepina¢ ,PROVOZ" pos.4 do polohy , 0" Mistni menu 1
2) Tlagitkem | _Menu_J pfejdeme do nastaveni Mistni menu | veLikosT BRIKETY
N |8 |
3) Na obrazovce Mistni menu 1 nastavime funkci ,POUZITI (]

SVERU“ na ,NE“ tim se vypne svirani raznice | POUZITI SNEKU: m
hydraulickym valcem svéru. R ST ()

4) Uvedeme stroj do provozu, zapnutim pfepinace
,PROVOZ* pos.4 do polohy ,POL. AUT* a poté | ™hw=) ( pomu )(>>>]( Alarmy )
stisknutim tlacitka ,START" pos.2

5) Po stisknuti tlaCitka ,START“ se uvede do cCinnosti hydraulicky agregat, rotor v nasypce
materialu a zaroven se uvede do ¢innosti lisovaci valec smérem vzad do pozice vzadu (pokud
tam jiz neni).

6) Po dosaZeni zadni pozice lisovacim valcem se uvede do Cinnosti hydraulicky valec podavace
materialu smérem dolu (pokud tam jiz neni).

7) Pfi nastaveni funkce ,POUZITi SVERU* do polohy ,NE*, nedoché&zi k tlakovani hydraulického
valce svéru maximalnim tlakem podavace pfi dosazeni dolni polohy, ale v hydraulickém
okruhu valce svéru ztistava uzamceny tlak hydraulickym zamkem z pfedchoziho odstaveni.
Raznice je seviena.

8) P¥i dosazeni dolni polohy podavace se uvede do €innosti lisovaci valec smérem dopfedu.

9) P¥i tomto pohybu lisovaciho valce dopfedu, pfidrzime stisknutim tlaCitko ,START" pos.2, az je
dosazena poloha vpfedu a jejim pfejetim na maximalni zdvih lisovaciho valce.

Poznamka:

Pri drzeni stisknutého tlaCitka START, pri pohybu lisovaciho valce dopfedu, ridici systém
ignoruje dosazeni polohy pozice vpredu, ale lisovaci valec se pohybuje na jeho maximalni zdvih
az za polohu pozice vpredu.
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10) Pfi dosazeni maximalnim zdvihu lisovaciho valce uvolnime tlaCitko ,START". Hydraulicky
agregat dosahne maximalniho tlaku v hydraulickém systému a tim se odemkne hydraulicky
zamek hydraulického okruhu valce svéru a dojde k uvolnéni zbytkoveé tlakové energie
z uzamceného hydraulickém okruhu na minimalni hodnotu.

Poznamka:

Raznice se vlivem plsobeni materialu otevre a lisovaci valec vysune briketu. Lisovaci valec se
v téeto maximalni poloze zastavi na dobu 5 sekund a hydraulicky agregat je v Cinnosti na
maximalni hydraulicky tlak.

11) Po dosazeni maximalniho zdvihu lisovaciho valce a tim maximalniho tlaku stiskneme cca po
3 sekundach tlagitko ,NOUZOVE ZASTAVENI" a odstavime hydraulicky agregéat z provozu.
Poznamka
Stisknuti tladitka ,NOUZOVEHO ZASTAVENI“ musime provést dFiv, nez ukonéi hydraulicky
agregat provoz v maximalnim tlaku. Po ukonceni tohoto maximalniho tlaku se automaticky
spusti dal$i lisovaci cyklus bez pouZiti valce svéru, ale hydraulicky okruh valce svéru se tlakuje
tlakem vznikajici pri pohybech lisovaciho valce a valce podavace, protoze hydraulicky ventil,
ktery ovlada hydraulicky zamek je vyrazen z ¢innosti.

Timto se v hydraulickem okruhu sveru opéet akumuluje zbytkovy hydraulicky tlak.

12) Po odstaveni stroje, stisknutim tlagitka ,NOUZOVE W
ZASTAVENI“, nemusi dojit k Uplnému odstranéni '
zbytkového tlaku, protoZze v odvodnim kanalu (T) o
hydraulickém zamku, je instalovana tryska pro regulaci T h/ -
rychlosti ubytku hydraulického oleje z hydraulického A
valce sveéru po odemceni hydraulického zamku. Y <<
Z tohoto ddvodu je potfebné ruéné uvolnit ovladaci ’
hydraulicky ventil (Y7) hydraulického zamku umisténého na hydraulické kostce (viz udrzba
hydraulické ¢asti).

Zamacknuti pistku hydraulického ventilu provedeme jeho stlaCenim minimalné po dobu 5
sekund anebo opétovné zamackneme ovladaci pistek min. 5x.

Timto dojde k uplnému odstranéni zbytkového tlaku v hydraulickém okruhu valce
0 svéru a je mozné vyménit hydraulickou hadici nebo demontovat sestavu celéeho
hydraulického svéru.

14.2.9 Vyména hydraulické hadice v hydraulickém okruhu valce svéru

Po uplném odstranéni zbytkového tlaku v hydraulickém okruhu valce svéru demontujeme
hydraulickou hadici uvolnénim jeji pfipojovaci matice u valce svéru.

UPOZORNENI!

Po uvolnéni hydraulické hadice u valce svéru, dochazi

vlivem hmotnosti celé sestavy valce svéru k samo-volnému

vytékani oleje z valce svéru.

Z tohoto divodu je doporuceno pred uvolnénim hadice

provést podlozZeni sestavy valce svéru (viz. obrazek) nebo
A Jjinak zabezpecdit polohu celé setavy valce svéru tak, aby po

uvolnéni hydraulické hadice valce z duvodu hmotnosti

nedochazelo k vytékani olej z valce.

Po uplném uvolnéni hydraulické matice a pred manipulaci

se sestavou valce svéru je vhodné hydraulickou pripojku

valce svéru opatrit zavitovou zaslepkou (zavit M18x1,5).
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Provedeme vyménu hydraulické hadice po dukladném odstranéni zbytkového tlaku v hydraulickém
okruhu svéru a po zajisténi valce svéru proti samovolnému vytékani oleje.

A\

UPOZORNENI!

Pfi vyméné hydraulickych hadic dochazi k vytékani zbytkového oleje v
hydraulickych hadicich. Pfi vyméné hydraulickych hadic je nutné dbat na
dodrzovani bezpecnostnich predpisu proti tiniku ropnych latek a zbytkové oleje
zachytit do vhodnych zachytnych nadob.

POZOR!
Zachyceny olej z hydraulickych hadic je zakazan opétovné pouzivat jako napln
do hydraulické nadrze. MizZe dojit k hrubému znecisténi hydraulické olejové
naplné!

Po vyméné hydraulické hadice a po odstranéni podloZeni nebo zajiSténi sestavy valce svéru,
muzeme spustit stroj opét do provozu.

A\

A\

UPOZORNENI!

Pri opétovném uvedeni stroje do provozu po vyméné hydraulické hadice
hydraulického okruhu svéru je nutné na nastavovaci obrazovce Mistniho
menu 1 zapnout funkce ,,POUZITI SVERU“ do polohy ,,ANO*

Mistni menu 1

VELIKOST BRIKETY

POUZITI SNEKU:

——
+
S

POUZITI SVERU:

[ = | [ Domu |[>>>]|( Alarmy |

UPOZORNENI! ) )
V pripadé odstaveni stroje z provozu stiskem tlacitka ,,NOUZOVE ZASTAVENI"
(central stop) pos.6 je poloha ,,VYPNUTO" aretovana.

14.3 Elektricka cast

Plan udrzby:

e Z dlvodu prace v prasném prostfedi je nutno rozvadéc pravidelné istit od nahodné proniklych
zbytkl dfevni hmoty, a to nejméné 1x mésiéné pomoci vysavaCe — kontrolovat zejména stav
stykace — roéné

¢ Kontrola stavu stykacl — ptlro€né

¢ Vizualni kontrola stavu izolaci vodi€l a vSech prvkl v rozvadéci, pfi zamkach poruchy je nutno
prvky okamzité vyménit — tydné

» Kontrola dotazeni kabel( ve svorkach, dotazeni kabell stykacd a jisti€u — palroéné

o Kontrola upevnéni primyslovych konektor( elektrického rozvadéce — pulroéné
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UPOZORNENI

Tlaéitko ,,NOUZOVE ZASTAVENI“ je aretovdno, pfi jeho stlaéeni nelze lis
A zapnout a musi byt otocenim ve sméru vyznacené Sipky od aretovano. Obsluha

nesmi jinym zpusobem zasahovat do elektrického zapojeni rozvadéce,

v kladném pripadé to bude posuzovano jako nedodrzeni zaruénich podminek.

c Pri jakékoliv praci uvnitr elektrického rozvadéce odpoj lis od hlavniho privodu,
nebot’ elektricky rozvadéc je stale pod napétim!

14.4 Vyména koncovych snimacu
V pripadé vymény koncového snimace je nutné odstavit stroj bezpecné

A Z provozu. ) L
Vypnout HLAVNI VYPINAC stroje pos.1 do polohy 0

1) Hlavni lisovaci valec
2) Podavac¢ materialu
3) Raznik

4) Svér raznice

ulll___N|

Pfed demontazi vadného snimacCe se doporucCuje oznacit poloha, ve
které je snimaC namontovan. Poté se koncovy snima¢ demontuje a
pomoci matic se instaluje novy. Je doporuceno podlozit matici z jedné
strany véjifovitou podlozkou, ktera zamezi povoleni pfipadnymi
vibracemi. Pfi dotaZzeni matic je nutno dodrzet utahovaci moment,
ktery je stanoven na 4 Nm.

Pro spravnou funkci koncového snimace je nutno dodrzet spravnou
vzdalenost Cela vic&i hranam kulis nebo k hranam lisovacich prvka.
Tato vzdalenost je pfedepsana v rozmezi 1 — 1,5 mm.

39



Postup serizeni koncovych snimacu valcu:

Kdyz stiskneme a drzime tlacitko ,START" pos. 2. Hlavni lisovaci valec odjede do maximalni krajni
predni polohy. V této poloze vypneme lis tladitkem ,Nouzové zastaveni“ pos. 4 a nastavime 2S10
asi 2 mm za hranu pistnice, ktera ho spina. Aby hrana pistnice pfesahovala 2 mm pres pravy okra;j
koncového spinace.

Stiskneme tlacitko ,START" pos.2. Hlavni lisovaci valec odjede az do maximalni zadni polohy. V
této poloze vypneme lis tlaCitkem ,Nouzové zastaveni“ a nastavime koncovy snimac¢ 3S4 asi 2 mm
zpét (vpravo) pred hranu pistnice, ktera ho spina pred zadni polohou. Aby mezi hranou pistnice a
levym okrajem koncového spinace byla 1 — 1,5 mm mezera.

3S6

3S5

252 (2810

180

190

Podavac¢ materialu

Poloha koncovych snimaci 3S5 a 3S6 je definovana vyrobcem zafizeni. Pfi vyméné je nutné
odméfit montazni vzdalenost snimace od podavace (kulisy) tak, aby byla jejich vzajemna vzdalenost
v rozmezi 1- 1,5 mm.

Po vyméné a sefizeni indukénich snimacl spustime lis do provozu tladitkem ,START* pos.2 a
nechame stroj asi 2 minuty lisovat na prazdno, az jsme si jisti, Ze je lisovaci cyklus v pofadku.

3S6

3S5

354 2510

180

190
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A Nastaveni se provadi pri prazdné nasypce lisu v poloautomatickém provozu.

POZOR!
& V pripadé, Ze vas stroj je vybaven novym znac¢enim senzoru, tlacitek a kontrolek,

pouZijte nize uvedenou tabulku:

Komponenta: Staré oznaceni: Nové oznaceni:

Hlavni vypinac QMO QA0
Tlacitko START SAl SF1
Kontrolka provozu H1 PF1
Nouzové vypnuti SA00 SFO00
PfrepinaC provozu 254 SF2
Nouzovy viez 2S7 QQ1
Senzor hl. materialu 2S5 BL1
Senzor valec vpredu 2S10 BG1
Senzor valec vzadu 354 BG2
Senzor podavac dole 3S5 BG3
Senzor podavac¢ nahore 3S6 BG4
Senzor tlaku PS1 BP1
Teplota oleje 2S6 BT1

14.5 Zvlastni ustanoveni

Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit typ nékterych soucastek proti uvedené specifikaci z dlvodu
zmény dodavatell, aniz by byla zménéna funkce stroje.

Revize elektrickych ¢asti BrikStar, BrikStar C musi byt vykonana ve stanovenych Ihitach reviznim
technikem. Jednotlivé Ihaty se Fidi podle EN 60204-1 ed.3.

Periodicky se provadi kontrola kontaktd hlavniho vypinaCe a stykacl pfi revizi celého zafizeni,
hlavné po zkratu.

Rozvadéc je urCen pro zafizeni lisu BrikStar, BrikStar C a nesmi byt pouzit k jinym ucelim. Je
zakazano ménit zapojeni prvkl v rozvadéci Ci jinak do néj zasahovat.

Obsluha BrikStar, BrikStar C musi byt seznamena s provozem elektrického rozvadéce.

Vymeénu pojistek €i nastaveni jisticich a chranicich prvkd muze provadét pouze osoba znala s
prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

PFi jakékoliv praci uvnitf je nutno odpojit lis od hlavniho pfivodu elektrického napéti, vypnuti
hlavnim vypinaCem nestaci, nebot tento je stale pod napétim!

RozvadéC smi byt oteviran jen na dobu nezbytné nutnou uvnitf elektrického rozvadéce je
dovoleno pouze zapinat a vypinat jistiCe FA1, FA2, FA3, FA3.1, FA4 (stisknutim Cerného tlacitka
zapnuto, ¢ervenym vypnuto), jistic FA5, FA6 (nahofe zapnuto, dole vypnuto).

Stupnice proudovych ochran musi byt trvale nastaveny na hodnoty uvedené v tabulce nize.
Tyto hodnoty nesmi byt ménény!
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Typ stroje FA1 FA2 FA3 FA4
[A] [A] [A] [A]
BRK 30-xx 7,5
BRK 50-xx 8,5
BRK 70-xx 12 Dle elektrického schématu.
BRK 100-xx 16
BRK 150-xx 26
UPOZORNENI!

byt zafizeni bezpecné odpojené. Vrstva usazeného prachu na elektrickych
Castech zarizeni nesmi presahnout 1 mm a dle toho je potrebné stanovit cetnost
Cisténi!

j Zavady, které ohrozuji bezpecnost obsluhy musi byt opravené ihned nebo musi

15. ZBYTKOVA RIZIKA ZARIZENI

Ohrozeni z duvodu zanedbani bezpecnostnich pokynu

OhrozZeni z duvodu nedostate€né udrzby

Ohrozeni prachem

Ohrozeni hydraulickymi hadicemi v pfipadé nedodrzeni bezpecné vzdalenosti 1 m

Ohrozeni hydraulickym olejem, ktery je pod tlakem

OhrozZeni ostrohrannymi rohy téles (kontejnert, nasypky briketovaciho lisu, fetézového
dopravniku apod.)

Kontakt s vodivymi dily pfi otevieném elektrickém rozvadédi

Pad do oteviené nasypky pfi pouziti zakazaného zebfiku nebo pfi stoupani na ocelové konstrukce
Provoz pfi otevienych REVIZNICH DVERI!!

Po skonceni prace na stroji nebo pfi jeho odstavce z provozu zajistéte hlavni vypinac stroje
uzamcenim ve vypnutém stavu.

é S touto zbytkovou rizikovosti byla obsluha seznamena pri predani. Tato zbytkova

rizikovost leZi v okruhu odpovédnosti provozovatele.

16. ODSTAVENI Z PROVOZU A LIKVIDACE

Stroj BRK obsahuje nékteré dily, se kterymi je nutno zachazet s opatrnosti. Vezméte proto na
védomi nasledujici poznamKky:

Je nutno dbat na toto:

Veskeré montazni a demontazni prace, prace s uvedenim do provozu, jakoz i spusténim sméji
byt provadény pouze zaskolenym odbornym personalem.

VSechny elektrické dily museji byt pfed demontazi uvedeny zcela do stavu bez napéti a vybity.
Pfed odstavenim lis nastartovat pomoci poloautomatického provozu a zcela vyprazdnit Zlab
Sneku.
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» VSechny dily s tlakovym vzduchem zbavit tlaku.

o VS8echny hydraulické dily zbavit tlaku.

o Dale je nezbytné dbat i na Navody, které jsou v pfiloze na pfikupované dily.

e Mazaci tekuté naplné pohyblivych Casti a pfipadné celou konstrukci stroje po skonceni jeho
technického zivota zlikvidujte v souladu s aktualné platnymi pfedpisy o odpadech a ochrané
Zivotniho prostredi.

Je nezbytné provést nasledujici €innosti:

¢ Uvolnit vSechna uchyceni na podlaze, sténach a stropu

« Zafixovani volnych dilu

e VSechny média vedouci komponenty museji byt zcela vyprazdnény. To by mélo byt provedeno
odbornou firmou, ktera mize zabezpecit odbornou likvidaci

16.1 Likvidace

Museji byt provedeny nasledujici ¢innosti:
e QOdstranéni a zniceni vyrobniho stitku s ozna¢enim CE
» Uplna likvidace médii, vyrobnich soucasti, resp. Recyklace

16.2 Ekologicka unosnost

Aby bylo postarano o bezpecnou a zivotni prostfedi neruSici likvidaci pouzitych materiald, je
nezbytné dodrzet existujici narodni predpisy!

16.3 Nouzovy stav
16.3.1 V pripadé pozaru

Od zafizeni nevychazi zadné bezprostfedni nebezpeci vzniku pozaru. Pokud se na zafizeni objevuji
komponenty, dily nebo mista s abnormalné horkym povrchem, musi dojit ke zjisténi pficin, kontrole
a pfipadné opravé (vyméné dilt), aby nedoslo ke vzniku pozaru.

V pfipadé vyskytu poZaru musi dojit k bezodkladnému odpojeni zafizeni od napajeni a k haseni

pouzijte tyto hasici pfistroje:

1) snéhovy - CO2, (pozor na podchlazeni a omrzliny)

2) praskovy (problematické Cisténi nasledkd hasenti)

3) halotronovy s hasicim plynem FE-36 (tetrafluoridbrometan — vhodné i pro uzaviené prostory,
nezanechava usazeniny).

Pfi haSeni pozaru je nutno postupovat s dlirazem na zajiSténi ochrany osob pfed urazem nebo
poSkozeni zdravi (vyskyt jedovatych zplodin a koufe) a minimalni poSkozeni zafizeni. Haseni
rozsahlych pozari pFenechejte profesionalnim hasi€dm s dychacimi pfistroji a patficnym
vybavenim.

pristrojem!

i Je zakazano hasit zarizeni pod napétim vodnim nebo pénovym hasicim
Je zakazano smérovat proud hasici latky do hoficich sypkych materiali!
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Doporucéujeme umistit vhodny hasici pfistroj (min. 6 kg) v blizkosti zafizeni, na
A viditelném a dobre pristupném misté. Udrzujte hasici pristroj naplnény a
v dobrém, funkénim stavu.

16.3.2 Unik 3kodlivych substanci

Pfi uniku hydraulického oleje musi byt stroj vypnut a olej zachycen pomoci prostfedku, vazajicich
olej. Je zapotiebi upozornit servisni personal.

17. OSNOVA ZASKOLENI OBSLUHY

Osnova za$koleni obsluhy:

. Seznameni s obsluhou BRK

. Vysvétleni symboll z hlediska BOZP

. Upozornéni na ostatni (zbyvajici) rizika dle Navodu, které musi zabezpecit provozovatel

. Upozornéni na vedeni provoznich zaznamu udrzby a revizi

. Dopsani obsluhy a zodpovédné osoby do prezenéni listy v Navodu

. Seznameni obsluzného personalu s hledisky obsluhy elektrickych zafizeni v souladu se smérnici
EU 2009/104 /ES (nebo s predpisy o bezpeé&nosti a ochrané zdravi). Skoleni provede
provozovatel!!!

7. Toto Skoleni NENAHRAZUJE obecna skoleni, ktera jsou plné véci provozovatele, zejména

pouzivani ochrannych pracovnich prostfedkd a postup pfi pracovnich urazech apod.

DU WNBE
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18. PANEL OPERATORA

Klavesa

(>>>)

(<<<J
(=
-]
(_Menu |
(_Domu_)

[ zpet |

Min value: -32768

Max value: 32767

Clr

Cls

Ent

Hlavni obrazovka 1
ODSTAVENO
ZVOLTE PROVOZ

A
(ADAMIK
VERZE PLC: C05-004
VERZE OP: C05-004

==

( Menu J(>>>)( Alarmy )

Vyznam pouzivanych tlacitek

Slouzi k listovani mezi obrazovkami, nebo posouvani fadu pfi editaci.
Slouzi k listovani mezi obrazovkami, nebo posouvani fadu pfi editaci.
Cyklicka zména jazykau.

SniZuje editovanou hodnotu.

Zvysuje editovanou hodnotu.

Umoznuje volbu pozadovanych nastaveni.

Slouzi k prohliZzeni vzniklych poruch.

Umoznuje navrat na hlavni obrazovku.

Umoznuje navrat na hlavni obrazovku.

Zadavani hodnot na displeji operatorského panelu se provadi pomoci
numerické klavesnice, ktera se automaticky zobrazi stisknutim
interaktivniho pole nastavované hodnoty.

Smaze posledni znak.
Vynuluje zadavaci pole.
Zavrie editacni okno bez ulozeni zmén.

Ulozi zadanou hodnotu a zavre editacni okno.
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UPOZORNENI

PRED INSTALACI NOVEHO SOFTWARE PLC JE NUTNE PROVEST ARCHIVACI

NASTAVENYCH HODNOT!

HODNOTY SE INSTALACI PREPISI NA IMPLICITNI HODNOTY TOVARNIHO
A NASTAVENI.

PO INSTALACI NOVEHO SOFTWARE PLC JE NUTNE INSTALOVAT TAKE NOVY

SOFTWARE OPERATORSKEHO PANELU.

CISLA SOFTWARE PLC A OPERATORSKEHO PANELU MUSI MIT STEJNE

CISLO VERZE!

18.1 Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka 1:

Hlavni obrazovka 1 se méni podle toho, v jakém stavu se stroj momentalné nachazi.
Ve stavu ,Odstaveno® je na Hlavni obrazovce 1 zobrazen aktualni stav provozu stroje, Cisla verzi
softwart operatorského panelu (OP) a fidiciho systému (PLC).

Hlavni obrazovka 1
ODSTAVENO
ZVOLTE PROVOZ

)
(ADAMIK

VERZE PLC: C05-004
VERZE OP: C05-004

(= ( Menu J(>>>)( Alarmy )

1. Automaticky provoz, kdy je prepinac¢ ,PROVOZ" pos. 4 v poloze ,AUT*. Zobrazuiji se tyto udaje:

Hlavni obrazovka 1
AUTOMATICKY PROVOZ

€AS DO VYPNUTI: 0s
CAS CYKLU: 0.00 s
AKTUALNI CAS DAVKOVANI: 0.00 s
KRATKE BRIKETY 0 Z 0O
== (Menu |[>>>][ Aalarmy )

. (::AS DO VYPNUTI: Zobrazuje &as, po kterém se stroj odstavi z provozu.

« CAS CYKLUi Cas trvani predchoziho automatického lisovaciho cyklu

o AKTUALNi CAS DAVKOVANI: Cas togeni $neku v probihajicim automatickém lisovacim
cyklu.

» KRATKE BRIKETY - zobrazuje poget kratkych briket z celkového po&tu neudé&lanych briket,
které se nastavuji v Mistnim menu 4.
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2. Poloautomaticky provoz, kdy je pfepina¢ ,PROVOZ" pos. 4 v poloze ,POL. AUT" Jsou
zobrazeny stejné udaje jako v automatickém (viz vySe), mimo kratkych briket, které nemaji v
ruénim rezimu vliv na odstaveni stroje.

Hlavni obrazovka 1
POLOAUTOMATICKY PROVOZ

€AS DO VYPNUTI: 0s

CAS CYKLU: 0.00 s

AKTUALNI ¢AS DAVKOVANT: 0.00 s
== ( Menu J(>>>]( Alarmy )

Hlavni obrazovka 2:

Mezi Hlavnimi obrazovkami se pfepina pomoci Sipek > >>/ na panelu operatora.
Druha hlavni obrazovka 2 se neméni, jsou na ni zobrazeny nasledujici udaje:

Hlavni obrazovka 2
0 bar

TLAK HYDRAULIKY
TEPLOTA OLEJE: 0.0 °C
CELKOVY POCET BRIKET: 0
PROVOZNI HODINY: 0
POCITADLO BRIKET: 0
ZADANY POCET BRIKET: 0

(™= ) (<<<)( Menu ) (Alarmy |

e TLAK HYDRAULIKY — Zobrazuje tlak ¢erpadla (analogovy tlakovy snimac PS1).

e TEPLOTA OLEJE: Zobrazuje aktualni teplotu hydraulického oleje v nadrzi (analogovy snimac
teploty TS)

» CELKOVY POCET BRIKET: Zobrazuje celkovy po&et vyrobenych briket.
Tento udaj nelze resetovat.

» PROVOZNIi HODINY: Pogitadlo provoznich hodin.

» POCITADLO BRIKET: Zobrazuje poget vyrobenych briket v urgitém &ase (bylo dosaZeno
lisovaciho tlaku pfi lisovani brikety).
Toto pocitadlo I1ze kdykoli resetovat tlaCitkem ,RESET".

« ZADANY POCET BRIKET: zobrazuje se nastavena hodnota poétu briket pro odstaveni.
V pfipadé&, Ze neni funkce ,VYPNUTI OD POCTU BRIKET* v Mistnim menu 4 zapnuta, ZADANY
POCET BRIKET pro odstaveni neni zobrazen.

Tato pocitadla jsou pouze orientacni a nelze na jejich zakladé mérit vykon stroje.
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18.2 Menu

Menu

‘ Mistni menu

‘ Servisni menu

(= ( zpet | ((Alarmy |

Tlagitkem |_Menu_J|ze pFejit do nabidky dalSich poZzadovanych nastaveni:
¢ Mistni menu
e Servisni menu (vyzaduje zadani hesla)

18.2.1 Mistni menu

V mistnim menu se nastavuji zakladni provozni parametry stroje.

Mistni menu je rozdéleno na nékolik obrazovek a obsahuje nastaveni provoznich parametrd stroje.
Mezi jednotlivymi obrazovkami mistniho menu se pfepina pomoci Sipek [<<<] a (>>>] pa
operatorském panelu.

Pomoci klavesy |_P°MY | je umoznén navrat na hlavni obrazovku operatorského panelu.

Mistni menu 1:

e VELIKOST BRIKETY:

Mistni menu 1

VELIKOST BRIKETY

a8 | &

POUZITI SNEKU:

POUZITI SVERU: ()

== ( pomu |(>>>]|( Alarmy )

L

o Dle potfeby muzeme na displeji operatorského panelu v mistnim menu zvolit délku
vylisovanych briket pomoci posuvniku. Velikost je nutné volit tak, aby méla dostatec¢nou
velikost a zaroven nedochazelo k ucpani lisovaci komory a briketa byla dostatecné stlacena.
Velikost by méla byt cca 3-5 cm.

o Velikost brikety se nastavuje pomoci tladitek ,+“ (velikost se zvétSuje) nebo ,-, (velikost se
zmensuje).

o Automaticka regulace velikosti brikety udrzuje velikost brikety dle hodnoty nastavené
posuvnikem.

» POUZITi SNEKU:

o ANO - zapnuti toeni davkovaciho Sneku.
o NE — vypnuti toCeni davkovaciho Sneku
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» POUZITi SVERU:
o ANO - zapnuti svirani raznice hydraulickym valcem
o NE — vypnuti svirani raznice hydraulickym valcem
V pripadé vypnuti pouziti svéru dojde k odstaveni regulace davkovani a Snek davkuje na
posledni pouzivany €as. Tato volba je platna jen pro poloautomaticky provoz.

POZOR!
0 Pro spravnou funkci stroje je potfeba zapnout pouziti svéru a Sneku v mistnim
menu.

Mistni menu 2:

Mistni menu 2

ZPOZDENI ZAPNUTI: 100s
DOBEH V AUTOMATU: 400 s

PAUZA ROTORU: 5 min

=
o
(=)

o
o

MAXIMALNI DAVKOVANI:

(™= | (<<<)( Domu J(>>>]( Alarmy ]

» ZPOZDENI ZAPNUTI: ¢asové zpozdéni pro spusténi stroje do automatického provozu, kdyz
senzor snimani hladiny materialu zaznamena material v nasypce.
Rozsah 1-300 s.

» DOBEH V AUTOMATU: ¢asové zpozdéni pro odstaveni stroje z automatického provozu, kdyz
senzor snimani hladiny materialu nezaznamena material v nasypce.
Rozsah 5-32 400 s (az 9 hodin).

o PAUZA ROTORU: vymezeni Casu, kdy rotor v nasypce stoji pfi pozastaveném provozu pfi
nedostatku materialu. Tento Cas se stfida s pevné nastavenym ¢asem chodu (2 min). Pokud je
hodnota nastavena hodnota na ,0%, rotor se toci trvale.

» MAXIMALNiI DAVKOVANI: tuto funkci pouzijeme, pokud se pfi lisovani nedosahuje potfebného

tlaku a briketa je trvale pfilis velka. Touto funkci dochazi k omezeni regulace velikosti brikety.
KdyZ nejsou problémy s velikosti brikety, musi byt nastavena hodnota na 100 %.
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Mistni menu 3:

Mistni menu 3

OMEZIT DO: 0
OMEZIT NA: 100 ms
PS1A: 120 bar

PS1B: 55 bar

[ ™= |(<<<]J Domu |(>>>][ Alarmy |

Na této obrazovce Ize nastavit omezeni toCeni Sneku po startu. Toto omezeni se vyuziva, pokud po
startu dochazi k ucpavani raznice a standardné je vypnuto.

Nastavuje se dvéma parametry:

e OMEZIT DO: urCuje, po jakou dobu od startu bude omezeni platné. Zaroveri se po tuto dobu
lisuje jen na €idlo PS1B (55 bar)

e OMEZIT NA: uréuje, jakou maximalni dobu se muze Snek todit.

V hydraulickém okruhu je instalovany analogovy tlakovy senzor (PS1), ktery snima jeho aktualni
hodnotu tlaku.

Na této obrazovce Ize nastavit hodnotu tlaku pro nastaveni lisovaciho tlaku PS1A a zakladni délky
brikety PS1B.

o PSI1A: Lisovaci tlak nastavime pfimo zadanim Ciselné hodnoty tlaku. Lisovaci tlak PS1A je
vyrobcem nastaven na hodnotu 120 bar.
Ridici systém vyhodnocuje pomoci analogového tlakového senzoru, pfi pohybu lisovaciho valce
vpred, aktualni tlak v hydraulickém okruhu. Pfi dosazeni nastavené hodnoty tlaku, se automaticky
zapne hydraulicky ventil pro otevieni hydraulického valce svéru raznice a pohybem valce vpred
dojde k vysunuti slisované brikety. Hodnoty tlaku mohou byt zadavany nizSi nebo vysSi nez
120 bar.

POZOR!
0 Hodnoty, pro zadavani lisovaciho PS1A, jsou mozné zadavat v rozmezi 20-140
bar

e PS1B: Tlak pro nastaveni délky brikety nastavime pfimo zadanim ciselné hodnoty tlaku
v rozmezi 0-80 bar.

f UPOZORNENI!
\ Hodnota nastaveni PS1A musi byt vzdy vyssSi nez hodnota nastaveni PS1B.
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Mistni menu 4:

Mistni menu 4

NEUDELANE BRIKETY: 5 ks
VYPNUTI OD POCTU BRIKET: @
ODSTAVIT STROJ PO: 0 ks

(™= | (<<<]( pomu |(>>>]( alarmy )

« NEUDELANE BRIKETY: zadani poétu neslisovanych briket, po kterém se stroj automaticky
odstavi z provozu. (nedosaZzeni lisovaciho tlaku PS1B pfed senzorem 2S10).
Rozsah 0-99.
Pfi zadani poctu ,,0“ je tato funkce vyfazena z provozu!

« VYPNUTI OD POCTU BRIKET: umozfiuje zapnuti odstaveni stroje z automatického provozu po
zadani poZadavku na pocet vyrobenych briket.
o NE (implicitné nastaveno) — funkce automatického odstaveni z provozu po dosazeni
nastaveného poctu vyrobenych briket je vypnuta
o ANO - funkce automatického odstaveni z provozu po dosazeni nastaveného poctu
vyrobenych briket je zapnuta

e ODSTAVIT STROJ PO: zadani poctu kust vyrobenych briket, pfi kterych se stroj odstavi z
automatického provozu po dosazeni nastaveného poctu.
Maximalni hodnota pro nastaveni poctu briket je 32 000 kusU.
Poznamka:
Pri vypnuti funkce ,VYPNUTI OD POCTU BRIKET* ziistane v nastavovacim poli ,ODSTAVIT
STROJ PO* zobrazena posledni hodnota nastaveni.

Mistni menu 5:

Mistni menu 5

RIDIT DOPRAVNIK OD: MIN v

DOBEH DOPRAVNIKU: &]4] 5
OHREV OLEJE DO: 10.0 °C

NAHRAT TOVARNI NASTAVENI: RESET

[ ™= | (<<<])( Domu ) ( Alarmy |

» RIDIT DOPRAVNIK OD: Dopravnik materialu se spousti do provozu a odstavuje z provozu podle
senzoru hladiny materialu v nasypce lisu:

o MIN - dopravnik materialu do nasypky je fizen pouze od dolni hladiny materialu s dobéhem.
Pouziva se, pokud je potfeba udrzovat v nasypce minimalni mnozstvi materialu, nebo pokud
neni nasypka vybavena hornim senzorem materialu.

o MAX - dopravnik materialu do nasypky je fizen pouze od horni hladiny materialu s dobéhem.
Udrzuje tak nasypku maximalné plnou, nebo v pfipadé pouziti vyklopného zafizeni.

o MIN/MAX - dopravnik materialu do nasypky sepne pfi dosazeni spodni hladiny a vypne pfi
dosazeni horni hladiny. Pouziva se, pokud neni vhodné dopravu materialu €asto spinat (drtic).
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Tato funkce je dostupna a na obrazovce Mistni menu 5 viditelna pouze tehdy, pokud je volba
~>enzor materialu® v ,SERVISNIM MENU* nastavena na ,ANO*.

« DOBEH DOPRAVNIKU: Nastaveni zpozdéni odstaveni dopravniku z provozu po zaznamenani
pozadované hladiny materialu v nasypce.
Tato funkce je dostupna pouze, pokud je nastavena volba ,Ridit dopravnik od“ na Min, Max
nebo S prerusenim.
Rozsah 0-600 s.

Tato funkce je dostupna a na obrazovce Mistni menu 5 viditelna pouze tehdy, pokud je volba
~>enzor materialu® v SERVISNIM MENU nastavena na ANO

« OHREV OLEJE DO: nastaveni, do jaké teploty se ma hydraulicky olej pfedehfivat - po dosazeni
zadané teploty se pfedehfev automaticky vypne.
Rozsah -15 °C az +25 °C

Tato funkce je dostupna a na obrazovce Mistni menu 5 viditelna pouze tehdy, pokud je volba
,Ohfev oleje” v SERVISNIM MENU 2 nastaven na ANO a lis je ohfevem oleje fyzicky vybaven.

« NAVRAT DO TOVARNIHO NASTAVENI: Na této obrazovce je dale moznost uvedeni stroje do

parametru tovarniho nastaveni stisknutim klavesy (RESET)
Touto volbou Ize uvést vSechny parametry do vychozich hodnot, se kterymi byl stroj testovan pfi

vyrobé. Tento (RESET) se vztahuje i na nékteré parametry v servisnim menu.
Nastavena velikost brikety zlistane nedotCena.

Po stisknuti tladitka (RESET) se zobrazi obrazovka:

Mistni menus_

RIDIT DOPRAVNIK OD: MIN v

DOBEL oA

OHRE

NAHR

(™= |(<<<][ Domu | [ Alarmy |

o Tovarni nastaveni stroje je mozné provést pouze v provozu ,ODSTAVENO".

Stiskem tlacCitka ,NE* dojde k navratu na pfedchozi obrazovku.

o Stiskem tlacitka ,ANO" je umoznéno opétovné nastaveni vykonu hlavniho motoru stroje a
zaroven dojde k resetu vSech nastavovanych €asu a limitu stroje na implicitni hodnoty.

(©]

o Vybér typu stroje se provede pomoci tlacitka [v].
Po jeho stisknuti se objevi pomocné menu s predvolenymi pfikony elektrického motoru
hydraulického Cerpadia:
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Tovarni nastaveni Tovarni nastaveni
Zvolte typ stroje dle pfikanu hlavniho cerpadla Zvolt 3LW feaiadlaasl ol dao—cacnad|a
4kW
[ v) v
[ = | ((Alarmy || | ™= ) [ Alarmy |

o Pomoci tlaCitka Ize pomocné menu rolovat
o Po nalezeni spravné velikosti pfikonu elektrického motoru a jeho stisknuti, se provede
tovarni nastaveni a stroj je pfipraven k provozu.

Po provedeni RESETU na tovarni nastaveni se na obrazovce displeje zobrazi tlagitko |_2omd |,
Po stisknuti tlaCitka se obrazovka pfepne na Hlavni obrazovku 1 a nastaveni tovarniho nastaveni je
dokonceno.

18.2.2 Servisni menu
Pristup do servisniho menu vyzaduje zadani hesla!!!

V tomto menu muize nastaveni provadét pouze odborny servisni technik, ktery je
dokonale seznamen se vSemi funkcemi stroje!

Servnisni menu 1:

Servisni menu 1

DOBA PROVOZU V POLOAUT.: 600 s

PREJEZD HOR. CIDLA PODAVACE: 160 ms

ZOBRAZIT: BRIKETY

MAX. HLADINA MATERIALU:

|

[ ™= | [ Domu |(>>>]( Alarmy |

V servisnim menu mlizeme nastavovat provozni parametry stroje:

« DOBA PROVOZU V POLOAUT. (PROVOZU): Nastaveni Casu, po ktery stroj pracuje v
poloautomatickém provozu a po jeho uplynuti se stroj automaticky odstavi z provozu.
Rozsah 10-18 000 s (5 hod).

» PREJEZD HORNIHO CIDLA PODAVACE: tato hodnota nastavuje zpozdéni, po jaké dobé& se
zastavi podavac pfi pohybu nahoru poté, co prejede sensor podavace nahofre.

o ZOBRAZIT: Zde Ize vybrat, jaké pocCitadlo se ma zobrazit v hlavnim menu.

o BRIKETY: v hlavnim menu se zobrazuje pocitadlo briket (lisovany tlakem PS1B)
o CYKLY: v hlavnim menu se zobrazuje pocitadlo lisovacich cykli (zapocitani kazdého cyklu)
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Dal$i obrazovka umozfiuje navrat na hlavni obrazovku. Stisknutim klavesy | P°™MU | se vratime zpét
na hlavni obrazovku.

o MAX. HLADINA MATERIALU: 3
o ANO - doprava materialu je zapnuta, v Mistnim menu 5 se objevila funkce ,Ridit dopravnik
od".
o NE - doprava materialu je vypnuta, v Mistnim menu 5 chybi funkce ,Ridit dopravnik od“.

Servisni menu 2:

Servisni menu 2

POSUVNE DNO:

MAXIMALNI CAS POSUVU: 0

MINIMALNI CAS POSUVU:

DHREV OLEJE

A8°

MR = | (<<<])[ pomu |(>>>)( Alarmy )

V pfipadé, Ze je u stroje instalované posuvné dno, mizeme na této obrazovce nastavit nasledujici
parametry:

« POSUVNE DNO:
o ANO - u stroje je instalované posuvné dno
o NE - u stroje neni instalované posuvné dno
U hydraulického agregatu pohyblivého dna je instalovany spina€, ktery snima krajni polohy
daného sméru pohybu pohyblivého dna.

« MAXIMALNi CAS POSUVU: tato hodnota nastavuje maximalni &as pohybu posuvného dna
v rozmezi 1-600 s.
o Pokud je dosazeno nastaveného Casu dfive, nez je dosazeno krajni polohy kontrolované
snimacem polohy, hydraulicky systém pfepne pohyb pohyblivého dna do opacného sméru.
o Pokud je dosazeno nastaveného Casu déle, nez je dosazeno krajni polohy kontrolované
snimacem polohy, zobrazi se na obrazovce ALARMY operatorského displeje poruchové
hlaseni: ,PREKROCENiI MAXIMALNIHO CASU POJEZDU"

| Alarmi

(™= | (zpet ) [ Alarmy
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» MINIMALNi CAS POSUVU: tato hodnota nastavuje minimalni ¢as pohybu posuvného dna
v rozmezi 1-600 s.
o Pokud je dosazeno nastaveného Casu déle, nez je dosazeno krajni polohy kontrolované
snimacem polohy, hydraulicky systém pfepne pohyb pohyblivého dna do opacného sméru.
o Pokud je dosaZeno nastaveného Casu dfive, nez je dosazeno krajni polohy kontrolované
snimaCem polohy, zobrazi se na obrazovce ALARMY operatorského displeje poruchoveé
hlaseni: ,NEDOSAZENI MINIMALNIHO CASU POJEZDU".

| A\armi

[E: ( zpet ) [ Alarmy |

» OHREV OLEJE: pokud je stroj vybaven ohfevem (pfedehievem) olejem, Ize na této obrazovce
volbou ,ANO“ ohfev zapnout, volbou ,NE* vypnout.

Servisni menu 3:

Servisni menu 3

MONITOROVANI POTRUBI: @

(™= | (<<<])[ Domu | [ Alarmy |

» MONITOROVANI POTRUBI: Pokud je lis vybaven sledovanim pohybu briket v briketovodu
(pomoci senzoru a opérného kolec¢ka) béhem lisovani, Ize volbou ,ANO* funkci zapnout, volbou
,NE* funkci vypnout.

Pokud je funkce zapnuta a béhem provozu nedojde k zaznamenani pohybu briket
& béhem souvislé doby v délce 2 min., dojde k vyhlaseni poruchy ,,PORUCHA

HLIDANI BRIKETY*“ (FAILURE BRIQUETTE PIPE MONITORING, STORUNG

BRIKETTTRANSPORTUBERWACHUNG).
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18.3 Alarmy - mozné stavy a poruchy BRK za provozu

Poruchy, které signalizuje kontrolka provozu a popis poruchy je zobrazen na displeji stroje:

Pri normalnim bezporuchovém provozu kontrolka na panelu trvale sviti bez
preruseni.

¢ Kontrolka stale sviti:
Signalizuje stav, kdy je stroj zapojen v rezimu min. hladina materialu (osazen senzor v nasypce)
a spustén pomoci tlaCitka START do pohotovostniho reZimu. Pfi doplnéni materialu do nasypky

se stroj uvede do automatické Cinnosti. Kontrolka stale sviti, ale stroj pracuje.

e Kontrolka blika:

Signalizuje zavadu nebo poruchu

Jednotlivé poruchové stavy stroje jsou zobrazeny stavovymi hlaSenimi na obrazovce displeje
operatorského panelu ALARMY dle nasledujici tabulky:

Alarmy

- = -
-
s J

Zpet |

Po odstranéni poruchy, vypneme stavové hlaseni v tabulce pfepnutim pfepinace ,PROVOZ*
(poz.4) do polohy ,0“ a stisknutim tla€itka ,START" (poz.2)
Timto dojde ke smazani chybového hlaseni v tabulce a kontrolka provozu (poz.3) pfestane blikat.

Porucha — hlaseni

Mozna pricina

Reseni

Vypnout ,NOUZOVE

PORUCHA OBVODU Stroj je zastaven tlaCitkem ZASTAVENI® otodenim
NOUZOVEHO ZASTAVENI ,NOUZOVE ZASTAVENI®. Iy :

tlaCitka s aretaci

Zapnout vypnuty jistici prvek.
PORUCHA JISTENI Vypnuty jistic. PFi astém opakovani provéfit

pfi€inu (vadny motor atd.)

PORUCHA PREHRATY OLEJ
NAD 70 °C

e Teplota oleje pfesahla
70 °C.

e Termostat je Spatné
nastaven.

1. Nechat olej vychladnout
2. Zkontrolovat nastaveni
termostatu TS (IW0.0)

PORUCHA KLENBA
MATERIALU

¢ \ytvofila se klenba
z materialu.
e Senzor materialu je zanesen
e Senzor materialu je
poskozen.

1. Zbofit klenbu

2. Ogistit senzor 2S5

3. Zkontrolovat funkci senzoru
2S5 (11.0)
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Porucha — hlaseni

Mozna pricina

Reseni

PORUCHA VALCE PRI
POHYBU VPRED

Valec nedojel do koncové
polohy pfi pohybu vpred.

. Zkontrolovat funkci a

konektor PS1 (IW0.1)

. Zkontrolovat senzor polohy

valce 2510

. Zkontrolovat konektor

ventilu 4Y4 (Q1.0)

PORUCHA VALCE PRI
POHYBU VZAD

Valec nedojel do koncové
polohy pfi pohybu vzad.

. Zkontrolovat senzor polohy

valce 354

. Zkontrolovat konektor

ventilu 4Y5 (Q1.1)

PORUCHA PODAVACE PRI
POHYBU DOLU

Podavac nedojel do koncoveé
polohy pfi pohybu vpfed.

. Zkontrolovat senzor polohy

podavace 3S5 nebo 3S6

. Zkontrolovat konektor

ventilu 4Y6 (Q1.2)

PORUCHA PODAVACE PRI
POHYBU NAHORU

Podavac nedojel do koncoveé
polohy pfi pohybu vzad.

. Zkontrolovat senzor polohy

podavace 3S6

. Zkontrolovat konektor

ventilu 4Y7 (Q1.3)

PORUCHA TLAKOVEHO | Senzor neni pfipojen nebo je | 1+ Zkontrolovat konektor
SENZORU oskozen senzoru PS1
P ' 2. Zkontrolovat senzor PS1
1. Zkontrolovat konektor
PORUCHA PREKROCENI | Pohyb posuvného dna se snimace krajnich poloh

MAXIMALNIHO CASU
POJEZDU

provedl po dosazeni koncove
polohy.

posuvného dna

. Zkontrolovat nastaveni

maximalniho ¢asu v
servisnim menu 2

PORUCHA NEDOSAZENI
MINIMALNiHO CASU
POJEZDU

Pohyb posuvného dna se
provedl pfed dosazenim
koncové polohy.

. Zkontrolovat konektor

snimace krajnich poloh
posuvného dna

. Zkontrolovat nastaveni

minimalniho ¢asu v
servisnim menu 2
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19. DOPLNKOVA ZARIZENI

19.1 Montaz tlumice vibraci

Tlumi€ vibraci briket (obrazek 1.) se pouziva pfi lisovani materiall s nizsi soudrznosti (napf¥. vy$Sim
podilu MDF, zemédélské odpady). Toto zafizeni se namontuje pfed vedeni briket a podle
konkrétniho materialu se postupné dotahuji pruziny, které zajistuji to, Ze brikety zlstavaji v této
konstrukci delSi dobu pod tlakem. Pruziny nesmi byt stazeny na maximalni zdvih, tzn. zavity
pruzin tésné na sobé.

Brikety z nékterych material( pfi prostupu raznici vibruji, tento tlumic vibraci brikety "uklidni" a
zabrani jejich eventualnimu rozpadu.

Postup montaze:

1) Pfed montazi je potfeba demontovat (povolit) Srouby s tlaénymi pruzinami, které zaijistujici pfitlak
obou polovin tlumice vibraci briket

2) Do uvolnénych profilt tlumice vibraci se vlozi mezi poloviny tlumice vibraci nékolik briket na obé
dvé strany.

3) Z briketovaciho lisu je potfeba odmontovat pfirubu vedeni briket (viz obrazek 1.)

4) Na misto pfiruby vedeni briket se namontuje pfiruba tlumice s otvory pro uchyceni, odmontovana
pfiruba vedeni briket se namontuje na pfirubu se zavity tlumice vibraci, ktera je na vystupu briket.
Konstrukce tlumiCe vibraci se podepfre vyklopnou nohou.

5) Podle typu lisovaného materialu se postupné pfitahuji vSechny Srouby tlaénou pruzinu, které
vyvinou tlak horniho dilu tlumice vibraci na brikety.

6) Horni (volny) dil tlumice je mozné zcela demontovat pomoci €epu s pruznymi zavlackami (Obr. 3).

POZOR!
0 Nedodrzeni stanoveného postupu miiZe zpusobit zni¢eni tlumice vibraci — na
poskozeni tlumice vibraci timto zptiisobem se nevztahuje zaruka.

Obr. 2

Obr. 3
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20. OBJEDNAVANiIi NAHRADNICH DiLU

PFi objednavani nahradnich dild je nutné uvadét:

o Typ stroje

e Meésic/rok vyroby

¢ Vyrobni €islo, které je uvedeno na vyrobnim Stitku umisténém na stroji

Dle katalogového vykresu uvést:

cislo sestavy / Cislo soucasti|

§-0053-42

20.1 Zajisténi servisu

Servisni sluzbu zajist'uje dodavatel zafizeni nebo vyrobce.

Provozovatel je povinen prohlédnout zafizeni co nejdfive po dodani (pfed rozbalenim) a reklamovat
pripadné zjevné vady ihned a skryté vady bezprostfedné poté, co je zjistil. Provozovatel je povinen
upozornit i na vady, u kterych pfedpoklada, ze vznikly béhem prepravy zafizeni.

Béhem zarucni doby:

Zavady zpUsobené vadou na zafizeni béhem zarucni doby odstrariuje vyrobce (nebo autorizovany
obchodni zastupce) po pisemném nebo telefonickém nahlaseni poruchy nebo vady. Zaruka je
vyrobcem poskytovana pouze na materialoveé a vyrobni vady a nevztahuje se na souéasti poSkozené
pfirozenym opotfebenim, nespravnym pouzitim anebo nerespektovanim pokyntd v Navodu
k pouzivani.

ﬁ V pripadé zjisténi vady nebo poruchy po uplynuti zaruéni doby vyrobce pozaduje,
aby stroj byl ponechan ve stavu poruchy!

Po zaruéni dobé:

Pozarucni servis je provadén dodavatelem nebo vyrobcem po dohodé s odbératelem nebo si opravu
zajiStuje odbératel sam, po objednani nahradnich dilG podle vykresové dokumentace. Vykresova
dokumentace k vyzadani a nahradni dily jsou k dispozici u vyrobce.

ﬁ V pripadé zjisténi vady nebo poruchy po uplynuti zaru¢ni doby vyrobce pozaduje,
aby stroj byl ponechan ve stavu poruchy!
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V pripadé jakychkoliv nejasnosti ohledné poruch a vad na zafizeni kontaktujte servisni oddéleni
vyrobce nebo autorizovaného obchodniho zastupce!

f Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, schvalené kapaliny a maziva, které jsou
\ zarukou dlouhé Zivotnosti Vaseho zarizeni!

Servisni spojeni:

ADAMIK Company, s.r.o.
Mitrovicka 804

739 21 Paskov

Ceska republika

Telefon.: +48 660 175 950
Telefon: +420 774 883 858

E-mail: info@adamikcompany.com
www.adamikcompany.cz

21. ZARUKA

Zaruc¢ni doba je 12 mésicu od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

21.1 Odpovédnost za vady

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, Ze zbozi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na vSechny ¢€asti (s vyjimkou bodu 21.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupuijici spotfebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni prodejniho
dokladu.

Kupujici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésict od data vystaveni prodejniho
dokladu. V jednosménném provozu. Dodate¢na ujednani vyzaduji vzdy pisemnou formu, ustni
pfisliby nejsou platné.

21.2 Dobrovolna dodatecné poskytnuta zaruka

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodateéné poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, Zze zbozi nebo plnéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady z(stane bez vad po urgité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylou€eny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické ¢asti (s vyjimkou bodu 21.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 12 mésici nebo maximalné 1 600 provoznich hodin na
dily mechanickych soucasti (s vyjimkou bodu 21.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6 mésicti na nahradni dily (s vyjimkou bodu 21.3).

V pfipadé pouzitého zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro
kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.
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21.3 Vyjimky z odpovédnosti za vady a ze zaruky

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

e Pf¥ipoSkozeni zbozi béhem pFepravy (tyto Skody je nutno Fesit s dopravcem pfi prevzeti, veskeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouZitim nebo pretéZovanim (klasifikace pouziti kutil, femesinik,
profesionalni vyroba, pramyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou ¢i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e P¥i nedodrZeni pfedepsanych provoznich ¢&i instalacnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

o Pokud se vyskytla vada z dlivodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

e Nepfebira se odpovédnost za veskeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).

» Nepiebira se odpovédnost za opotiebeni tykajici se vzhledu a v dasledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

» Nepfebira se odpovédnost za jakékoli vady zpusobené znecisténim.

* Neprebira se odpovédnost za vady zpusobené nedodrzenim pokynl v navodu na obsluhu ¢i
pokynU pro udrzbu ¢i vzniklé pFi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouziti.

* Neprebira se odpovédnost za spotiebni dily (napf. loziska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasece valeckl, pogumované
rolny ...).

» Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce ¢i certifikovaného prodejce.

o Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.

* Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektricke jisténi, podpéti, pfepéti prepétim (viditelné spalené soucastky nebo plosné spoje) s
vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

e Odpovédnost dle platnych predpist dané zemé pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektrické fidici desky atd.

e Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky ¢i sériového Cisla, ledaze k posSkozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. PecCeti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozi a nijak neomezuiji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozZi
urceno.

o Elektrickym pouzivanim zbozi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vlhkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostfedi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
urceno.

o Poskozenim zplsobenym nadmeérnym zatézovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

* Provedenim nekvalifikovaného zasahu €i zménou parametra.

e ZbozZi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v dusledku této
upravy.

e Poskozenim pfirodnimi zivly nebo vy$Si moci.

e Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody v
diusledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé, a pfitom nebylo vylou€eno v
pfilozeném navodu k pouziti.
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A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFistusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Wrobek: Hydraulic briquetting press / Hydraulicky briketovaci lis
Type / Typ: BRK 30-12, BRK 30-16, BRK 30-19

Serial number / Vyrobni &islo:

Year of production / Rok vyroby:

is safe under conditions of normal use, or as intended by manufacturer, that it meets all the relevant essential =

- requirements of the following European Union directives:

- Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council on machinery; s

- Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of -
the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for -
use within certain voltage limits;

- Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of — ||

the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Harmonized technical standards used: =
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2003 EN 894-1+A1:2009, EN 1SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2019, EN -
61000-6-2 ed. 3:2006, EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011, EN ISO 14118:2018, EN ISO 14119:2014, EN -
14120:2017, EN ISO 13849-1:2017, EN 1SO 13850:2017, EN ISO 13854:2021, EN ISO 13857:2021, EN ISO
11202:2010.

Technical documentation according to Annex No. 7 of Government Regulation No. 176/2008 Coll. is available :

at the manufacturer's headquarters. /

je za podminek obvyklého, popiipadé vyrobcem urceného, pouliti bezpecné, Ze splfiuje vSechny pfislusné —

zakladni poZadavky nasledujicich smérnic Evropské Unie:

- Smérnice Evropského parlamentu o Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich;

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci prévnich pfedpisii &enskych statit -
tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni urcenych pro pouZivani v urcitych mezich nopéti na trh; 2

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci préavnich pfedpist clenskych statd —
tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

PouZité harmonizované technické normy:
CSN EN SO 12100:2011, CSN EN 614-1+A1:2009, CSN EN 894-1+A1:2009, CSN EN SO 4413:2011, CSN EN

60204-1 ed.3: 2019, CSN EN 61000-6-2 ed. 3:2006, CSN EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011, CSN EN I1SO —

14118:2018, CSN EN IS0 14119:2014, CSN EN 14120:2017, CSN EN SO 13849-1:2017, CSN EN IS0 13850:2017,
CSN EN ISO 13854:2021, CSN EN 1SO 13857:2021, CSN EN SO 11202:2010 :

Technickd dokumentace dle pfilohy &. 7 nafizeni viddy & 176/2008 Sb. je k dispozici v sidle vyrobce.

Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024 ®
ADAMIK Company, £.7.0.
Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti: C2190 00 PRAKA Z. Paifkova 910/9
i X ~aon -
Ing. Petr Adamik, CEO / Ing. Petr Adamik, jednatel spolecnosti e 'f”ﬂ:‘.‘.’.‘.’.]ﬂ......ﬁ?ﬁ?‘..‘.:‘fﬁf%‘ 18
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A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFisiusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Wrobek: Hydraulic briquetting press / Hydraulicky briketovaci lis
Type / Typ: BRK 50-12, BRK 50-16, BRK 50-15

Serial number / Vyrobni &isto:

Year of production / Rok vyroby:

is safe under conditions of normal use, or as intended by manufacturer, that it meets all the relevant essential =

- requirements of the following European Union directives:

- Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council on machinery;

- Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of
the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for -
use within certain voltage limits; z

- Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of i

the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Harmonized technical standards used: -
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009 EN 894-1+A1:2009, EN 1SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2019, EN -
61000-6-2 ed. 3:2006, EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011, EN ISO 14118:2018, EN ISO 14119:2014, EN -
14120:2017, EN ISO 13849-1:2017, EN 1SO 13850:2017, EN ISO 13854:2021, EN ISO 13857:2021, EN ISO
11202:2010.

Technical documentation according to Annex No. 7 of Government Regulation No. 176/2008 Coll. is available il
at the manufacturer's headquarters. / =

je za podminek obvyklého, poptipadé vyrobcem urceného, pouliti bezpecné, Ze splfiuje vsechny pristusné -
zakladni poZadavky nasledujicich smérnic Evropské Unie: ' =
- Smérnice Evropského parlamentu o Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich;
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci prévnich pfedpisii &lenskych statit -

tykajicich se doddvani elektrickych zafizeni urcenych pro pouZivani v urcitych mezich nopéti na trh; Z
- - Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci prévnich pfedpisit clenskych stati —
- tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

PouZité harmonizované technické normy:
CSN EN SO 12100:2011, CSN EN 614-1+A1:2009, CSN EN 894-1+A1:2009, CSN EN SO 4413:2011, CSN EN
60204-1 ed.3: 2019, CSN EN 61000-6-2 ed. 3:2006, CSN EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011, CSN EN ISO -
14118:2018, CSN EN ISO 14119:2014, CSN EN 14120:2017, CSN EN ISO 13849-1:2017, CSN EN 1SO 13850:2017,
CSN EN SO 13854:2021, CSN EN 150 13857:2021, CSN EN IS0 11202:2010

Technickd dokumentace dle piilohy & 7 nafizeni viddy & 176/2008 Sb. je k dispozici v sidle vyrobce.

Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024

Legal representative / Zdakonny zdstupce spoleénosti:
Ing. Petr Adamik, CEO/Ing Petr Adamik, jednatel spolecnosti




A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFistusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Wrobek: Hydraulic briquetting press / Hydraulficky briketovaci lis
Type / Typ: BRK 70-12, BRK 70-16, BRK 70-19

Serial number / Vyrobni &islo:

Year of production / Rok vyroby:

is safe under conditions of normal use, or as intended by manufacturer, that it meets all the relevant essential =

- requirements of the following European Union directives:

- Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council on machinery; s

- Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of -
the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for -
use within certain voltage limits;

- Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of — ||

the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Harmonized technical standards used: =
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2003 EN 894-1+A1:2009, EN 1SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2019, EN -
61000-6-2 ed. 3:2006, EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011, EN ISO 14118:2018, EN ISO 14119:2014, EN -
14120:2017, EN ISO 13848-1:2017, EN 1SO 13850:2017, EN I1SO 13854:2021, EN ISO 13857:2021, EN ISO
11202:2010.

Technical documentation according to Annex No. 7 of Government Regulation No. 176/2008 Coll. is available :

at the manufacturer's headquarters. /

je za podminek obvyklého, popiipadé vyrobcem urceného, pouliti bezpecné, Ze splfiuje vSechny pfislusné —

zakladni poZadavky nasledujicich smérnic Evropské Unie:

- Smérnice Evropského parlamentu o Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich;

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci prévnich pfedpisii &enskych statit -
tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni urcenych pro pouZivani v urcitych mezich nopéti na trh; 2

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci préavnich pfedpist clenskych statd —
tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

PouZité harmonizované technické normy:
CSN EN SO 12100:2011, CSN EN 614-1+A1:2009, CSN EN 894-1+A1:2009, CSN EN SO 4413:2011, CSN EN

60204-1 ed.3: 2019, CSN EN 61000-6-2 ed. 3:2006, CSN EN 61000-6-4 ed. 2:2007/A1:2011, CSN EN I1SO —

14118:2018, CSN EN IS0 14119:2014, CSN EN 14120:2017, CSN EN 1SO 13849-1:2017, CSN EN IS0 13850:2017,
CSN EN ISO 13854:2021, CSN EN 1SO 13857:2021, CSN EN SO 11202:2010 :

Technickd dokumentace dle pfilohy &. 7 nafizeni viddy & 176/2008 Sb. je k dispozici v sidle vyrobce.

Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024 ®
ADAMIK Company, £.7.0.
Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti: C2190 00 PRAKA Z. Paifkova 910/9
i X ~aon -
Ing. Petr Adamik, CEO / Ing. Petr Adamik, jednatel spolecnosti e 'f”ﬂ:‘.‘.’.‘.’.]ﬂ......ﬁ?ﬁ?‘..‘.:‘fﬁf%‘ 18
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(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFisiusny technicky
dokument nese:
Name / Jméno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohlasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Wrobek: Hydraulic briquetting press / Hydraulicky briketovaci fis
Type / Typ: BRK 100-12, BRK 100-16, BRK 100-15,

Serial number / Vyrobni &isto:

Year of production / Rok vyroby:

is safe under conditions of normal use, or as intended by manufacturer, that it meets all the relevant essential -
- requirements of the following European Union directives: Z
- Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council on machinery; =
- Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of ~—
the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for -
use within certain voltage limits; :

- Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of — |
the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Harmonized technical standards used: -
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009, EN 834-1+A1:2009, EN 1SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2013, EN
61000-6-2 ed. 4:2019, EN 1SO 61000-6-4 ed.3:2019, EN ISO 14118:2019, EN ISO 14119:2014, EN 14120:2017, -
EN ISO 13845-1:2017, EN ISO 13850:2017, EN ISO 13854:2021, EN 1SO 13857:2022, EN ISO 11202:2010, EN
1SO 7010:2021. S

Technical documentation according to Annex No. 7 of Government Regulation No. 176/2008 Coll. is available — - :
at the manufacturer's headquarters. /

je za podminek obvyklého, popfipadé vyrobcem ureného, pousiti bezpedné, 7e splfiuje viechny pfistusné —
z6kiadni poZadavky nasledujicich smérnic Evropské Unie: =
- Smérnice Evropského parlamentu o Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich; :
- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci prévnich pfedpist clenskych stati -
tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouZivani v urcitych mezich nopétf na trh; =
- - Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci prévnich pfedpist clenskych stétl -
tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

PouZité harmonizované technické normy: -
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009, EN 894-1+A1:2009, EN [SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2019, EN
61000-6-2 ed. 4:2019, EN ISO 61000-6-4 ed.3:2019, EN ISO 14118:2019, EN ISO 14119:2014, EN 14120:2017, —
EN ISO 13849-1:2017, EN ISO 13850:2017, EN ISO 13854:2021, EN ISO 13857:2022, EN ISO 11202:2010, EN -
SO 7010:2021. =

Technickd dokumentace dle pfilohy & 7 nafizeni viddy & 176/2008 Sb. je k dispozici v sidle vyrobce.
Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024 )

Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti:
Ing. Petr Adamik, CEQ / Ing. Petr Adamik, jednatel spoleénosti
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(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFistusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohlasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Wrobek: Hydraulic briquetting press / Hydraulicky briketovaci fis
Type / Typ: BRK 150-12, BRK 150-16, BRK 150-19

Serial number / Vyrobni &islo:

Year of production / Rok vyroby:

is safe under conditions of normal use, or as intended by manufacturer, that it meets all the relevant essential -

- requirements of the following European Union directives: :

- Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council on machinery; -

- Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of -
the Member States relating to the making available on the market of electrical equipment designed for -
use within certain voltage limits; :

- Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council on the harmonisation of the laws of — |

the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Harmonized technical standards used:
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009, EN 834-1+A1:2009, EN 1SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2013, EN
61000-6-2 ed. 4:2019, EN ISO 61000-6-4 ed.3:2013, EN I1SO 14118:2018, EN I1SO 14113:2014, EN 14120:2017, -
EN ISO 13845-1:2017, EN I1SO 13850:2017, EN ISO 13854:2021, EN 1SO 13857:2022, EN ISO 11202:2010, EN
1SO 7010:2021. S

Technical documentation according to Annex No. 7 of Government Regulation No. 176/2008 Coll. is available — -
at the manufacturer's headquarters. / 2

je za podminek obvykiého, popfipadé vyrobcem urdeného, pou?iti bezpecné, 7e spliiuje viechny pfistusné —

z6kiadni poZadavky nasledujicich smérnic Evropské Unie:

- Smérnice Evropského parlomentu o Rady 2006/42/ES o strojnich zafizenich; :

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU o harmonizaci prévnich pfedpisti clenskych statd -
tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouZivani v urcitych mezich napéti na trh; =

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci prévnich pfedpisii clenskych stdti —
tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

PouZité harmonizované technické normy: z
EN ISO 12100:2011, EN 614-1+A1:2009, EN 894-1+A1:2009, EN SO 4413:2011, EN 60204-1 ed.3: 2019, EN -

61000-6-2 ed. 4:2019, EN ISO 61000-6-4 ed.3:2019, EN ISO 14118:2019, EN ISO 14119:2014, EN 14120:2017, —

EN ISO 13849-1:2017, EN ISO 13850:2017, EN IS0 13854:2021, EN 1SO 13857:2022, EN ISO 11202:2010, EN
1SO 7010:2021. :

Technickd dokumentace dle pfilohy & 7 nafizeni vidgdy & 176/2008 Sb. je k dispozici v sidle vyrobce.
Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024 ADAMIK Ca3

T E.T.0.

; = 2 A 7-180 00 PRAMA 2, Paifkova 910/9
Legal representative / Zdkonny zdstupce spoleénosti: ox e

16: 26045319  €lL-G2e6R45318
Ing. Petr Adamik, CEO / Ing. Petr Adamik, jednatel spolecnosti i
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OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

Briketovaci lis:

BRK 30-12 [ ] BRK 30-16 [ ] BRK 30-19 [ ]
BRK 50-12 [ ] BRK 50-16 [ ] BRK 50-19 [ ]
BRK 70-12 [ ] BRK 70-16 [ ] BRK 70-19 [ ]
BRK 100-12 [ ] BRK 100-16 [ ] BRK 100-19 [ ]
BRK 150-12 [ ] BRK 150-16 [ ] BRK 150-19 [ ]
.................... [ ]

Vyrobni €islo produktu: Kontrolu provedl: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provedi:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu proved!:
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ADAMIK Company, s.r.o. IC: 26845318, DIC: CZ26845318
Mitrovicka 804, 739 21 Paskov Tel.: +420 774 883 858
Ceska republika e-mail: info@adamikcompany.com

www.adamikcompany.cz | www.adamikshop.cz
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