)
(ADAMIK

NAVOD K POUZITI

ODSAVACI ZARIZENI ADAMIK
rada FT 416, FT 420 a FT 440



OBSAH

1 IDENTIFIKACNT UDAUJE ...ttt ettt ettt n st te et en et en e 4
2. ZAKLADNI INFORMAGE ...ttt ettt ettt ee st ne et et neete s e eaesaennane s 4
2.1 UCEL PRIRUCKY ..ottt ettt ettt et ettt et seetesaesssteste e atesaennatesaennanes 4
2.2 POUZITE SYMBOLY ...ttt ettt ettt ettt e ettt st sae st e st e st s see e atesaenn e 5
2.3 DEFINICE KVALIFIKACE OBSLUHY ... 6
3. BEZPECNOSTNI POKYNY ....ooiiitiiiiieiecieeete ettt ettt ettt et aestseaenestestesesteseeneaeesaeseanens 6
3.1 ZBYTKOVA (REZIDUALNI RIZIKA .....ooiiietieeeeee ettt 7
3.2 VSEOBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI ......ccciiiiiciiceeceeceeeee e 7
3.3 BEZPECNOSTNi UPOZORNEN{ PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI.........c.coou..... 8
3.4 BEZPECNOSTNI UPOZORNEN{ PRO URCENE POUZITI ....cviviiiiiieieeee e 8
3.5 BEZPECNOSTNi UPOZORNEN{ PRO SERIZENI/UDRZBU ........cccccoovieiieieeeeeeeeeee e 8
3.6 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI{ PRO VLIV NA ZIVOTNi PROSTREDI.......cccoveveviecienan 9
3.7 BEZPECNOSTNI ZNACKY UMISTENE NA STROUI .....oouviiiieeie e 9
3.8 RIZIKO MIMORADNE PREDVIDATELNE SITUACE .......coooiieieeieeceeeee e 10
4. INFORMACE PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACIH ......coovieeeeececeeeeeeee e 11
4.1 MANIPULACE, SKLADOVANI A BALENI ..ottt 11
4.2 POKYNY PRO MONTAZ STROUE .......ooiitiiieeeee ettt saen et e sanen s 11
4.3 MONTAZ STROUE ..ottt ettt ettt ettt sttt et ae et e sae e enesaeenanes 13

T T N F= Y= =Y o 1 11 13
4.3.2 Nasazeni 0dpadniCh VAKU.............uuuuuuuuuuiiiiiiiiiiieiieieeieeeeeeeeeeeeeeeaeesesseeeeaeaeenaanraannnnnannnne 14

4.4 INSTALACE STROUJE ...ttt e e 14
4.5 ELEKTRICKE PRIPOUJENI ..ottt ettt 15
4.5.1 Pripojeni Kk siti elektrick€no Nap@ti..........oeveeiiiiiiii e 16
4.5.2 EIEKIFNICKE SCREMIA ...t 17

4.6 INSTALACE VOLITELNEHO PRISLUSENSTV .. .ottt 17
4.7 ZKUSEBNI PROVOZ.......ooooeoeeeeeee ettt ettt 18
o IS oYU B (=Y g TS () (= 3SR 18

5. TECHNICKA SPECIFIKACE ......ooouieee oottt ettt ettt 19
5.1 IDENTIFIKACE VYROBCE A STROUJE ...ttt oottt 19
5.2 POPIS STROJE A PROVOZNIHO CYKLU .....oviiiiiieeeeeceeeee et 19
5.3 TECHNICKA DATA ...ttt ettt sttt et e et e eaeeteeee e 20
5.3.1 Rozméry a hmotnost — fada FT 416.........coooviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 20
5.3.2 Rozméry a hmotnost — fada FT 420..........ouiiii e 21
5.3.3 Rozméry a hmotnost — fada FT 440...........ccooviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 22
SR 0 T | 22
5.3.5 Obsah dodavky — fada FT 416........ccuuiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 23
5.3.6 Obsah dodavky — fada FT 420.........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 24



5.3.7 Obsah dodavky — fada FT 440...........oooiiiiiii e 25

5.4 POPIS BEZPECNOSTNIHO ZARIZENI .......ocviiiveiieeeceeeeeeeeeeeeee e 26
5.5 OBVODOVE PLOCHY ....ocoiiitieiieeceeeteee ettt ettt ettt en et e aens 26
6. INFORMACE K UZIVANI ..o, 26
6.1 DOPORUCENI PRO POUZIVANI .......ocueiiieeeceeeee et 26
6.2 SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI ...cocviuiieiieieeeeeeeeeeeeeee e 27
6.2.1 Typ 0dsavan€ho Materi@lu.................uuuuuuiuuiiiiiiiiii e 27

8.3 V PRIPADE POZARU ........oooieieieeeeeeeeeeee ettt 27
7. UDRZBA ..ottt 28
7.1 DOPORUCENI PRO UDRZBU.......c.oouiiiieieeeeeeeeee ettt s eaeneaens 28
7.2 VYPRAZDNOVANI ODPADNICH VAKU.......cocviiiiieeeieeeeeeeeeeeee e 29
7.3 CISTENI FILTRU ...ttt ettt ettt ettt ne et s aens 29
7.4 TABULKA PLANOVANYCH INTERVALU UDRZBY .....ccevivetieeieeeeeeeeseeeeeieen e eaeeseneenns 30
7.5 CISTENI A LIKVIDACE ..ottt ettt ettt st eae s aenssteteen e 30
8. RESENI PROBLEMU.L........coouiietieeteee ettt ettt eae et et ne s 31
9. INFORMACE O VYMENE DILU .....ooviiiieececeecee ettt 31
9.1 OBJEDNANI NAHRADNICH DILU A PRISLUSENSTVI ....ovovivceeccceecee e 31
9.2 DOPORUCENI PRO VYMENU NAHRADNICH DILU ......ccocvoviieieeciececee e 31
9.3 SEZNAM VYMENITELNYCH NAHRADNICH DILU ......ccvoviiveiieciee e 33
0.3.1 RAUA FT 416 ...ttt ettt ettt ee st e ea st nnetennenete s atens 33
0.3.2 R0 FT 420 ......c.e ittt ettt ettt ettt e et ee et se et e s tens 36
0.3.3 RAUA FT 440 ........o oottt ettt ettt ettt e e et ennetenneaete s atens 39

9.4 VOLITELNA VYBAVA ....oooeieeeeeeeeeee ettt ettt n sttt n et e e e 41
9.5 VYRAZENI Z PROVOZU.......cooueieeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt en s 42
10. AUTOMATICKE SPOUSTENI SE STROJEM (je-li ve VYbave)..........ccccvoveeevieeeeeeeeeeeenn, 44
11. UCHYCENI POLYESTEROVYCH FILTRU FPEA/ FPEAC/FPEAM (jsou-li ve vybavé) .......... 46
12. OVLADANI MOTORICKEHO CISTENI FILTRU (je-li ve vybave) ...........cccceveeverereeeeeeerenne, 47
13. ZARUKA ..ottt ettt ettt 48
13.1 ODPOVEDNOST ZA VADY ..ottt ettt ae e nnenen, 48
13.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYTNUTA ZARUKA .........coooviieeeeeeeeeeeee e, 48
13.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY .....cooooiiiieeieeeeeeeeeeeee e, 48
14. SERVISNI PODMINKY ....ooiiiieieee ettt ettt ee et n ettt s et e steensaeee e, 49



1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev a adresa vyrobce:

A ADAMIK Company, s.r.o.
A AM I K Mitrovicka 804
‘ COMPANY 7v?>9 21 Paskov
Ceska republika
IC: 26845318

2. ZAKLADNI INFORMACE

2.1 UCEL PRIRUCKY

Ugelem této prirucky je poskytnout asteéné provozovateli stroje, obsluze a technikovi udrzby
pokyny k pouZiti, prevenci a snizeni rizik pfi interakci ¢lovék-stroj.

Osoba Kapitoly v manualu, se kterymi se musi seznamit

- Zakladni informace

- Bezpec&nostni pokyny

- Informace pro manipulaci, montaz a instalaci
- Technicka specifikace

- Informace o vyméné dill

Ten, kdo jednotku
instaluje

- Zakladni informace
Operitor - Bezpecnostni Bolfyrly
- Informace k uzivani
- Zakladni informace
- Bezpec&nostni pokyny
- Informace pro manipulaci, montaz a instalaci
Technik udrzby - Informace k uzivani
- Udrzba
- Reseni problému
- Informace o vyméné dill

Dokumentaci musi odpovédna osoba uchovavat na vhodném misté tak, aby byla vzdy k dispozici
ke konzultaci v Citelném a prehledném stavu. V pfipadé ztraty nebo opotfebeni si vyzadejte nahradni
dokumentaci pfimo od vyrobce.

Konkrétni témata, ktera vas zajimaji, snadno najdete v obsahu.



Nékteré informace nemusi pIné odpovidat skute¢né konfiguraci dodaného stroje.

Jakékoli dodatecné informace, které mohou byt vioZeny, neovlivni Citelnost a neohrozi uroven

bezpecnosti.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu udaju, aniz by byl povinen to pfedem oznamit, pokud tyto
zmény nezmeéni uroven bezpecnosti.

Jakakoli zpétna vazba provozovatell muze byt dulezitym prfispévkem pro zlepSeni poprodejnich
sluzeb, které vyrobce nabizi svym zakaznikim.

Nékteré symboly, jejichz vyznam je popsan nize, se pouzivaji ke zvyraznéni nékterého textu nebo
k oznaceni vyrazné dullezitych specifikaci.

2.2 POUZITE SYMBOLY

Symbol

A\

@ @& bbb P

@

Popis

Nebezpedi — Varovani
Symbol oznacluje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mohou
vazné ohrozit zdravi a bezpecnost osob.

Nebezpedi — Varovani
Symbol oznaduje situace vazného nebezpedi, které pfi zanedbani mohou zpUsobit
pozar a vazneé ohrozit zdravi a bezpecCnost osob.

Nebezpeci vybuchu

Tento symbol oznacCuje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mohou
zpusobit vybuch a vazné ohrozit zdravi a bezpecnost lidi.

Pozor - Varovani

Symbol oznacuje potifebu pfijmout pfiméfené chovani, aby nedoslo k ohrozeni zdravi
a bezpecnosti lidi a nedoslo k ekonomickym Skodam.

Dulezité

Symbol oznaluje velmi dllezité technické a provozni informace, které nesmi byt
opomijeny.

PouZivejte ochranné rukavice.

Noste bezpecnostni obuv.

Pouzivejte ochrannou masku na obliCe;j.



Symbol Popis
@ Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné bryle.

@ Pouzivejte ochrannou pfilbu.

2.3 DEFINICE KVALIFIKACE OBSLUHY

Nékteré terminy, které se v pfiru€ce Casto pouzivaji, jsou popsany za ucelem jednozna¢ného urceni
jejich vyznamu.

Kvalifikace obsluhy Popis

Zameéstnanci, ktefi absolvovali specializaci, vzdélavani, skoleni €i
Kvalifikovany personal kurzy a maji zkuSenosti s instalaci, uvadénim do provozu a
udrzbou zafrizeni.

Technik vybrany a opravnény z téch, ktefi maji kvalifikaci,
dovednosti a informace, k provadéni béznych a mimoradnych
zasahu udrzby.

Zkuseny technik
udrzby

3. BEZPECNOSTNIi POKYNY

Zarizeni je uréeno pro odsavani tfisek a pilin od dfevoobrabécich stroji. Nesmi
se pouzivat pro materialy snadno horlavé a vybusné. Nedoporucuje se pouzZivat

A na odsavani abrazivnich materialt (napr. kovy). Nesmi se odsavat kousky dreva
(suky apod.), které mohou zpusobit ulomeni nebo deformaci obézného kola.
Zarizeni je pouzitelné pro vnéjSi okoli bez nebezpeci pozaru.

f Peclivé si prectéte pokyny v této prirucce a pokyny tykajici se pfimo stroje a na
stroji uvedené.



3.1 ZBYTKOVA (REZIDUALNI) RIZIKA

Zbytkové riziko Popis

- s Udrzbafské prace provadéné na elektrickych Gastech stroje s

Nebezpeci napéti . C
sebou nesou riziko urazu elektrickym proudem.

Nebezpeci vdechnuti Cinnosti udrzby provadéné uvnitf stroje zahrnuji riziko vdechnuti

prachu potencialné karcinogenniho prachu.

Rutinni operace provadéné navzdory zakazu popsanému
Riziko pozaru v kapitole ,Spravné pouziti/Nespravné pouziti“.

Udrzbarské ukony provadé&né navzdory zakazu popsanému

v ¢asti "7.1 Doporuceni pro udrzbu".

Udrzbarské operace provadéné navzdory zakazu vyjadfenému
Nebezpeci vybuchu v Casti "6.2 Spravné pouZiti / nespravné pouZiti".

Udrzbarské ukony provadéné navzdory zakazu vyjadfenému

v Casti "7.1 Doporuceni pro udrzbu".

Udrzbarské operace provadéné bez pouziti ochrannych rukavic
Nebezpeci porezani pro odstranovani pohyblivych plechovych dill s sebou nesou riziko
porezani prstu.

3.2 VSEOBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Personal provadéjici jakykoli typ zasahu po celou dobu zivotnosti stroje musi mit pfesné technické
dovednosti, specialni schopnosti vyplyvajici z nabytych a uznavanych zkusenosti v daném odvétvi,
musi byt proskolen v pouzivani nezbytnych pracovnich nastroju a vhodnych osobnich ochrannych
prostfedkl s odkazem na platné zakony a platné v misté pouziti stroje.

Nedodrzeni téchto pozadavkl muze zplsobit poSkozeni zdravi a bezpednosti lidi.
PouZivejte osobni ochranné prostfedky uvedené v navodu.

Stroj obsahuje potencialné vybusné usazeniny prachu a/nebo plyny, proto je
zakazano priblizovat se nebo vnaset do stroje jakykoli mozny zdroj vzniceni:
Otevrieny plamen

Horké povrchy

Jiskry

Plyn

Elektrické casti pod napétim

Elektrostaticky naboj

A\



3.3 BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI

Pro manipulaci pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni a pfijméte vSechna bezpecnostni opatieni
urcena pro c¢innosti provadéné na pracovisti.

Pfed pfemisténim stroje jej odpojte od elektrického napajeni a sbérného potrubi.

f Elektrostaticky naboj nahromadény v ohebnych trubkach by mohl zapalit pozar.
Proto musi mit elektrickou vodivost a byt uzemnény.

A Stroj musi byt instalovan v prostoru, kde neni prostredi s nebezpecim vybuchu.

3.4 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO URCENE POUZITI

Stroj byl navrzen tak, aby pracoval v mezich pfedepsanych a uvedenych v navodu.
Stroj je navrzen pro provoz v prostfedi chranéném pfed atmosférickym pocasim.

Pouziti stroje k dosazeni jinych Urovni produkce, nez jsou ty, které jsou popsany v této pfirucce,
bude povazovano za ,NESPRAVNE POUZITI.

Peclivé si prectéte pokyny v €asti "6. Informace k uzivani".

Abyste byli pfipraveni na nouzove situace, peclivé si preCtéte pokyny v €asti "6.3 V pfipadé pozaru".

3.5 BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO SERIZENi/UDRZBU

Provadéjte béZznou udrzbu, jak je uvedeno v tomto navodu.
Pred jakoukoli udrzbou odpojte stroj od vSech zdroji energie.

Béhem serizovani a udrzby se mohou vyskytovat potencialné vybusné
atmosfeéry, proto je zakazano priblizovat se nebo vnaset do stroje jakykoli mozny
zdroj vzniceni:

Otevieny plamen

Horké povrchy

Jiskry

Plyn

Elektrické casti pod napétim

Elektrostaticky naboj

A\



3.6 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VLIV NA ZIVOTNIi PROSTREDI

Pfed pouzitim stroje musi byt provozovatelem obsluze poskytnuty informace, pokyny a Skoleni o
latkach, pro které ma byt stroj pouzivan, v€etné toho, jak bezpelné odstranit a zlikvidovat
nashromazdéné znecistujici latky.

Nerozptylujte znecistujici material do Zzivotniho prostfedi. Likvidaci provadéjte v souladu s
prislusnymi platnymi zakony.

é Nespravné c¢isténi nebo nedostatecna vyména filtrd muze zpusobit rozptyleni
znecistujicich latek ve vnéjsim prostredi.

3.7 BEZPECNOSTNi ZNACKY UMISTENE NA STROJI

Na stroji musi jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky. Nékteré znaCky nemusi byt pfitomny,
pokud odkazuji na volitelné soucasti, které nejsou nainstalovany.

Symbol Popis

Bod pro uzemnéni

Nebezpec€i vtazeni koncetin, vlasl a volné soucasti odévl do vstupnich
otvorl zafizeni.

Udrzujte koncetiny, vlasy a volné soucasti odévu v dostatecné vzdalenosti
od vstupnich otvorl. Hrozi jejich vtazeni do vstupnich otvorll zafizeni, coz
muze zpUsobit zranéni.

Vystraha.

Smér otaceni rotoru.

ADANGER
. NEBEZPECI! Nebezpedi vazného pofezani. Pfed odstranénim prachovych
uzavéru a hadic odpojte odsavac od zdroje napajeni a pockejte 5 minut, aby
se vnitfni rotujici soucasti zastavily.




Symbol Popis

POZOR! Pro snizeni rizika zranéni pohyblivymi ¢astmi udrzujte ruce a prsty
v dostate€né vzdalenosti od vstupnich otvorl. Jednotku provozujte pouze se
vstupnimi otvory zakrytymi krytkami nebo pfipojenymi k flexibilni hadici. Po
vypnuti odsavace se obézné kolo dale otaci po dobu 5 minut. Pfed servisem
nebo Cisténim prachovych materiall se ujistéte, Ze je odsavac vypnuty,
odpojeny od zdroje napajeni a ze se obézné kolo prestalo otacet.

VAROVANI! Tento spotfebi¢ obsahuje prach nebezpeény pro zdravi.

VoIS Operace vyprazdnovani vaku a filtr( a adrzby, v€etné odstrariovani soucasti
w'b'l/“/)’y na zachycovani prachu, musi byt provadény pouze opravnénymi osobami s
vhodnou osobni ochranou. Neprovozujte odsavac bez plné nainstalovaného

filtraCniho systému.

3.8 RIZIKO MIMORADNE PREDVIDATELNE SITUACE

Zachyceni pfedmétu na obézné kolo (dlouhé mokré tfisky, hadr, papir) se projevi nahlou vibraci.
Odsavaci zafizeni je nutno vypnout, pockat, az se obézné kolo zastavi, vytahnout pfivodni SAuru ze
zasuvky elektrické sité. Pak se provede demontaz potrubi (hadice, potrubni prvky), vycisténi
obézného kola a zpétna montaz.

Kvalifikovany personal musi minimalné 1 x ro€né provést technické prezkouseni, které spociva napf.
v pfezkouSeni poskozeni filtru, kontrole vzduchotésnosti stroje a potrubniho systému a spravné
funkce Fidiciho a regulacniho mechanismu.
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4. INFORMACE PRO MANIPULACI, MONTAZ A
INSTALACI

4.1 MANIPULACE, SKLADOVANI A BALENI

=B~ -

Standardni baleni stroje nezarucuje ochranu pred destém. Stroj musi byt
skladovan v uzavieném prostredi s relativni vihkosti nizsi nez 70 %.

Stroj musi byt skladovan pri teplotach mezi -10 °C a +40 °C vcetné.

Pfi manipulaci s materidaly pouzZivejte vhodna zvedaci zafizeni a dodrzujte
vSsechna bezpecnostni opatreni poZadovana pro cinnosti na pracovisti.
S obalovym materialem naloZte dle platné legislativy.

Stroj je dodavan v demontovaném stavu.

Zajistéte vymezenou a pfiméfenou plochu s rovnou podlahou nebo povrchem pro vykladani a
ukladani baleni.

Vzdy je vhodné drzZet obaly pfi manipulaci ve vodorovné poloze, aby nedoSlo ke ztraté stability
a/nebo K jejich prevraceni.

4.2 POKYNY PRO MONTAZ STROJE

> P @ @@

Stroj je potreba sestavit.

Stroj musi byt instalovan v pevné poloze.
Strojni zarizeni musi byt namontovano v misté stanoveném projektem
provozovatele.

K montazi stroje je nutna soucasna pritomnost dvou kvalifikovanych osob. Musi
absolvovat specializacni a sSkolici kurzy a musi mit zkusSenosti s instalaci,
aktivaci a provadénim udrzby systémau.

Montaz stroje nemuzou provadét osoby pod viivem alkoholu, drog a veSkerych
jinych omamnych latek. V opacném pripadé hrozi poskozeni zdravi nebo
pripadné smrt.

Prfed zapocetim montaze je nutné seznamit se s navodem k montazi a pouziti

filtracni nastavby. Jednotlivé kroky montaze je nutno provést presné v poradi
uvedeném v tomto navodu.

11
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Pred montazi vizualné zkontrolujte stroj, abyste se ujistili, Zze nebyl poskozen
béhem prepravy. Pokud jevi znamky poskozeni, informujte prodavajiciho do 2
dnu od doruceni. Pozdéjsi reklamace nebude brana v uvahu.

Nez budete pokracovat s montazi, prectéte si odstavec "4.5 Instalace stroje".

Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky uvedené v navodu.

Z prepravnich duvodu a/nebo na zakladé zviastnich dohod mezi zakaznikem a
dodavatelem se mohou dily potfebné k sestaveni stroje liSit od dilt popsanych
V popisu montaze.

Pred otevienim obalu naklorite bednu jen tak, aby nedoslo k prevraceni stroje.
Neprekracujte maximalni uhel uvedeny na obrazku nize.

iy
A}/f‘\
2T o

Pfed montazi je nutné znat hmotnost komponenti.

Pro manipulaci pouzivejte vhodné zvedaci zarizeni.
Prijméte vSechna bezpecnostni opatreni urcena pro c¢innosti provadéné na
pracovisti.

Elektrostaticky naboj nahromadény v ohebnych trubkach by mohl zapficinit
vznik pozaru. Proto musi mit elektrickou vodivost a byt uzemnény.

Stroj musi byt instalovan v prostoru, kde neni prostredi s nebezpeéim vybuchu.

Stroj je navrZen pro provoz v prostredi chranéném pred atmosférickym
pocasim.

Pro informace ohledné spravné instalace stroje a spravné dimenzovani saciho

potrubi kontaktujte prosim predem technické oddéleni spole¢nosti ADAMIK
Company.

12



4.3 MONTAZ STROJE

@ @ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Vyrovnani potencialu

Vodivé Casti odsavaciho zafizeni musi byt pospojovany mezi sebou a s ochrannym vodicem
napajeciho elektrorozvodu. Je nutno dbat na to, aby dodateCna vedeni, vyrobcem predvidana,
nebyla odstranéna nebo poskozena.

Stroj se doporucuje instalovat v blizkosti inZenyrskych siti a pFipojit jej odsavanému stroji pomoci
pevnych trubek nebo hadic.

Odsavaci zafizeni je dodavano v demontovaném stavu. Kvalifikovany personal si montaz provede
sam.

» Na kovovy stojan se maticemi pfipevni télo odsavace s motorem a pfipojnou Sfdirou.

» Na horni ¢ast kruhového segmentu se pfipevni pomoci upinaci pasky latkové filtry (viz kapitola
4.3.1 Nasazeni filtrd).

» Nadolni ¢ast kruhového segmentu se upinaci paskou pfipevni odpadni vaky (viz 4.3.2 Nasazeni
odpadnich vaku).

e Odsavaci zafizeni se po smontovani umisti na uréené misto. Pomoci potrubnich prvkld nebo
ohebnou hadici se odsavaci zafizeni napoji k obrabécimu stroji.

(bud’ pfipojenim k ochrannému spojeni nebo k samotnému uzemnéni) osobou s

j Pro odvedeni elektrostatického naboje musi byt odsavaci zafizeni uzemnéno
prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

Mistnost, ve které je filtracni zarizeni se zpétnym vyfukem vzduchu umisténo,
& musi byt dostatecné odvétrana. Odvétrani musi byt v souladu s prislusnymi
narodnimi normami.

e Odsavaci zarizeni se pfipoji vidlici do zasuvky elektrické sité.
e Zapnutim vypinacCe se odsavaci zafizeni uvede do provozu.
e Vypnutim vypinaCe se odsavaci zafizeni vyfadi z provozu.

4.3.1 Nasazeni filtru

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

1) Rozlozte filtr po celé jeho délce a lemem u otevieného okraje filtru proviéknéte upinaci pasku
dodanou se strojem.

2) Nasadte otevieny okraj filtru na skruz v horni ¢asti zakladny.

3) Zavéste horni poutko filtru do hacku drzaku filtru nebo viozte ty¢ drzaku filtru do kapsy pro
uchyceni filtru na jeho boéni strané (dle typu filtru).
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Ostatni filtry nasadte stejnym zptsobem.

Filtr musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni filtru muZe vést
0 k netésnosti. Filtr, ktery jevi znamky netésnosti i pfi spravném nasazeni, je treba
vymeénit.

4.3.2 Nasazeni odpadnich vak

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

1) Rozlozte vak po celé jeho délce.

- V pfipadé PVC odpadnich vakd nasadte
jeho otevieny okraj na skruz v dolni Casti
zakladny. Upevnéte vak pomoci upinaci
pasky se sponou dodané se strojem.

- V pfipadé zesilenych PE vaku a textilnich
odpadnich vakid lemem u otevieného okraje
filtru proviéknéte upinaci pasku dodanou se
strojem. Upevnéte vak na skruz pomoci spony
upinaci pasky.

Ostatni odpadni vaky nasadte stejnym zpusobem.
Odpadni vak musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni vaku muzZe vést
0 k netésnosti. Vak, ktery jevi znamky netésnosti i pfi spravném nasazeni, je treba

vyménit. Je-li pouzit polyetylénovy vak na jedno pouziti, je treba provést prostou
vyménu vaku.

4.4 INSTALACE STROJE

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky uvedené v navodu.

Stroj je navrZen pro provoz v prostredi chranéném pred atmosférickym
pocasim.

Pro spravnou instalaci stroje a spravné dimenzovani saciho potrubi kontaktujte
prosim predem technické oddéleni spolecnosti ADAMIK Company.

Pred manipulaci se strojem zkontrolujte, zda jsou celkové rozméry a hmotnosti
potrebné k provadéni praci a udrzby bez jakychkoli omezeni pro manipulaci a
ustaveni stroje.

> @e®
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& Stroj musi byt instalovan na rovném povrchu.

Pred zahajenim instalace se ujistéte, Ze vzdalenost mezi odsavacim zafizenim a
& pracovnimi plochami je dostatecna, aby se minimalizovalo riziko vdechnuti
prachu emitovaného béhem faze vyprazdrnovani sbérnych vaku.

Pred zahajenim instalace se ujistéte, Ze vzdalenost mezi odsavacim zafizenim a
& pracovnimi oblastmi je dostate¢na, aby se minimalizovalo riziko vdechnuti
prachu emitovaného béhem faze vymény filtra.

e Montaz viz ¢ast "4.2 Pokyny pro montaz stroje".

e Informace o montazi volitelnych souc€asti naleznete v C¢asti "4.7 Instalace volitelného
prisluSenstvi".

» Stroj se doporucuje instalovat stroj v blizkosti inZenyrskych siti a pfipojit jej ke sbérnym systémim
pomoci pevnych trubek nebo hadic.

o Umistéte filtr do prostiedi s provozni teplotou od +5 °C do +40 °C.

» Aby se snizila hladina zvuku v dUsledku dozvukl, neumistuijte filtr do rohu, do blizkosti stén a

stropu nebo na zapusténé kovové konstrukce.

4.5 ELEKTRICKE PRIPOJENI

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky uvedené v navodu.

Pred provedenim elektrickych pripojeni ovérte spravny zdroj napajeni.

Elektrické pripojeni musi provést kvalifikovany personal. Vyrobce nenese
zodpovédnost za posSkozeni odsavaciho zarizeni nebo jinych zafizeni dilny
vlivem nespravné nebo neodborné instalace zarizeni!

Pripojte stroj k uzemrnovacimu vodici pomoci médéného opleteného dratu v
souladu s platnymi predpisy zemé, ve které je nainstalovan.

> @ @@
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4.5.1 Pripojeni k siti elektrického napéti

Elektrické zafizeni je konstruovano pro nasledujici podminky. Pokud je vyzadovan provoz nad

ramec podminek popsanych niZe, je nutné provést posouzeni, aby bylo elektrické zafizeni

udrzovano v dobrém a bezpecném provozu.

e Teplota okolniho vzduchu za provozu: +5 °C az +40 °C na volném vzduchu a primérna teplota
okolniho vzduchu za obdobi 24 hodin nesmi pfekroc€it +30 °C.

e Vlhkost: 30 % az 70 %.

e Nadmorska vyska: do 1 000 m nad hladinou mofre.

e Podminky pro pfepravu a skladovani: -10 °C az +40 °C.

1) Zkontrolujte:
- napéti
- frekvenci sité a faze
Spravné udaje pro pouZiti stroje jsou uvedeny na Stitku umisténém na motoru oklepu nebo
v tabulce technickych udaji v navodu.

2) Pfipojte zdroj napajeni.
Pfipojeni k elektrické siti je zajisténo pohyblivym pfivodem, zasunutim vidlice do zasuvky 400 V,
16 A, 3 ph elektricke sité.

Pripojte motor k elektrické siti v souladu s aktualné platnymi bezpelnostnimi zakony. Pred
spusténim zarizeni zkontrolujte dokonalé uzemnéni.

Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji specifikacim na Stitku motoru. V¢etné
ochrany proti prepéti. Pamatujte, Zze kalibracni proud tepelného nebo zemniho jistice nesmi
preskocit specifikace na typovém Stitku.

Vezméte v uvahu, Ze odebrany proud se bude liit v rozsahu od 50 do 75 % specifikaci na typovém
Stitku, kdyZz je vibra¢ni motor spravné instalovan na stroj.

Pro vsechna volitelna pfislusenstvi, ktera vyzZaduji elektrické pripojeni, se
nejprve obrat'te na kancelar technické podpory spoleénosti ADAMIK Company.
Viz ¢ast "4.7 Instalace voliteIného prislusenstvi".

V pripadé ztraty napéti v elektrické siti musi obsluha vypnout vypina¢ a
vytahnout vidlici pfivodni Snitry ze zasuvky elektrické sité. Opétovné spusténi
se provadi dle instrukci uvedenych v tomto navodu k obsluze.

Pracovisté je nutno vybavit prislusnym hasicim pristrojem.

VSechny udrzbové prace by méla provadét osoba s prislusnou kvalifikaci.

> e @
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4.5.2 Elektrické schéma

400V, 3 faze
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4.6 INSTALACE VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI

Doplriky, které se obtizné sestavuji, nejsou v navodu popsany.
0 Ohledné veskerych informaci, je nutné kontaktovat technické oddéleni

spole¢nosti ADAMIK Company.

Na stroj Ize namontovat nasleduijici volitelné doplriky:

» odbocka ¢i kalhotovy kus

¢ odsavaci hadice

¢ systém automatického spousténi ADAMIK

e r0zné typy filtrl a odpadnich vaka...
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4.7 ZKUSEBNi PROVOZ
4.7.1 Spusteéni stroje

Pripojte stroj k uzemnovacimu vodi¢i pomoci médéného opleteni v souladu
s platnymi predpisy zemé, ve které je nainstalovan.

Zkontrolujte, Ze jsou spravné instalovany filtry a odpadni vaky.

Zkontrolujte dotazeni Sroubd.

Zkontrolujte smér otacek rotoru ventilatoru.

Zkontrolujte, Ze zafizeni nevykazuje vibrace nebo nadmérny hluk.

Provérte tésnost spoi& potrubniho systému a jednotky. V misté pripadnych
netésnosti PRED ZAHAJENIM PROVOZU aplikujte silikonovy tmel.

=N - N N~

Odsavaci zafizeni uvedte do provozu zapnutim vypinace. Po nékolika sekundach ,béhu naprazdno®
uvedte do provozu odsavany obrabéci stroj.

Zkontrolujte otacky motoru, zda smér otaceni koresponduje se Sipkou umisténou na motoru.

Po dvou minutach ukoncete praci na obrabécim stroji a odsavaci zafizeni po kratkém béhu (nékolik
sekund) vypnéte z provozu.

Pfi provozu je tfeba dohlizet zejména na:

e spravnou funkci odsavaciho zafizeni a jeho klidny chod,

e pecCovat o Cistotu stroje a jeho okoli,

e zatézovat stroj podle jeho Stitkovych hodnot a kontrolovat otepleni lozisek,
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5. TECHNICKA SPECIFIKACE

5.1 IDENTIFIKACE VYROBCE A STROJE

Identifikace vyrobce je uvedena na identifikacnim Stitku a na prohlaseni o shodé.

Stitek uvadi udaje vyrobce a technické Gdaje nezbytné pro spravné a bezpeéné pouzivani.

N\ TYP/ TYPE
(ADAMIK [
comany  |\YROBN GISLO / PRODUCTION NO.
ADAMIK C 8,
Mitrovicka 804 7% | KAPACITA/ CAPACITY il h
739 21 Paskov

Czech Republic PODTLAK / UNDERPRESSURE Pa

S PRIKON / POWER kW
--_"'fi: 5 ROK VYROBY /PRODUCTION YEAR

5.2 POPIS STROJE A PROVOZNIHO CYKLU

Stroj je tvofen ocelovou konstrukci, je byt vybaven ve standardni verzi latkovymi filtry a PVC
odpadnimi vaky. Pro uchyceni filtri a odpadnich vakul slouZzi upinaci pasky.

Odsavaci zafizeni je ur€eno k odsavani tfisek a pilin o priméru vétsSim nez 0,5 mm.
Odsavany material je unasen potrubni rozvodem do tkaninového filtru. Ve filtru dochazi k separaci,

Cisty vzduch se vraci zpét do pracovniho prostfedi, odpad se shromazduje v odpadnich vacich.

U odsdvani muze dochadzet k nerovnomérnému plnéni odpadnich vaku. Na
0 naplnovani odpadnich vaku ma vliv povaha materialu, zejména jeho struktura a
hmotnost, dale pak zpusob napojeni na potrubni rozvod a dalsi faktory.

Odpadni vaky je nutné vysypavat v maximalni hladiné 3/4 zaplnénosti.
Preplnovani odpadnich vaki muze vést k poskozeni odsavaciho zafizeni nebo
jeho casti.

0 Pokud v prfipadé PEA filtru zaregistrujete sniZzeni vykonu odsavani,
doporucujeme prodgistit filtry stlacéenym vzduchem.
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5.3 TECHNICKA DATA

5.3.1 Rozméry a hmotnost — fada FT 416

i

Uvedené odsavaci kapacity vzduchu Ize dosahnout v pripadé optimalnich
podminek. Odsadvaci kapacita se muizZe lisit podle typu odsavané latky, jeji
koncentrace, parametrt prostredi, odpracovanych hodin a podobné.

Pro spravné nastaveni velikosti filtru podle pozadované aplikace kontaktujte
technickou kancelar spolecnosti ADAMIK Company.

Typ
Jednotky ™ =r216SF | FT 416 HSF

Vykon motoru kW 15 1,5
Napéti V 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 4 200 4 200
Podtlak na vstupu (max) Pa 2 740 2 740
Pfipojovaci hrdlo mm 160 160
Objem odpadnich vaki I 300 300
Hlu¢nost dB 79 79
Filtracni plocha m? 3 6
Vyska mm 2910 2770
Sitka mm 700 700
Délka mm 1200 1200
Hmotnost kg 87 89

Typ

Jednotky T 16 PEA [ FT 416 PEAC | FT 416PEAM

Vykon motoru kw 15 1,5 1,5
Napéti V 400 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 4200 4200 4 200
Podtlak na vstupu (max) Pa 2 740 2 740 2 740
Pfipojovaci hrdlo mm 160 160 160
Objem odpadnich vak I 300 300 300
Hlu€nost dB 79 79 79
Filtrani plocha m? 12 12 12
Vyska mm 2 250 2 460 2430
Sitka mm 700 700 700
Délka mm 1200 1200 1200
Hmotnost kg 100 104 105
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5.3.2 Rozméry a hmotnost — rada FT 420

Uvedené odsavaci kapacity vzduchu Ize dosahnout v pripadé optimalnich

podminek. Odsadvaci kapacita se muizZe lisit podle typu odsavané latky, jeji
0 koncentrace, parametrt prostredi, odpracovanych hodin a podobné.

Pro spravné nastaveni velikosti filtru podle pozadované aplikace kontaktujte

technickou kancelar spolecnosti ADAMIK Company.

Typ
Jednotky ™ =r250SF | FT 420 HSF

Vykon motoru kW 2,2 2,2
Napéti \ 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 5 940 5 940
Podtlak na vstupu (max) Pa 2 490 2 490
Pripojovaci hrdlo mm 200 200
Objem odpadnich vaki I 300 300
Hlu€nost dB 84 84
Filtracni plocha m? 3 6
Vyska mm 2910 2770
Sitka mm 700 700
Délka mm 1200 1200
Hmotnost kg 93 95

Typ

Jednotky T 50 PEA [ FT 420 PEAC | FT 420 PEAM

Vykon motoru kW 2,2 2,2 2,2
Napéti \ 400 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 5940 5940 5940
Podtlak na vstupu (max) Pa 2 490 2 490 2 490
Pfipojovaci hrdlo mm 200 200 200
Objem odpadnich vaki I 300 300 300
Hlu€nost dB 84 84 84
FiltraCni plocha m? 12 12 12
Vyska mm 2 250 2 460 2430
Sitka mm 700 700 700
Délka mm 1200 1200 1200
Hmotnost kg 106 110 111
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5.3.3 Rozméry a hmotnost — rada FT 440

a

Uvedené odsavaci kapacity vzduchu Ize dosahnout v pripadé optimalnich
podminek. Odsadvaci kapacita se muizZe lisit podle typu odsavané latky, jeji
koncentrace, parametru prostredi, odpracovanych hodin a podobné.

Pro spravné nastaveni velikosti filtru podle pozadované aplikace kontaktujte
technickou kancelar spolecnosti ADAMIK Company.

@
ZN

VAROVANI!!

pouZzijte:

» Osobni ochranné prostredky
» Jakékoli zvukotésné zastény

22

Typ
Jednotky ™ =r240SF | FT 440 HSF

Vykon motoru kW 3,7 3,7
Napéti \ 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 9 600 9 600
Podtlak na vstupu (max) Pa 2 930 2 930
Pripojovaci hrdlo mm 250 250
Objem odpadnich vaki I 600 600
Hlu¢nost dB 82 82
Filtracni plocha m? 6 12
Vyska mm 2910 2770
Sitka mm 742 742
Délka mm 2 000 2 000
Hmotnost kg 133 138

Typ

Jednotky mET 40 PEA [ FT 440 PEAC | FT 440 PEAM
Vykon motoru kw 3,7 3,7 3,7
Napéti \ 400 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 9 600 9 600 9 600
Podtlak na vstupu (max) Pa 2 930 2 930 2 930
Pfipojovaci hrdlo mm 250 250 250
Objem odpadnich vak I 600 600 600
Hlu¢nost dB 82 82 82
Filtrani plocha m? 12 12 12
Vyska mm 2 250 2 460 2430
Sitka mm 742 742 742
Délka mm 2 250 2 250 2 250
Hmotnost kg 160 168 170
5.3.4 Hluk

Pro snizeni hladiny hluku v dusledku dozvuku nedoporucujeme instalovat
odsavani v blizkosti rohu, stén nebo pres kovové krabice.

Zkontrolujte poZzadavky legislativy platné v zemi instalace a v pripadé potreby




5.3.5 Obsah dodavky — rada FT 416

Pocet ks v dané varianté FT 416 SF | FT 416 VSF | FT 416 HSF | FT 416 VHSF

Télo odsavace

Nohy odsavace

Kole¢ko s brzdou

Kolecko standardni

Motor

Filtr standardni

R R (NN A (-

Filtr hadicovy

Odpadni vak PVC

Odpadni vak textilni

Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

R RN [RRINN AR
R RN R (R INN A
R RN R RN A

R RN

Pocet ks v dané varianté FT 416 PEA FT 416 PEAC FT 416 PEAM

Télo odsavace

Nohy odsavace
Kolec€ko s brzdou
Kole€ko standardni
Motor

Filtr patronovy FPEA
Filtr patronovy FPEAC
Filtr patronovy FPEAM
Odpadni vak PVC
Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

VR ININ A

R (R (NN

P RN W R RN NS e

PPN
R RN W]

Pocet ks v dané varianté FT 416 VPEA FT 416 VPEAC FT 416 VPEAM

Télo odsavace

Nohy odsavace
Kole¢ko s brzdou
KolecCko standardni
Motor

Filtr patronovy FPEA
Filtr patronovy FPEAC
Filtr patronovy FPEAM
Odpadni vak textilni
Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

Rk (NN e
RPINNA (P
RINNA(Ee

RPN
RPN
NI

=1
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5.3.6 Obsah dodavky — rada FT 420

Pocet ks v dané varianté FT 420 SF | FT 420 VSF | FT 420 HSF | FT 420 VHSF

Télo odsavace

Nohy odsavace

Kole¢ko s brzdou

Koledko standardni

Motor

Filtr standardni

R R (NN A (-

Filtr hadicovy

Odpadni vak PVC

Odpadni vak textilni

Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

R RN Wl (kRN NS
R RN Wk (RN NS e
R RrNR R RN NS e

B RINR|

Pocet ks v dané varianté FT 420 PEA FT 420 PEAC FT 420 PEAM

Télo odsavace

Nohy odsavace
Kole€ko s brzdou
Kole¢ko standardni
Motor

Filtr patronovy FPEA
Filtr patronovy FPEAC
Filtr patronovy FPEAM
Odpadni vak PVC
Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

VR ININ A

R (R (NN

PRkl R RN NS e

PRk w|
S I

Pocet ks v dané varianté FT 420 VPEA FT 420 VPEAC FT 420 VPEAM

Télo odsavace

Nohy odsavace
Kole¢ko s brzdou
KoleCko standardni
Motor

Filtr patronovy FPEA
Filtr patronovy FPEAC
Filtr patronovy FPEAM
Odpadni vak textilni
Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

Rk (NN e
RPINNA (P
RINNA(Ee

PRk
PRk
S

=1
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5.3.7 Obsah dodavky — rada FT 440

Pocet ks v dané varianté FT 440 SF | FT 440 VSF | FT 440 HSF | FT 440 VHSF

Télo odsavace

Nohy odsavace

Kole¢ko s brzdou

Koleéko standardni

Motor

Filtr standardni

VINIERININ D

Filtr hadicovy

Odpadni vak PVC

Odpadni vak textilni

Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

R OINR o] INRINN A
R ONR D (o|N] 0 RINN A
RN N RN SR

= OINRIN

Pocet ks v dané varianté FT 440 PEA FT 440 PEAC FT 440 PEAM

Télo odsavace

Nohy odsavace
Kolec€ko s brzdou
Kole€ko standardni
Motor

Filtr patronovy FPEA
Filtr patronovy FPEAC
Filtr patronovy FPEAM
Odpadni vak PVC
Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

VR ININ A

N R (NN B[

= NI (N PINNAEP

R (N|Do]
P INRlo|N

Pocet ks v dané varianté FT 440 VPEA FT 440 VPEAC FT 440 VPEAM

Télo odsavace

Nohy odsavace
Kole¢ko s brzdou
KolecCko standardni
Motor

Filtr patronovy FPEA
Filtr patronovy FPEAC
Filtr patronovy FPEAM
Odpadni vak textilni
Upinaci paska

Drzak filtru

Montazni sada (Srouby,
podlozky, matice...)

CINR(N(N AR
N RN N|B(-
RIN(N A

R INARIN|
P NN
RO INBRININ|
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5.4 POPIS BEZPECNOSTNIHO ZARIZENI

Stroj je plivodné vybaven ochrannymi systémy nezbytnymi pro praci v bezpe&nych podminkach.
V pfipadé propojeni s jinymi stroji je za vyhodnoceni souvisejicich rizik odpovédny koncovy uzivatel.

5.5 OBVODOVE PLOCHY

W
W
W

P¥i instalaci dbejte na potrebné celkové rozméry potrebné pro udrzbu stroje.

Pfi instalaci vezméte v uvahu rozméry pripadnych volitelnych dilia a
prislusenstvi.

P¥i instalaci vezméte v tivahu rozméry sbérnych odpadnich vakua a filtru, aby
bylo mozné jejich vyjmuti a opétovné viozeni do stroje.

Pfi instalaci zajistéte dostatek mista pro provoz stroje v plném rozsahu.
(Viz ¢ast "5.3.1 Rozméry a hmotnost jednotky).

Minimalni plocha potfebna pro umisténé stroje — fada FT 416: 1 700 x 1 310 mm.
Minimalni plocha potfebna pro umisténé stroje — fada FT 420: 1 700 x 1 310 mm.
Minimalni plocha potfebna pro umisténé stroje — fada FT 440: 2 500 x 1 360 mm.

6. INFORMACE K UZIVANI

6.1 DOPORUCENI PRO POUZiVANI

@ oo ®

Stroj je navrzen pro provoz pod tlakem.

Pouziti hoflavych spreju, abrazivnich brusek nebo jinych nastroju, které mizou
pfi svarovani vytvaret jiskry nebo otevieny plamen, muzZe zpusobit vzniceni
filtracni tkaniny.

Stroj je navrzen pro provoz v prostredi chranéném pred atmosférickym
pocasim.

Stroj je konstruovan pro provoz pri okolni teploté mezi +5 °C a +40 °C.
Doporucuje se pouziti provozni teploty ne vyssi nez 40 °C.

Jakékoli jiné pouzZiti stroje musi byt predem schvaleno spoleé¢nosti ADAMIK
Company.

Pokud uzivatel nema pisemné opravnéni, vyrobce i dodavatel odmitaji jakoukoli
odpovédnost za Skody zplisobené osobam nebo vécem a soucasné také zanika
zaruka na linku a strojni zafizeni.
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6.2 SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI

6.2.1 Typ odsavaného materialu

VHODNE K ODSAVANI:

e Drevény prach

» Malé tfisky

o Piliny

o Suché tfisky a prach bez vihkosti

NEVHODNE K ODSAVANI:

Vlhké materialy, kapaliny

Prace v prostredi, kde existuje nebezpeci vybuchu

Hoflavé nebo vybusné pary

Potencialné vybusny kovovy prasek

Kovovy prasek

Prasek, ktery mlze byt svou povahou nebo reakci vybusny.
Material, ktery muze zpusobit jiskry a rozzhaveny material

PRACOVNIi PROSTREDI:
» Material pochazejici ze zpracovatelskych operacich v dievaifském pramyslu.

6.3 V PRIPADE POZARU

Nez budete pokracovat, zajistéte, aby byl postup proveden bezpecné a
A @ za pouZiti spravnych prostredki podle havarijniho a evakuacniho

planu spolec¢nosti.

PFfi hofeni vznikaji plyny, které pFi vdechovani mohou byt zdravi
/ l \ nebezpecné. Plyny se tvori i po uhaseni plamenu.

0 Pracovisté je nutné vybavit prislusnym hasicim pristrojem.

1) Zastavte stroj, odpojte napéti

2) Kontaktujte hasi¢skou sluzbu.

3) Pokud jsou podminky bezpeéné, pouzijte pfenosny hasici pfistroj (min. tfida AB) nad 6 kg a
pokuste se oher udusit.
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7. UDRZBA

7.1 DOPORUCENI PRO UDRZBU
Pred jakymkoli zasahem udrzby si peclivé prectéte pokyny v tomto navodu.

Cinnosti udriby provddéjte pomoci osobnich ochrannych prostredku
popsanych v navodu.

Neprovadéjte zadnou udrzbu, pokud je stroj v provozu nebo je pripojen ke zdroji
elektriny.

Pred jakymkoli zasahem udrzby nebo opravy:
* Vypnéte motor.

* Odpojte stroj od zdroje elektriny.

* Vyprazdnéte sbérné odpadni vaky.

Pri cisténi filtrd nepouzivejte horlavé kapaliny.

Pred provadénim jakéhokoli zasahu udrzby vzdy noste vhodnou obuv, abyste
zabranili elektrostatickym vybojum.

f Abyste predesli riziku pozaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo cisténi
nekurte ani nepouzivejte otevieny oheri uvnitf nebo v blizkosti filtru.

Abyste predesli riziku pozaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo cisténi
nepouzivejte uvniti nebo v blizkosti filtru mobilni telefony nebo jina podobna
zafizeni.

Sbérné odpadni vaky pravidelné vyprazdnujte, nez dosahnou maximalni
hladiny, abyste se vyhnuli manipulaci s tézkymi preplnénymi vaky.

Vzdy po ukoncéeni smény vycistéte filtracni vak a dle potreby vyprazdnéte
odpadni vak.

U odsavani mize dochazet k nerovnomérnému plnéni odpadnich vaku. Na
napliovani odpadnich vakia ma vliv povaha materialu, zejména jeho struktura a
hmotnost, dale pak zpusob napojeni na potrubni rozvod a Odpadni vaky je nutné
vysypavat v maximalni hladiné 3/4 zaplnénosti. Prepliiovani odpadnich vaku
muze vést k poskozeni odsadvaciho zafizeni nebo jeho casti.

Pokud v pfipadé patronovych PEA* filtri (jsou-li ve vybavé) zaregistrujete
snizeni vykonu odsavani, doporucujeme procistit filtry stlacenym vzduchem.

Zarizeni je uréeno pro provoz s maximalnim poc¢tem OSMI cykli zapnuti/vypnuti
za sménu (= za 8 hodin provozu).

ek b o0 @b P @
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Pfi provozu zafizeni je nutno zajistit minimalni povolené mnozZstvi prutoku
vzduchu, v zavislosti na ventilatoru.

0 Nikdy neuvadéjte odsavaci zarizeni do provozu, pokud neni zajistén minimalni
prutok vzduchu nebo pokud jsou vsechny uzavéry a klapy deaktivovany
(v uzavrené pozici).

0 Po skoncéeni pracovniho cyklu postupné otvirejte prislusné klapy tak, aby
odsavani bézelo na maximalni vykon a doslo tak k ¢isténi potrubi.

Prepinani provozu klap léto/zima (jsou-li ve vybavé) a jejich ovladani je nutno
provadét pouze pri vypnutém ventilatoru a odsavacim zarizeni.

7.2 VYPRAZDNOVANIi ODPADNICH VAKU

Odsavaci zafizeni vypneme.

Pockame cca 1 minutu, az se zvifeny prach usadi.

Uvolnime upinaci pasku.

Odpadni vak odejmeme od odsavace a pfeneseme (pfevezeme) mimo prostor dilny.

Obsah odpadniho vaku pfesypeme do odpadni nadoby nebo do polyetylénového vaku. Je tfeba
dbat na to, aby nedoslo k rozpraseni odpadu.

e Vyprazdnény odpadni vak pfipevnime zpét k odsavaci pomoci upinaci pasky.

Odpadni vak musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni vaku muizZe vést k
0 netésnosti. Vak, ktery jevi znamky netésnosti i pri spravném nasazeni, je treba

vymeénit.

Je-li pouzit PVC vak na jedno pouZiti, je tfeba provést prostou vyménu vakd.

0 Odpadni vaky nikdy neperte v pracce!

Odpadni vaky nikdy nesuste v susicce!
Hrozi poskozeni odpadnich vaku i spotrebice!

7.3 CISTENI FILTRU

e Preventivné poklepem po vnéjsi ploSe filtru po ukon€eni kazdé smény.
« Cisténi vysavadem z vnitini strany filtru.
e Pouzitim zafizeni pro Cisténi (verze *PEAC, *PEAM)
e V pfipadé, ze se Casové intervaly Cisténi filtru zkracuiji, je nutné filtr vyménit.
Filtr musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni filtru muzZe vést
0 k netésnosti. Filtr, ktery jevi znamky netésnosti i pfi spravném nasazeni, je treba
vymeénit.

Filtry nikdy neperte v pracce!
0 Filtry nikdy nesuste v suSic¢ce!
Hrozi posSkozeni filtrd i spotfebice!
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7.4 TABULKA PLANOVANYCH INTERVALU UDRZBY

i

zasaha.

Bézné ukony udrzby je tfeba provadét v intervalu uvedeném v tabulce nize.

Doporucuje se vést registr udrzby, aby byla zachovana historie provedenych

Vel Casto Obéas
Ukon / Interval kontroly casto
24 250 500 1 000 1 500
hodin hodin hodin hodin hodin
Zkontrolujte, zda je ucCinnost filtrace X
dostateCna.
Zkontrolujte a v pfipadé potfeby vymérnite
filtry a odpadni vaky s natrzenim nebo X
poskozenim.
Zkontrolujte stav kabelu elektrického X
napajeni.
Zkontrolujte hladinu napInéni sbérnych
. . X
odpadnich vaku.
Zkontrolujte zaneseni potrubniho systému X
a Cistotu uzaveérl (jsou-li ve vybavé).
Zkontrolujte, zda zafizeni nevykazuje X
vibrace nebo nadmérny hluk.

Pravidelné vyprazdnujte sbérné odpadni vaky, nez dosahnou maximalni
hladiny, abyste se vyhnuli manipulaci s velkou hmotnosti.

7.5 CISTENI A LIKVIDACE

0060

Nespravné cisténi nebo nedostatecna vyména filtri muze zpusobit tnik necistot
do prostredi a/nebo na pracovisté.

Cinnosti adrzby provéadéjte pomoci osobnich ochrannych
prostredku popsanych v navodu.

Pouzité filtry a prach musi byt skladovany a zlikvidovany v souladu se zakony
platnymi v zemi, kde se stroj pouziva.

Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.
Vlozte pouzité filtry do ochranného obalu. Obal utésnéte.

Po odstranéni filtri je nutné odstranit zbytkovy prach na zakladné stroje a na
hornim uchyceni filtra.

Pro spravné cisténi stroje pouzivejte primyslovy vysavaé s vhodnou filtracni
ucinnosti podle druhu zpracovavaného prachu.

B - N —
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8. RESENi PROBLEMU

W

Uéelem ndsledujicich informaci je pomoci identifikovat anomdlie a obnovit
provoz a ucinnost stroje.

Zavada

Pri¢ina

Mozné reseni

Vzduch na vystupu z filtrace
neni dostatecné Cisty.

Nedostatecna efektivita filtrd

Zkontrolujte Cistotu a podle
potfeby odstrante nebo
vyménte jakékoli dily.

Mnozstvi a druh prachu
neodpovidaji tém v projektu.

Pfepracujte projekt a vyménte
filtraCni zafizeni.

Typ filtru neodpovida typu
odsavaného prachu.

Pfepracujte projekt a vyménte
filtraCni zafizeni.

Poskozeni nebo roztrzeni
filtracnich prvku.

Pokracujte v jejich odstranéni
a vymeéne.

SnizZeni rychlosti proudéni
odsavaneého vzduchu.

Filtry nejsou Cisté.

Vyjméte a vydcistéte filtry.
V pfipadé potifeby vymérnite
filtry za nové.

Pfipojené potrubi je ucpané.

Odstrante prekazky.

Po urcité dobé, kdy stroj
pracuje spravné, se zacne
uvolfiovat prach do okolniho
prostredi.

Poskozeni nebo roztrzeni
filtracnich prvku.

Pokracuijte v jejich odstranéni
a vymeéne.

Chyba v upevnéni filtracnich
prvkd.

Poskozené nebo roztrhané
odpadni vaky.

Chyba v upevnéni sbérnych
odpadnich vaka.

Pokracujte spravnym
upevnénim.
PokraCujte vyménou

9. INFORMACE O VYMENE DiLU

9.1 OBJEDNANi NAHRADNICH DiLU A PRISLUSENSTVi

Pokud potfebujete objednat nahradni dily nebo jakékoli pfislusenstvi, postupujte nasledovné:

1. Vyhledejte si typ stroje a vyrobni Cislo stroje - oboji najdete na vyrobnim Stitku.

2. Pokud je to mozné, vyhledeijte si Cislo prodejni faktury.

3. Kontaktujte obchodniho zastupce, od kterého jste stroj zakoupili, nebo pfimo spoleCnost
ADAMIK Company na uvedenych kontaktech:
E-mail: info@adamikcompany.com

Tel.: +420 774 883 858

9.2 DOPORUCENIi PRO VYMENU NAHRADNICH DiLU

@

Pred jakoukoli vyménou si preététe éast "7 Udrzba".
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Ukony vymény nebo opravy stroje jsou vyhrazeny kvalifikovanym, vyskolenym
a autorizovanym pracovnikum, zaméstnancim vyrobce nebo autorizovanym
prodejcem.

Filtry vyménujte za pouziti ochrannych prostredku popsanych v navodu.

Vypnéte stroj a odpojte vSechny elektrické zdroje.

Abyste predesli riziku pozZaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo cisténi
nekurte ani nepouzivejte otevieny oheri uvnitf nebo v blizkosti filtru.

®Q e b

Abyste predesli riziku pozaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo cisténi
@ nepouzivejte uvniti nebo v blizkosti filtru mobilni telefony nebo jina podobna
zarizeni.
Pri vyméné filtracnich prvkd vénujte zvlastni pozornost manipulaci kvili

vysokému vyskytu potencialné vybusného prachu.

Filtry zanesené prachem musi byt skladovany ve vhodnych uzavienych obalech
a zlikvidovany v souladu s predpisy platnymi v zemi instalace.

Po odstranéni filtri je nutné odstranit zbytkovy prach ze zakladny stroje.
Pro spravné vnitini ¢isténi stroje pouzZivejte primyslovy odsava¢ s vhodnou
filtracni uc¢innosti podle druhu zpracovavaného prachu.

> B P
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9.3 SEZNAM VYMENITELNYCH NAHRADNICH DiLU

9.3.1 Rada FT 416




Cislo souéastky
1
1A
1B
1C
1D
2
2A
2B
2C
3
3A
3D
4
5
5A
5B
5C
6
6A
6B
7
8
8A
8B
9
9A
9B
10
11
11A
11B
11C
12
12A
12B
12C
13
13A

Motor

Sroub

Podlozka

Matice

Pruzinova podlozka
Drzak vypinace
Sroub

Podlozka

Matice

Vypinac

Sroub

Pfivodni kabel
Tésnéni

Pfiruba

Sroub

Podlozka

Matice

Rotor

Sroub

FixaCni podlozka
Télo odsavace
Vstupni hrdlo
Sroub

Podlozka

Boc¢ni sténa dlouha
Sroub

Podlozka

Boc¢ni sténa kratka
Stojan

Sroub

Podlozka

Matice

Kolecko

Sroub

Podlozka

Matice

Kolecko s brzdou
Sroub

Nazev soucastky
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Cislo souéastky
13B
13C

14
14A
14B
14C

15
13B
13C

14
14A
14B
14C

15
15A
15B
15C

16

17

18
19

21
22

Nazev soucastky
Podlozka
Matice
Spodni ¢ast stojanu filtru
Sroub
Podlozka
Matice
Horni ¢ast stojanu filtru
Podlozka
Matice
Spodni ¢ast stojanu filtru
Sroub
Podlozka
Matice
Horni ¢ast stojanu filtru
Sroub
Podlozka
Matice

Karabina

Filtr

- F610/FT420 (verze SF, VSF)

- F610H (verze HSF, VHSF)

- FPEA-610-12 (verze PEA, VPEA)

- FPEAC-610-12 (verze PEAC, VPEAC)

- FPEAM-610-12 (verze PEAM, VPEAM)
Upinaci paska UP610

Odpadni vak

- V610PVC (verze SF, HSF, PEA, PEAC, PEAM)
- V610TEX (verze VSF, VHSF, VPEA, VPEAC, VPEAM)
- V610STR (zesileny PE vak, volitelna vybava)
Vyztuha dlouha

Vyztuha kratka
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9.3.2 Rada FT 420




Cislo souéastky
1
1A
1B
1C
1D
2
2A
2B
2C
3
3A
3D
4
5
5A
5B
5C
6
6A
6B
7
8
8A
8B
9
9A
9B
10
11
11A
11B
11C
12
12A
12B
12C
13
13A

Motor

Sroub

Podlozka

Matice

Pruzinova podlozka
Drzak vypinace
Sroub

Podlozka

Matice

Vypinac

Sroub

Pfivodni kabel
Tésnéni

Pfiruba

Sroub

Podlozka

Matice

Rotor

Sroub

FixaCni podlozka
Télo odsavace
Vstupni hrdlo
Sroub

Podlozka

Boc¢ni sténa dlouha
Sroub

Podlozka

Bocni sténa kratka
Stojan

Sroub

Podlozka

Matice

KolecCko

Sroub

Podlozka

Matice

KolecCko s brzdou
Sroub

Nazev soucastky
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Cislo souéastky
13B
13C

14
14A
14B
14C

15
13B
13C

14
14A
14B
14C

15
15A
15B
15C

16

17

18
19

21
22

Nazev soucastky
Podlozka
Matice
Spodni ¢ast stojanu filtru
Sroub
Podlozka
Matice
Horni ¢ast stojanu filtru
PodlozZka
Matice
Spodni ¢ast stojanu filtru
Sroub
Podlozka
Matice
Horni ¢ast stojanu filtru
Sroub
Podlozka
Matice

Karabina

Filtr

- F610/FT420 (verze SF, VSF)

- F610H (verze HSF, VHSF)

- FPEA-610-12 (verze PEA, VPEA)

- FPEAC-610-12 (verze PEAC, VPEAC)

- FPEAM-610-12 (verze PEAM, VPEAM)
Upinaci paska UP610

Odpadni vak

- V610PVC (verze SF, HSF, PEA, PEAC, PEAM)
- V610TEX (verze VSF, VHSF, VPEA, VPEAC, VPEAM)
- V610STR (zesileny PE vak, volitelna vybava)
Vyztuha dlouha

Vyztuha kratka 2
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9.3.3 Rada FT 440
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Cislo souéastky
1
1A
1B
1C
1D
2
2A
2B
2C
2D
3
3A
3B
3C
3D
3E
4
5
5A
5B
5C
6
6B
6C
7
TA
7B
7C
7D
8
8A
8B
8C
10
11
11A
11B
12
12A
12B
12C

Motor

Sroub

Podlozka

Matice
Pruzinova podlozka
Drzak vypinace
Sroub

Podlozka

Matice
Pruzinova podlozka
Vypinac

Sroub

Podlozka

Matice

Kabel

Kabel

Privodni kabel
Pfiruba

Sroub

Podlozka

Matice

Rotor 17¢
Fixacni podlozka
Matice 34“ x 16
Télo odsavace
Sroub

Podlozka

Matice

Podlozka
Vstupni hrdlo
Sroub

Podlozka

Matice

Boc¢ni sténa dlouha
Boc¢ni sténa kratka
Sroub

Podlozka
Kolecko

Sroub

Podlozka

Matice

Nazev soucastky
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Cislo souéastky Nazev soudastky Ks

13 Kole¢ko s brzdou 2
13A Sroub 8
13B Podlozka 16
13C Matice 8

14 Vzpéra 4
14A Sroub 16
14B Podlozka 16
14C Matice 16

15 Vyztuha dlouha 1

16 Vyztuha kratka 2
16A Sroub 12
16B Podlozka 24
16C Matic 12

Filtr
- F610/FT420 (verze SF, VSF) 2
17 - F610H (verze HSF, VHSF) 2
- FPEA-610-12 (verze PEA, VPEA) 2
- FPEAC-610-12 (verze PEAC, VPEAC) 2
- FPEAM-610-12 (verze PEAM, VPEAM) 2
18 Upinaci paska UP610 4
Odpadni vak
19 - V610PVC (verze SF, HSF, PEA, PEAC, PEAM) 6
- V610TEX (verze VSF, VHSF, VPEA, VPEAC, VPEAM) 2
- V610STR (zesileny PE vak, volitelna vybava) 2

20 Spodni ¢ast stojanu filtru 2
20A Sroub 8
20B Podlozka 8
20C Matice 8

21 Horni Cast stojanu filtru 2
21A Sroub 8
21B Podlozka 16
21C Matice 8

22 Karabina 2

9.4 VOLITELNA VYBAVA
Veskera volitelna vybava musi byt schvalena vyrobcem.
Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Doplriky, které se obtizné sestavuji, nejsou v navodu popsany. Pro jakékoli informace kontaktuje
pfimo spole¢nost ADAMIK Company.
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9.5 VYRAZENI Z PROVOZU

Stroj nepredstavuje zvlastni problémy pro vyfazeni z provozu. Je tfeba dbat na to, aby se zabranilo
neopravnénym osobam spustit stroj.

Dodrzujte zakony platné v zemi pouziti pro jakékoli pravni a danové aspekty (jakékoli zpravy,
reklamace atd.).

Soucast Material Zpracovani Poznamka

Konstrukce jednotky Ocel 'DEE: @@@
RECYCLABLE STEEL

Zanesené filtry mistéte do utésnéného
ochranného obalu.

ﬁ Informace o spravné likvidaci téchto

— polozek naleznete v aktualnich

platnych pfedpisech Vaseho statu.

Standardni a hadicové
fltry Polyester ,, @ @ @

Zanesené filtry mistéte do utésnéného
ochranného obalu.

Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.

Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualné platnych
predpisech daného statu, kde je stroj
instalovan.

Elektrické ovladani a

v o o OEEZ
soucasti

¢ | 300

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech Vaseho statu.

1

Odpadni vaky textilni Polyester ‘ @ @ @

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech VaSeho statu.

¢ | 0%

Odpadni vaky PVC,
PE PVe. PE @ @ @

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.
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SPECIALNi ODPADY.
x Pouzivejte vhodnou ochranu, abyste zabranili kontaktu s Casticemi, které se
mohly uvolnit. Informace o spravné likvidaci téchto polozek naleznete
v aktualnich platnych predpisech.

i”” OCEL.

oo v ,
RECYCLABLE STEEL PIné recyklovatelna.

NERECYKLOVATELNY MATERIAL.
Odvést na pfislusnou skladku / sbérného zafizeni.

RECYKLOVATELNY MATERIAL.
PIné recyklovatelny

OEEZ.
Informace o spravné likvidaci téchto polozek naleznete v aktualnich platnych
predpisech.

¢ G 3
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10. AUTOMATICKE SPOUSTENI SE STROJEM (je-li ve
vybavé)

Toto odsavaci zafizeni muze byt vybaveno automatickym spousténim se strojem (externi
spousténi).

Tuto instalaci mize provést pouze vyrobce zafizeni, spoleénost ADAMIK Company, pfi prodeji
nového stroje.

Pokud si prejete provést instalaci tohoto zafizeni dodate¢né&, musi byt odsava¢ doruc¢en do
servisniho stfediska spole¢nosti ADAMIK Company.

Pokud je na vaSem odsavaci instalovan systém automatického spousténi s odsavanym strojem,
pfipojte kabely dle obrazku nize:

EXTERNIi SPOUSTENI
- pripojeni do pozadovaného
stroje

Pojistka

Pripojeni do
elektrické sité
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¢ Pozice ,,MAN“ — Rezim manualniho spousténi

Otocte spinatem doleva do pozice ,MAN" - odsavani se zapne/vypne stiskem tlacitek na vypinadci.
OtocCenim do stfedové pozice ,0“ odsavani vypnete.

e Pozice ,,0“ - Vypnuto

Je-li spinac v pozici ,0% je odsavani vypnuto.

e Pozice ,, AUT“ — Rezim automatického spousténi

Otocte spinacem doprava do pozice ,AUT“ — odsavani se pfepne do automatického rezimu.

V tomto reZimu se odsavani automaticky sepne pfi spusténi pracovniho procesu pfipojeného stroje.
Rezim automatického spousténi se ukonci vypnutim pfipojeného stroje nebo otoCenim spinace do
stfedové pozice ,0°.

Kabelaz vedouci od stroje ke zdroji elektrického napéti musi byt umisténa a
chranéna v souladu s aktualné platnymi bezpec¢nostnimi predpisy a zakony.

Pred provedenim elektrickych pripojeni ovérte spravny zdroj napajeni.

Elektrické pripojeni musi provést kvalifikovany personal.

V pripadé ztraty napéti v elektrické siti musi obsluha vypnout vypina¢ a
vytahnout vidlici privodni $niry odsdvaciho zafizeni ze zasuvky elektrické sité.
Opétovné spusténi se provadi dle instrukci uvedenych v tomto navodu
k obsluze.

Na vyvodu ze stroje (na kabelu pro externi spousténi vedouciho z hlavniho
vypinace) je napéti (faze), které pri spojeni spusti odsavani. Z tohoto divodu je
konec kabelu opatren ochrannou schrankou s vystraznym oznaéenim.

Kabel je nutno zapojit na beznapétovy kontakt v odsavaném stroji (relé, stykac,
manualni vypina¢ apod.).

Kabel externiho spousténi je zajistén pojistkou, ktera je umisténa na krabici
hlavniho vypinace odsavani.

& & &9
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11. UCHYCENiI POLYESTEROVYCH FILTRU FPEA/
FPEAC/FPEAM (jsou-li ve vybavé)

==t

Umistéte tfi dodané drzaky (1) do okraje kovové pfiruby filtru a ¢asti (2) do spodniho okraje zakladny.
Pevnéutahnéte matici M6 (3).

Opakujte postup pro vSechny drzaky.

Poznamka: Pokud je skruz na stroji niz8i, zkratte délku zavitove tyce (4).

(5) Kovova pfiruba
(6) Pryzové tésnéni

& V pripadé netésnosti utésnéte spoj mezi filtrem a skruzi tésnici paskou.
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12. OVLADANIi MOTORICKEHO CISTENI FILTRU (je-li

ve vybaveé)

Toto odsavaci zafizeni muze byt vybaveno ovladanim motorického Cisténi polyesterovych filtra.

typ A

typ B

SPINAC OVLADANI MOTORICKEHO CISTENI FILTRU
Pozice ,VYP*

Napajeni pro ovladani €isténi filtrd je vypnuto.

Pozice ,ZAP*

I) Po otoCeni spinace do pozice ,ZAP“ (zapnuto) se zapne motorické Cisténi
filtrd, je v provozu po nastaveny &as, po jehoz uplynuti se automaticky vypne.

II) Je-li spina¢ v pozici ,ZAP“ a dojde k zapnuti odsavaciho zafizeni, po
vypnuti odsavaciho zafizeni se zapne motorické Cisténi filtrd, je v provozu po
nastaveny €as a po jeho uplynuti se automaticky vypne.

NASTAVENIi CASU CISTENI
Hodnota je nastavena vyrobcem na doporuc¢enou dobu cCisténi.

Pfednastavenou hodnotu je mozno zménit pomoci malého plochého
Sroubovaku.

Pro prodlouZeni intervalu lehce pootocCte ve sméru hodinovych rucicek.
Pro zkraceni intervalu lehce pootocte proti sméru hodinovych rucicek.

VARIANTA S EXTERNIM SPOUSTENIM (je-li ve vybavé)
Spinac je umistén pfimo na hlavnim vypinaci odsavace.
Pozice ,MAN*

Po oto€eni spinace do pozice ,MAN" Ize stroj ovladat manualné stisknutim
tlaCitka ,ON“ (zapnuto) a ,OFF“ (vypnuto) na hlavnim vypinaci odsavaciho
zarfizeni.

Stejné tak je zapnuto napdjeni pro ovladani motorického Cisténi filtrd —
ovladani viz vyse.

Pozice “0*

Je-li spina€ v pozici ,0% je odsavani vypnuto.

Pozice ,AUT" — Rezim automatického spousténi

OtocCte spinatem doprava do pozice ,Aut.“ — odsavani se prepne do

automatického rezimu. V tomto reZzimu se odsavani automaticky sepne pfi
spusténi pracovniho procesu pfipojeného stroje.

Otocenim do stfedové pozice ,0“ rezim automatického spousténi ukoncite.
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13. ZARUKA

Zaruc¢ni doba je 12 mésicu od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

13.1 ODPOVEDNOST ZA VADY

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, ze zbozi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na vSechny €asti (s vyjimkou bodu 13.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupujici spotrebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni
prodejniho dokladu.

Kupuijici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésictl od data vystaveni prodejniho
dokladu. V jednosménném provozu.

Dodatecna ujednani vyzaduji vzdy pisemnou formu, ustni pfisliby nejsou platné.

13.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYTNUTA ZARUKA

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodate¢né poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, ze zbozi nebo plnéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady z(stane bez vad po urcité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylou€eny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické ¢asti (s vyjimkou bodu 13.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vyloucCeny.

Prodavaijici poskytuje zaruku po dobu 12 mésicti nebo maximalné 1600 provoznich hodin na
dily mechanickych soucéasti (s vyjimkou bodu 13.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6 mésict na nahradni dily (s vyjimkou bodu 13.3).

V pfipadé pouZitého zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro
kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.

13.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

e P¥i poskozeni zbozi béhem prepravy (tyto Skody je nutno fesit s dopravcem pfi prevzeti, veskeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pfetéZzovanim (klasifikace pouziti kutil, Femeslnik,
profesionalni vyroba, pramyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou ¢i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e Pfi nedodrzeni pfedepsanych provoznich &i instalaCnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

e Pokud se vyskytla vada z dlivodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

e Nepfebira se odpovédnost za veSkeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).
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» Nepiebira se odpovédnost za opotiebeni tykajici se vzhledu a v dasledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

* Nepfebira se odpovédnost za jakékoli vady zpusobené znecisténim.

» Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené nedodrzenim pokynl v navodu na obsluhu &i
pokynu pro udrzbu €i vzniklé pfi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouZziti.

* Neprebirda se odpovédnost za spotfebni dily (napf. loZiska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky...).

» Nepiebira se odpovédnost za vady zplsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce Ci certifikovaného prodejce.

e Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.

* Nepfrebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektricke jisténi, podpéti, prepéti prepétim (viditelné spalené soucastky nebo plosné spoje)
s vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

e Odpovédnost dle platnych pfedpisi dané zemé& pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektrické fidici desky atd.

e Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky ¢i sériového Cisla, ledaze k poSkozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. PecCeti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozi a nijak neomezuiji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozi
urceno.

o Elektrickym pouzivanim zbozi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vlihkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostfedi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
urceno.

o Poskozenim zplsobenym nadmeérnym zatéZzovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

e Provedenim nekvalifikovaného zasahu & zménou parametra.

e Zbozi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v disledku této
upravy.

e Poskozenim pfirodnimi zivly nebo vySSi moci.

e PouZitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody
v dusledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé, a pfitom nebylo vylou¢eno
v pfiloZeném navodu k pouZiti.

14. SERVISNIi PODMINKY

V pripadé jakékoliv poruchy v zaruéni €i pozaruéni dobé kontaktujte vyrobce nebo certifikovaného
prodejce Ci servis.
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A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFisiusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiasuje, Ze
strojni zafizeni:
Product / Wrobek: Dust filtering unit / Odsdvac a filtraéni jednotka
Type / Typ: FT 416 SF, FT 416 HSF, FT 416 VSF, FT 416 VHSF,
FT 416 PEA, FT 416 PEAC, FT 416 PEAM,
FT 416 VPEA, FT 416 VPEAC, FT 416 VPEAM

Serial number / Vyrobni &islo:
Year of production / Rok vyroby:

- complies with the requirements given in the Machinery Directive 2006/42/CE and Low Voltage Directive -
2014/35/CE, as amended by the subsequent directives issued by the EEC Council.

Provided that the product it is used and maintained in accordance with the generally accepted codes of good
~ practice and the recommendations of the instructions manual, meets the essential safety and health -
- requirements of the Machinery Directive.

- For the most specific risks of this machine, safety and compliance with the essential requirements of the
- Directive has been based on elements of:

~ -EN IS0 12100:2010 - Safety of machinery, General principl es for design, Risk assessment and risk reduction =

-~ - EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines- Part 1: -
- General requirements- Industrial electrical device. :

- The manufacturer undertakes to transmit all the papers, in response to a reasoned request of the competent -

- national authorities, with relevant informations on this almost-machine and leaves intact his intellectual —

- property rights. /

- spliuje poZadavky Smérnice o strojnich zatizenich 2006/42/ES a Smérnice o zafizenich nizkého napét! -
- 2014/35/ES, ve znéni ndslednych smérnic vydanych Radou EHS. Z

- Za pfedpokiadu, Ze je vyrobek pouZivan a udrZovin v souladu s obecné uzndvanymi kodexy spravné praxe a -
- doporucenimi ndvodu k obsluze, spliuje zékladni poZadavky na bezpecnost a ochranu zdravi stanovené -
- smérnici o strojnich zafizenich.

- Pro nejspecifictéjsi rizika tohoto stroje byla bezpecnost a shoda se zakladnimi poZadavky smérnice zaloZena -
- na prvcich: <
- -ENISO 12100:2010 - Bezpecnost strojnich zafizeni, Obecné zdsady pro konstrukci, Hodnoceni rizik a sniZovéni -
- rizik =




- EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 - Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické zafizeni strojii - Cast 1: :
Obecné poZadavky - Priimyslova elektrické zafizen. :

Wrobce se zavazuje pfedat veskeré dokumenty na zakladé oddvodnéné Zadosti pristusnych narodnich orgéni -

s pfistusnymi informacemi o tomto stroji a ponechdva svd préva duSevniho viastnictvi nedotéena. /

‘ Place, date / Misto, dne: Paskov, 2.4.2025

Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti:

Ing. Petr Adamik, CEO / Ing. Petr Adamik, jednatel spolecnosti ®
ADAMIK Company, s.7.0.

CZ180 00 a’;}ng/ ‘ailfvova 910/9
165: 2684531 ol caeanss318
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CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFisiusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiasuje, Ze
strojni zafizeni:
Product / Wrobek: Dust filtering unit / Odsdvac a filtraéni jednotka
Type / Typ: FT 420 SF, FT 420 HSF, FT 420 VSF, FT 420 VHSF,
FT 420 PEA, FT 420 PEAC, FT 420 PEAM,
FT 420 VPEA, FT 420 VPEAC, FT 420 VPEAM

Serial number / Vyrobni &islo:
Year of production / Rok vyroby:

- complies with the requirements given in the Machinery Directive 2006/42/CE and Low Voltage Directive -
2014/35/CE, as amended by the subsequent directives issued by the EEC Council.

Provided that the product it is used and maintained in accordance with the generally accepted codes of good
~ practice and the recommendations of the instructions manual, meets the essential safety and health -
- requirements of the Machinery Directive.

- For the most specific risks of this machine, safety and compliance with the essential requirements of the
- Directive has been based on elements of:

~ -EN IS0 12100:2010 - Safety of machinery, General principl es for design, Risk assessment and risk reduction =

-~ - EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 - Safety of machinery - Electrical equipment of machines- Part 1: -
- General requirements- Industrial electrical device. :

- The manufacturer undertakes to transmit all the papers, in response to a reasoned request of the competent -

- national authorities, with relevant informations on this almost-machine and leaves intact his intellectual —

- property rights. /

- spliuje poZadavky Smérnice o strojnich zatizenich 2006/42/ES a Smérnice o zafizenich nizkého napét! -
- 2014/35/ES, ve znéni ndslednych smérnic vydanych Radou EHS. Z

- Za pfedpokiadu, Ze je vyrobek pouZivan a udrZovin v souladu s obecné uzndvanymi kodexy spravné praxe a -
- doporucenimi ndvodu k obsluze, spliuje zékladni poZadavky na bezpecnost a ochranu zdravi stanovené -
- smérnici o strojnich zafizenich.

- Pro nejspecifictéjsi rizika tohoto stroje byla bezpecnost a shoda se zakladnimi poZadavky smérnice zaloZena -
- na prvcich: <
- -ENISO 12100:2010 - Bezpecnost strojnich zafizeni, Obecné zdsady pro konstrukci, Hodnoceni rizik a sniZovéni -
- rizik =




- EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010 - Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické zafizeni strojii - Cast 1: :
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CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
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Ing. Petr Adamik, CEO / Ing. Petr Adamik, jednatel spolecnosti ®
ADAMIK Company, s.7.0.

CZ180 00 a’;}ng/ ‘ailfvova 910/9
165: 2684531 ol caeanss318




OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

Odsavaci zarizeni:

FT 416 SF [ ] FT 420 SF [ ] FT 440 SF [ ]
FT 416 VSF [ ] FT420VSF [ | FT 440 VSF [ ]
FT 416 HSF [ ] FT420HSF [ | FT 440 HSF [ ]
FT 416 VHSF [ ] FT 420 VHSF | | FT440 VHSF | |
FT 416 PEA [ ] FT420 PEA [ | FT 440 PEA [ ]
FT 416 VPEA [ ] FT420 VPEA | | FT 440 VPEA | |
FT 416 PEAC [ ] FT420 PEAC [ | FT 440 PEAC | |
VT 416 VPEAC [ ] FT 420 VPEAC | | FT 440 VPEAC | |
FT 416 PEAM [ ] FT 420 PEAM | | FT 440 PEAM | |
VT 416 VPEAM | | FT 420 VPEAM | | FT 440 VPEAM | |
Vyrobni €islo produktu: Kontrolu provedl: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provedil:
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Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu provedl:
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