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1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev a adresa vyrobce / dodavatele:

A ADAMIK Company, s.r.o.
A AM I K Mitrovicka 804
‘ COMPANY 7v39 21 Paskov
Ceska republika
IC: 26845318

2. ZAKLADNI INFORMACE

2.1 UCEL PRIRUCKY

Ugelem této prirucky je poskytnout asteéné provozovateli stroje, obsluze a technikovi udrzby
pokyny k pouZiti, prevenci a snizeni rizik pfi interakci ¢lovék-stroj.

Osoba Kapitoly v manualu, se kterymi se musi seznamit

- Zakladni informace

- Bezpecnostni informace

- Informace pro manipulaci, montaz a instalaci
- Technické informace

- Informace o vyméné dill

Ten, kdo jednotku
instaluje

- Zakladni informace
. - Bezpeclnosti informace
Operator oy
- Informace o pouziti
- Zakladni informace
- Bezpecnostni informace
- Informace pro manipulaci, montaz a instalaci
Technik udrzby - Informace k uzivani
- Udrzba
- Reseni problému
- Informace o vyméné dill

0 Dokumentaci musi odpovédna osoba uchovavat na vhodném misté tak, aby byla

vzdy k dispozici ke konzultaci v ¢itelném a prehledném stavu. V pripadé ztraty

nebo opotrebeni si vyzadejte nahradni dokumentaci prfimo od vyrobce.

Konkrétni témata, ktera vas zajimaji, snadno najdete v obsahu.



Nékteré informace nemusi pIné odpovidat skute¢né konfiguraci dodaného stroje.

Jakékoli dodatecné informace, které mohou byt vioZeny, neovlivni Citelnost a neohrozi uroven

bezpecnosti.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu udaju, aniz by byl povinen to pfedem oznamit, pokud tyto
zmény nezmeéni uroven bezpecnosti.

Jakakoli zpétna vazba provozovatell muze byt dulezitym prfispévkem pro zlepSeni poprodejnich
sluzeb, které vyrobce nabizi svym zakaznikim.

Nékteré symboly, jejichz vyznam je popsan nize, se pouzivaji ke zvyraznéni nékterého textu nebo
k oznaceni vyrazné dullezitych specifikaci.

2.2 POUZITE SYMBOLY

Symbol

A\

> P

e b b

Popis

Nebezpedi — Varovani
Symbol oznacluje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mohou
vazné ohrozit zdravi a bezpecnost osob.

Nebezpedi — Varovani
Symbol oznaduje situace vazného nebezpedi, které pfi zanedbani mohou zpUsobit
pozar a vazneé ohrozit zdravi a bezpecCnost osob.

Nebezpedci — Varovani

Tento symbol se vztahuje vyhradné na zafizeni vyhovujici smérnici ATEX
2014/34/EU. Operace oznacené nasledujicim symbolem musi provadét pouze
kvalifikovana osoba se zvlastnim Skolenim pro bezpecnou praci v oblastech
s potencialné vybusnou atmosférou.

Nebezpeci vybuchu
Tento symbol oznacCuje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mohou
zpusobit vybuch a vazné ohrozit zdravi a bezpecnost lidi.

Pozor - Varovani
Symbol oznacuje potifebu pfijmout pfiméfené chovani, aby nedoslo k ohrozeni zdravi
a bezpecnosti lidi a nedoslo k ekonomickym Skodam.

Dulezité
Symbol oznaluje velmi dllezité technické a provozni informace, které nesmi byt
opomijeny.

Pouzivejte ochranné rukavice.



Symbol Popis

Noste bezpeclnostni obuv.

Pouzivejte ochrannou masku na obliCej.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochrannou pfilbu.

- MM ONON DR

Pro operace v urcité vySce pouzivejte postroj pro vyskové prace.

2.3 DEFINICE KVALIFIKACE OBSLUHY

Nékteré terminy, které se v prirucce Casto pouzivaji, jsou popsany za ucelem jednoznacného urceni
jejich vyznamu.

Kvalifikace obsluhy Popis

Zameéstnanci, ktefi absolvovali specializaci, vzdélavani a skoleni
Kvalifikovany personal kurzy a maji zkuSenosti s instalaci, uvadénim do provozu a
udrzbou zafizeni.

Technik vybrany a opravnény z téch, ktefi maji kvalifikaci,
dovednosti a informace, k provadéni béznych a mimofadnych
zasahu udrzby.

Zkuseny technik
udrzby



3. BEZPECNOSTNI INFORMACE

Zarizeni je urceno pro odsavani tfisek a pilin od dfevoobrabécich stroji. Nesmi
se pouzivat pro materialy snadno horlavé a vybusné. Nedoporucuje se pouzZivat
A na odsavani abrazivnich materialt (napr. kovy). Nesmi se odsadvat kousky dreva
(suky apod.), které mohou zpusobit ulomeni nebo deformaci obézného kola.
Zarizeni je pouZitelné pro vnéjsSi okoli bez nebezpeci pozaru.
A Peclivé si prectéte pokyny v této prirucce a pokyny tykajici se pfimo stroje a na
stroji uvedeneé.

3.1 ZBYTKOVA (REZIDUALNI) RIZIKA

Zbytkové riziko Popis

. “or Udrzbarské prace provadéné na elektrickych &astech stroje s

Nebezpecdi napéti . o
sebou nesou riziko urazu elektrickym proudem.

Nebezpeci vdechnuti Cinnosti udrzby provadéné uvnitf stroje zahrnuiji riziko vdechnuti

prachu potencialné karcinogenniho prachu.

Rutinni operace provadéné navzdory zakazu popsanému
Riziko pozaru v kapitole ,Spravné pouziti/Nespravné pouziti®.

Udrzbarské ukony provadé&né navzdory zakazu popsanému

v Casti "7.1 Doporuceni pro udrzbu".

Udrzbarské operace provadéné navzdory zakazu vyjadienému
Nebezpeci vybuchu v Casti "6.2 Spravné pouziti / nespravné pouziti".

Udrzbarské ukony provad&né navzdory zakazu vyjadienému

v Casti "7.1 Doporuceni pro udrzbu".

Udrzbarské operace provadéné bez pouziti ochrannych rukavic
Nebezpeci porezani pro odstranovani pohyblivych plechovych dill s sebou nesou riziko
porezani prstu.

3.2 VSEOBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Personal provadéjici jakykoli typ zasahu po celou dobu zivotnosti stroje musi mit pfesné technické
dovednosti, specialni schopnosti vyplyvajici z nabytych a uznavanych zkusenosti v daném odvétvi,
musi byt proSkolen v pouzivani nezbytnych pracovnich nastroji a vhodnych osobnich ochrannych
prostfedkl s odkazem na platné zakony a platné v misté pouziti stroje.

Nedodrzeni téchto pozadavkl mize zpusobit poSkozeni zdravi a bezpecnosti lidi.



Pouzivejte osobni ochranné prostfedky uvedené v navodu.

Stroj obsahuje potencialné vybusné usazeniny prachu a/nebo plyny, proto je
zakazano priblizovat se nebo vnaset do stroje jakykoli mozny zdroj vzniceni:
Otevrieny plamen

Horké povrchy

Jiskry

Plyn

Elektrické casti pod napétim

Elektrostaticky naboj

A\

3.3 BEZPECNOSTNI UPOZORNENIi PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI

Pro manipulaci pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni a pfijméte v8echna bezpecCnostni opatfeni
urcena pro cCinnosti provadéné na pracovisti.

Pfed pfemisténim stroje jej odpojte od elektrického napajeni a sbérného potrubi.

é Elektrostaticky naboj nahromadény v ohebnych trubkach by mohl zap¥ricinit
pozar. Proto musi mit elektrickou vodivost a byt uzemnény.

A Stroj musi byt instalovan v prostoru, kde neni prostredi s nebezpeéim vybuchu.

3.4 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO URCENE POUZITI

Stroj byl navrzen tak, aby pracoval v mezich pfedepsanych a uvedenych v navodu.
Stroj je navrzen pro provoz v prostfedi chranéném pfed atmosférickym pocasim.

Pouziti stroje k dosazeni jinych Urovni produkce, nez jsou ty, které jsou popsany v této pfirucce,
bude povazovano za ,NESPRAVNE POUZITI.

Peclivé si prectéte pokyny v €asti "6. Informace k uzivani".

Abyste byli pfipraveni na nouzove situace, peclivé si pre¢téte pokyny v ¢asti "6.3 V pfipadé pozaru".

3.5 BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO SERIZENi/UDRZBU

Provadéjte béZznou udrzbu, jak je uvedeno v tomto navodu.
Pred jakoukoli udrzbou odpojte stroj od vSech zdroji energie.



Béhem serizovani a udrzby se mohou vyskytovat potencialné vybusné
atmosfeéry, proto je zakazano pribliZovat se nebo vnaset do stroje jakykoli mozny
zdroj vzniceni:

Otevrieny plamen

Horké povrchy

Jiskry

Plyn

Elektrické casti pod napétim
Elektrostaticky naboj

3.6 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VLIV NA ZIVOTNI PROSTREDI

Pfed pouzitim stroje musi byt provozovatelem obsluze poskytnuty informace, pokyny a Skoleni o
latkach, pro které ma byt stroj pouzivan, v€etné toho, jak bezpelné odstranit a zlikvidovat
nashromazdéné znecistujici latky.

Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostfedi. Likvidaci provadéjte v souladu s
prislusnymi platnymi zakony.

é Nespravné c¢isténi nebo nedostatecna vyména filtri muzZe zpusobit rozptyleni

znecistujicich latek ve vnéjsim prostredi.

3.7 BEZPECNOSTNi ZNACKY UMISTENE NA STROJI

Na stroji musi byt umistény nasledujici vystrazné stitky, viz souhrnné schéma obsazené v této ¢asti.
Nékteré znaCky nemusi byt pfitomny, pokud odkazuji na volitelné soucCasti, které nejsou
nainstalovany.

Symbol Popis

Bod pro uzemnéni

>

5

Nebezpeci vtazeni koncetin, vlasl a volné soucasti odévl do vstupnich

‘, otvoru zarizeni.

Udrzujte koncetiny, vlasy a volné soucasti odévu v dostateéné vzdalenosti
od vstupnich otvoru. Hrozi jejich vtazeni do vstupnich otvoru zafizeni, coz
muze zpUsobit zranéni.

Vystraha.

> &



Smér otaceni rotoru.

A DANGER

NEBEZPECI! Nebezpeéi vazného pofezani. Pfed odstranénim prachovych
uzaverl a hadic odpojte odsavac od zdroje napajeni a pockejte 5 minut, aby
se vnitini rotujici souCasti zastavily.

POZOR! Pro snizeni rizika zranéni pohyblivymi ¢astmi udrzujte ruce a prsty
v dostate€né vzdalenosti od vstupnich otvord. Jednotku provozuijte pouze se
vstupnimi otvory zakrytymi krytkami nebo pfipojenymi k flexibilni hadici. Po
vypnuti odsavace se obézné kolo dale otaci po dobu 5 minut. Pfed servisem
nebo Cisténim prachovych materiall se ujistéte, Ze je odsavac vypnuty,
odpojeny od zdroje napajeni a Ze se obézné kolo prestalo otacet.

VAROVANI! Tento spotfebi¢ obsahuje prach nebezpeény pro zdravi.

VoIe Operace vyprazdnovani vaku a filtr( a udrzby, v€etné odstranovani soucasti
y///p na zachycovani prachu, musi byt provadény pouze opravnénymi osobami s
vhodnou osobni ochranou. Neprovozujte odsavac bez plné nainstalovaného

filtraéniho systému.

3.8 RIZIKO MIMORADNE PREDVIDATELNE SITUACE

Zachyceni pfedmétu na obézné kolo (dlouhé mokré tfisky, hadr, papir) se projevi nahlou vibraci.
Odsavaci zafizeni je nutno vypnout, pockat, az se obézné kolo zastavi, vytahnout pfivodni SAuru ze
zasuvky elektrické sité. Pak se provede demontaz potrubi (hadice, potrubni prvky), vycisténi
obézného kola a zpétna montaz.

Kvalifikovany personal musi minimalné 1 x ro€né provést technické prezkouseni, které spociva napr.

v pfezkouseni poskozeni filtru, kontrole vzduchotésnosti stroje a potrubniho systému a spravné
funkce Fidiciho a regulacniho mechanismu.

10



4. INFORMACE PRO MANIPULACI, MONTAZ A
INSTALACI

4.1 MANIPULACE, SKLADOVANI A BALENI

=B~ -

Standardni baleni stroje nezarucuje ochranu pred destém. Stroj musi byt
skladovan v uzavieném prostredi s relativni vihkosti nizsi nez 70 %.

Stroj musi byt skladovan pri teplotach mezi -10 °C a +40 °C vcetné.

Pfi manipulaci s materialy pouZivejte vhodna zvedaci zafizeni a dodrzujte
vSechna bezpecnostni opatreni poZadovana pro cinnosti na pracovisti.
S obalovym materialem nalozte dle platné legislativy.

Stroj je dodavan v demontovaném stavu.

Zajistéte vymezenou a pfiméfenou plochu s rovnou podlahou nebo povrchem pro vykladani a
ukladani baleni.

Vzdy je vhodné drzet obaly pfi manipulaci ve vodorovné poloze, aby nedoslo ke ztraté stability
a/nebo K jejich prevraceni.

4.2 POKYNY PRO MONTAZ STROJE

=2 — I~ I —

Stroj je potreba sestavit.

Stroj musi byt instalovan v pevné poloze.
Strojni zarizeni musi byt namontovano v misté stanoveném projektem
provozovatele.

Pred zahajenim montaze musi byt dimenzovana tloustka cementové podlahoveé
desky a vyztuz v zavislosti na geologickych vlastnostech terénu a/nebo
struktury budovy. Viz éasti "5.4 Technicka specifikace" a "5.6 Popis obvodovych
ploch".

Stroj musi byt instalovan na rovném povrchu a pripevnén k zemi pomoci
hmozdinek a/nebo chemickych Sroubu (od 12 mm).

K montazi stroje je nutna soucasna pritomnost dvou kvalifikovanych osob. Musi

absolvovat specializacni a Skolici kurzy a musi mit zkuSenosti s instalaci,
aktivaci a provadénim udrzby systému.

11
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Montaz stroje nemuzou provadét osoby pod viivem alkoholu, drog a veskerych
jinych omamnych latek. V opaéném pripadé hrozi poskozeni zdravi nebo
pripadné smrt.

Prfed zapocetim montaze je nutné seznamit se s navodem k montazi a pouziti
zarizeni. Jednotlivé kroky montaze je nutno provést presné v poradi uvedeném
v tomto navodu.

Pred montazi vizualné zkontrolujte material, abyste se ujistili, Ze nebyl posSkozen

béhem prepravy. Pokud jevi znamky poskozeni, informujte prodavajiciho do 2
dnud od doruceni.

Nez budete pokracovat s montazi, prectéte si odstavec "4.5 Instalace stroje”.

Pfi montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky uvedené v navodu.

Z prepravnich duvodu a/nebo na zakladé zviastnich dohod mezi zakaznikem a
dodavatelem se mohou dily potfebné k sestaveni stroje lisit od dilii popsanych
v popisu montaze.

Pred otevirenim obalu naklorite bednu jen tak, aby nedoslo k prevraceni
materialu. Neprekracujte maximalni ahel uvedeny na obrazku nize.

» /ﬁ\

— . 50 mm

Pred montazi je nutné znat hmotnost komponentu.

Pro manipulaci pouzivejte vhodné zvedaci zarizeni.
Prijméte vSechna bezpecnostni opatreni urcena pro c¢innosti provadéné na
pracovisti.

Pri manipulaci se souc¢astmi postupujte nasledovné:

e Najdéte mista urcena ke zvedani, jak je znazornéno v montaznich krocich, a
pouzijte zavésy a haky.

e Pripravte se na zvedani pomoci jerabu (portalovy jerab nebo vysokozdvizny
vozik).

e Proved’te prvni, velmi pomaly zvedaci manévr, drite soucast co nejblize
k zemi, abyste zajistili vyvazeni nakladu.

12
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Elektrostaticky naboj nahromadény v ohebnych trubkach by mohl zapfricinit
vznik pozaru. Proto musi mit elektrickou vodivost a byt uzemnény.

Stroj musi byt instalovan v prostoru, kde neni prostredi s nebezpecim vybuchu.

Stroj je navrZzen pro provoz v prostredi chranéném pred atmosférickym
pocasim.

Pro informace ohledné spravné instalace stroje a spravné dimenzovani saciho
potrubi kontaktujte prosim predem technické oddéleni spolec¢nosti ADAMIK
Company.

4.3 MONTAZ JEDNOTKY

@ @ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Stroj je instalovan v pevné poloze a pripojen k inZenyrskym sitim pomoci
ventilatoru a pevnych pozinkovanych ocelovych potrubi.

Strojni zarizeni musi byt namontovano v misté stanoveném projektem
provozovatele.

Vyrovnani potenciall

Vodivé Casti odsavaciho zafizeni musi byt pospojovany mezi sebou a s ochrannym vodicem
napajeciho elektrorozvodu. Je nutno dbat na to, aby dodate¢na vedeni, vyrobcem predvidana,
nebyla odstranéna nebo poskozena.

Stroj se doporucuje instalovat v blizkosti inZenyrskych siti a pfipoijit jej odsavanému stroji pomoci
pevnych trubek nebo hadic.

Filtracni nastavba je dodavana v demontovaném stavu. Odbératel si montaz provede sam nebo je
mozna montaz servisnim technikem vyrobce ¢i certifikovaného prodejce.

> B b

Pro odvedeni elektrostatického naboje musi byt odsavaci zafizeni uzemnéno
(bud’ pripojenim k ochrannému pospojovani nebo k samotnému uzemnéni)
osobou s prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

Je-li jednotka instalovana ve venkovnim prostredi, musi provozovatel zajistit
posouzeni nutnosti vybavit jednotku hromosvodem.

Mistnost, ve které je umisténo filtracni zafizeni se zpétnym vyfukem vzduchu,

musi byt dostate¢né odvétrana. Odvétrani musi byt v souladu s prislusnymi
narodnimi normami.
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4.3.1 Prehled soucasti

Télo jednotky (filtraéni komora), dil 1,2

Dolni pficka

Horni pficka

Nosniky filtrd

Textilni odpadni vak V550TEX

Upinaci paska UP550

Filtr rukavcovy F220/1500 (fada FT 630)
Filtr rukavcovy F220/2500 (fada FT 650)

Viko pro uchyceni filtru — Srouby

Sada Sroubl M6, M8
Sada podlozek

Sada matic M6, M8

Sada tésnéni

Upinaci spona k potrubi

Nohy

Sloupek

Pruzina oklepu

14

1 ks

2 ks

2 ks

6 ks

4 ks

4 ks

28 ks
28 ks

28 ks

1 ks

1 ks

1 ks
1 ks

3 ks

4 ks

4 ks
4 ks



Pfechodovy kus 1 ks

Oblouk 90st. 1 ks

Spojovaci potrubi 1 ks

4.3.2 Montaz jednotky
1) Nalepte pfilozené samolepici tésnéni na spojovaci pfirubu dilu 1 nebo dilu 2 v misté dle obrazku.

2) Spojte dil 1 a dil 2 Srouby M6x12 a maticemi. Pod matici pouzijte véjifovou podlozku.
Takto je sestavena filtraéni komora.
VEJIROVA PODLOZKA POD MATICI
| POD SROUBEM

SAMOLEPICi TESNENI MEZIDILY 1A 2
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3) Upevnéte patky Sroubem M8x16 pomoci matic k noze. Pod matice pouZijte véjifovou podlozku.
Viz obrazek ,Detail A“.

4) K sestave dilu 1 a 2 (filtracni komora) pfipevnéte nohy pomoci Sroubl M8x146 a maticemi, viz
obrazek ,Detail B*. Pod Sroubem i matici pouzijte véjifovou podlozku.
Sroub musi byt z vnitfni strany filtracni komory.

5) Upevnéte pricky pomoci Sroubi M8x16 a matic. Pod matice pouzijte véjifovou podlozku.

—'A KA

il DETAIL A

PATKA \] NCJHA
/ R b\‘ \L / PRICKA

\\\
I ‘

\\ oS

\ POZICI MATICE VENKU DODRZET!

6) Postavte celek na nohy.
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7) Pfipevnéte sloupky k noham pomoci Sroubd M8 a matic dle detailu C. Pod matice pouzijte
véjifovou podlozku.

8) Upevnéte horni pficky Srouby M6x12 a samojistnymi maticemi. Pod matice pouzijte véjifovou
podlozku.

SLOUPEK KONSTRUKCE FILTR

SLOUPEK
KONSTRUKCE FILTR

OOPADNI VAK SE SPONOU
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9) Spojte nosniky filtr( (kratky dil s dlouhym dilem) tak, aby vznikly dva kusy dlouhé sestavy a jeden

kus kratké sestavy — viz obrazky nize.
U verze s oklepem pouzijte Srouby M8x16 a samojistné matice M8.

/
7=

10) K desce oklepu upevnéte stiedovy nosnik filtra (kratka sestava) pomoci Sroubtl M8x16 a matic
M8 — viz obrazky nize.

11) Pfipravte si osm filtrd - naviéknéte vika filtrd do horni &asti filtrd zavitem pfes otvor (d=8 mm)
tak, aby zavit byl vné filtru.

——

12) K desce oklepu upevnéte delSi nosniky filtrd pomoci vika filtru s navle€enym filtrem a samojistné
matice M8 — viz obrazky nize.

18



13) Zbyvajici filtry s vikem upevnéte k delSim nosnikiim na okrajich pomoci prodlouzené matice M8.

14) Upevnéte prodlouzené matice M8 na stfedovy nosnik (viz obrazek) pomoci Sroubtl M8x16. Pod
Srouby pouZzijte véjifové podlozky.

15) Upevnéte konzoli pruzin k prodlouzené matici M8 pomoci Srobl M8x16. Pod Srouby pouzijte
véjifoveé podlozky.
16) Upevnéte pruzinu oklepu na konzolu pruzin prostfednictvim Sroubtd M10x20. Pod Srouby pouzijte
véjifové podlozky.

) KONZOLA PRUZIN
KONZOLA PRUZIN GA
NOSNIK FILTRO
N s

o Jol == e = T = -]
N N / N %
A : I D & - © o[ - i
°.° NOSNIK FILTRD A
AN AN AR T

o ° B 5 P L ° .,\ s
<
W ﬁv e DKLW \ NOSNIK FILTR

KONZOLA
PRUZIN

NOSNIK
FILTRO

PRUZINA
OKLEPU

KONZOLA

TESRA PRUZIN

OKLEPU
MATICE
M8:30
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17) Smontovanou konstrukci filtri zavéste do krajnich otvort horni pficky pomoci horniho zavitu
pruzin oklepu a matice M10. Pod matici pouZijte velkou podloZzku — viz obrazek nize.

v v

18) Pripravte si zbyvajicich dvacet filtr - naviéknéte vika filtrl do horni ¢asti filtrll zavitem pres otvor
(d=8 mm) tak, aby zavit byl vné filtru. I

#—

19) Do zbyvajicich otvort v nosnicich filtri upevnéte zbyvajici filtry pomoci vika filtru a matice M8.
Pod matici pouZzijte véjifové podlozky.

MATICE M10
VELKA PODLOZKA ©%0
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20) Na distanéni sloupky poloZte vibraéni motor. Srouby délky 70 mm a samojistnymi maticemi
upevnéte vibracni motor k desce oklepu — viz detail nize.

21) Nasadte filtry spodni €asti do otvoru ve filtraéni jednotce stlaenim pruzného prstence ve
spodnim lemu filtru tak, aby filtr pevné naskocil prohloubenim na filtru do pfislusného otvoru. Viz
popis v Casti 4.3.3 Montaz rukavcovych filtru.

22) Po nasazeni filtri povolte spodni matice M10 dle obrazku nize a dotahovanim horni matice M10
pfiméfené napnéte filtry. Nasledné dotahnéte spodni matice M10 k horni pfice.
Timto jsou filtry napnuty.

VIBRACNI MOTOR S

PRIVODNIM KABELEM ——.

' a3
A ViDLl
VELKA : —zil ]
5 o MATICE
PODLOZKA 10 M0
rd .: \\
/ = HORN \
! MATICE PRICKA
M10
SLOUPEK . .
/KUNST_RUK[E ’ =
KDN;UU\ FILTRU - . -
\ RN ™~ PRUZINA - .
OKLEPU /
N\ /
~ £

EN| -

VIBRACNI MOTOR S
PRIVODNIM KABELEM
A VIDLIC]

o9

DETAIL ZAVE

DETAIL UPEVNENI VIBRATORU

UPEVNOVAL
SROUB

NOSNIK
FILTRO

VIBRACNI
MOTOR

- DESKA
OKLEPU

DISTANCN SAMOJISTNA
SLOUPEK MATICE

21



4.3.3 Montaz rukavcovych filtra

Navléknéte vika filtrd do horni &asti filtri zavitem pfes otvor (d=8 mm) tak, aby zavit byl vné filtru.

— l

Do otvort v nosnicich filtrd upevnéte filtry pomoci vika filtru a matice M8. Pod matici pouzZijte véjifové
podlozky.

Spodni ¢ast filtru s vSitym snap- ring krouzkem vsunte do otvoru v téle jednotky.

Deformujte snap-ring (vnitfni pryZzovy krouzZek) a pripevnéte jej do otvoru

0 v panelu.
Uvolnéte snap-ring a ved'te jej, dokud nedosedne na otvor.
Zkontrolujte, zda snap-ring utésnil filtr po celém obvodu otvoru.

N[ )
J

Vlozte OTEVRENY konec rukavcového filtru do otvoru v zakladné (filtraéni komote).

SN\AP-RING

( )

7
\, J \\

Stejny postup opakuijte u zbyvajicich filtrd.
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Filtracni vaky by mély byt lehce napnuté v horni poloze ramu!

A P¥ilis velké napnuti filtracnich vakiu muizZe zpusobit jejich vypadnuti otvoru v téle
jednotky!
Prilis malé napnuti vaku je pricinou méné vykonného oklepu!

Filtr musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni filtru muizZe vést
0 k netésnosti. Filtr, ktery jevi znamky netésnosti i pfi spravném nasazeni, je tfeba
vymeénit.

4.3.4 Nasazeni odpadnich vaku

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

1) Rozlozte vak po celé jeho délce.

- V pfipadé PVC odpadnich vakl nasadte jeho otevieny okraj na skruz v dolni ¢asti filtraéni komory
(zakladny).

- V pfipadé zesilenych PE vaku a textilnich odpadnich vakl lemem u otevieného okraje filtru
provliéknéte upinaci pasku dodanou se strojem.

2) Upevnéte vak pomoci upinaci pasky dodané se strojem ke skruzi na spodni strané zakladny
jednotky.

Ostatni odpadni vaky nasadte stejnym zplusobem.
Odpadni vak musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni vaku muze vést
0 k netésnosti. Vak, ktery jevi znamky netésnosti i pfi spravném nasazeni, je treba

vymeénit. Je-li pouZit polyetylénovy vak na jedno pouZziti, je tfeba provést prostou
vyménu vaku.
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4.4 MANIPULACE SE STROJEM

/A
/A

Stroj je instalovan v pevné pozici.

Aby bylo mozné se strojem manipulovat, je nutné jej rozebrat.

Viz Cast "4.2 Pokyny pro montaz stroje".
Viz ¢ast "4.5 Instalace stroje".

4.5 INSTALACE STROJE

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

> PP b OoOeee

Pouzivejte osobni ochranné prostredky uvedené v navodu.

Stroj je instalovan v pevné poloze a pripojen k ventilatoru prostrednictvim
pevného pozinkovaného ocelového potrubi.

Stroj je navrZzen pro provoz v prostiedi chranéném pred atmosférickym
pocasim.
Chrarite stroj vhodnym krytem.

Pro spravnou instalaci stroje a spravné dimenzovani saciho potrubi kontaktujte
prosim predem technické oddéleni spolecnosti ADAMIK Company.

Pred manipulaci se strojem zkontrolujte, zda jsou celkové rozméry a hmotnosti
potrebné k provadéni praci a udrzby bez jakychkoli omezeni pro manipulaci a
ustaveni stroje.

Viz ¢ast "5.6 Popis obvodovych ploch”.

Pred zahajenim montaze musi byt dimenzovana tloustka cementové desky a
vyztuz v zavislosti na geologickych vlastnostech terénu a/nebo strukture
budovy.

Viz ¢ast "5.4 Technicka specifikace"” a "5.6 Popis obvodovych ploch”.

Stroj musi byt instalovan na rovném povrchu a pripevnén k zemi pomoci
hmozdinek a/nebo chemickych Sroubu (od 12 mm).

Pred zahajenim instalace se ujistéte, Zze vzdalenost mezi strojem a pracovnimi
plochami je dostatecna, aby se minimalizovalo riziko vdechnuti prachu
emitovaného béhem faze vyprazdrnovani sbérnych vaku.

Pred zahajenim instalace se ujistéte, Zze vzdalenost mezi strojem a pracovnimi

oblastmi je dostatecna, aby se minimalizovalo riziko vdechnuti prachu
emitovaného béhem faze vymény filtra.
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4

Montaz jednotky viz ¢ast "4.2 Pokyny pro montaz stroje".

Informace o montazi volitelnych souc€asti naleznete v C¢asti "4.7 Instalace volitelného
prislusenstvi".

Pokud je to mozné, doporucuje se instalovat jednotku v blizkosti inZenyrskych siti a pFipojit ji ke
sbérnym systémum pomoci pevnych trubek nebo hadic.

Umistéte jednotku do prostiedi s provozni teplotou od -10 °C do +40 °C.

Aby se snizila hladina zvuku v dusledku dozvuku, neumistujte jednotku do rohd, do blizkosti stén
a stropu nebo na zapusténé kovové konstrukce.

.6 ELEKTRICKE PRIPOJENI

@ @ Pri montazi pouzZivejte osobni ochranné prostredky.
0 Pred provedenim elektrickych pripojeni ovérte spravny zdroj napajeni.

0 Elektrické pripojeni musi provést kvalifikovany personal.

v souladu s platnymi predpisy zemé, ve které je nainstalovan.

j Pripojte stroj k uzemrovacimu vodi¢i pomoci médéného opleteného dratu
Oplet Ize pripojit k jedné z noh jednotky.

Elektrické zafizeni je konstruovano pro nasledujici podminky. Pokud je vyZadovan provoz nad
ramec podminek popsanych niZze, je nutné provést posouzeni, aby bylo elektrické zafizeni
udrzovano v dobrém a bezpecném provozu.

Teplota okolniho vzduchu za provozu: -10 °C az +40 °C na volném vzduchu a primérna teplota
okolniho vzduchu za obdobi 24 hodin nesmi prekrocit +30 °C.

Vlhkost: 30 % az 70 %.

Nadmorska vyska: do 1 000 m nad hladinou mofe.

Podminky pro pfepravu a skladovani: -10 °C az +40 °C.
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4.6.1 Pripojeni vibracniho motoru oklepu

1) Zkontrolujte:
- napéti
- frekvenci sité
Spravné udaje pro pouZiti stroje jsou uvedeny na Stitku umisténém na motoru oklepu nebo
v tabulce technickych udaju v navodu.

2) Pfipojte zdroj napajeni.

Pripojte motor k elektrické siti v souladu s aktualné platnymi bezpeCnostnimi zakony. Pred
spusténim zarizeni zkontrolujte dokonalé uzemnéni.

Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji specifikacim na Stitku motoru oklepu.
V€etné ochrany proti pfepéti. Pamatujte, Ze kalibra¢ni proud tepelného nebo zemniho jistice nesmi
preskocit specifikace na typovém §titku.

Vezméte v uvahu, Ze odebrany proud se bude liSit v rozsahu od 50 do 75 % specifikaci na typovém
Stitku, kdyZz je vibraéni motor spravné instalovan na stroj.

Pokud je dodan elektricky rozvadéc, prostuduijte si pfilozena schémata elektrického rozvadéce. Viz
samostatné dodané schéma elektrického rozvadéce.

Pro vsechna volitelna prislusenstvi, ktera vyZaduji elektrické pripojeni, se
nejprve obratte na kancelar technické podpory spolecnosti ADAMIK Company.
Viz ¢ast "4.7 Instalace volitelného prislusenstvi”.

V pripadé ztraty napéti v elektrické siti musi obsluha vypnout vypina¢ a

vytahnout vidlici privodni Sndry ze zasuvky elektrické sité. Opétovné spusténi
se provadi dle instrukci uvedenych v tomto navodu k obsluze.

Pracovisté je nutno vybavit prislusnym hasicim pristrojem.

> e @

VSechny udrzbové prace by méla provadét osoba s prislusnou kvalifikaci.

4.7 INSTALACE VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI

Doplriky, které se obtizné sestavuji, nejsou v navodu popsany.
0 Ohledné veskerych informaci, je nutné kontaktovat technické oddéleni
spole¢nosti ADAMIK Company.
Na stroj Ize namontovat nasledujici volitelné doplnky:
e prechod k ventilatoru
e ventilator
e rozvadéc...
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4.7.1 Montaz ventilatoru

@ @ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Jednotka musi byt pfipojena k ventilatoru.

1) Aplikujte té€snici material na mista viz Detail A a Detail D.

2) Prisroubujte pfechodovy kus (z hranatého na kulaty priimér) prostfednictvim Sroubu, podlozek a
matice M8 — viz detail E.

 VELKA

! paninYxa
/ PJ’.".‘ELK“\ ..»8

\
O iBe
VEJIROVA

] o PODLOZKA 26

N DETAL E

i
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3) Do pfechodového kusu vlozte rovné potrubi, poté nasadte koleno a vnéjSi spojku (je-li potfeba).
V pfipadé potfeby je mozno mezi koleno a pfechod na jednotce vlozit také kus rovného potrubi.

4) Pfisunte ventilator s instalovanymi prvky co nejtésnéji k prechodovému dilu namontovanému na
jednotce. V misté spoju mezi jednotlivymi kusy propojovaci potrubi zanytujte nebo zatexujte a
peclivé utésnéte tésnici paskou.
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4.7.2 Elektricky rozvadéc

Instalace rozvadéce a pripojeni do elektrické sité musi byt provedeno bud’

A Skolenym technikem vyrobce nebo elektrikarem s prislusnym opravnénim.
Vyrobce nenese zodpovédnost za poskozeni filtraéni nastavby nebo jinych
zarizeni dilny vlivem nespravné nebo neodborné instalace zarizeni!

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

PouZivejte osobni ochranné prostredky uvedené v navodu.
Pred provedenim elektrickych pripojeni ovérte spravny zdroj napajeni.

Elektrické pripojeni musi provést kvalifikovany personal.

Pripojte stroj k uzemrnovacimu vodi¢i pomoci médéného opleteného dratu
v souladu s platnymi predpisy zemé, ve které je nainstalovan.
Oplet Ize pripojit k jedné z noh filtru.

> @@ @

Rozvadé¢ umoznuje jednoduché a bezporuchové spousténi a vypinani ventilatoru. UmoZznuje
automatické spousténi systému regenerace po ukonceni prace odsavace.
Volitelné muze také ovladat pneumatické uzaveéry, rotacni uzavér a dalsi doplfikovou vybavu.

Uvedeni rozvadéce do provozu by mélo obsahovat:

» Kontrolu ochranného a monitorovaciho vybaveni v€etné mechanickych a elektrickych zamku
s vyuzitim automatiky v rozvadéci.

o Pfipojeni pfivodnich kabell do rozvadéce a méreni izolace.

Pred mérenim izolace je treba oteviit ochranu obvodu: silovych
0 s polovodi¢ovymi zarizenimi — méricich, monitorovacich a pomocnych.

Méreni izolace bez vysSe uvedenych otevienych obvodu muze béhem méreni

zpusobit poskozeni zaFizeni.

e Kontrolu spravného nastaveni zabezpeceni.

e Po spravném odectu stavu izolace a kontrole nastaveni zabezpeceni uréeni napajeciho napéti.
e Kontrolu spravnosti ode¢td monitorujiciho zafizeni.

e Postupné zapojeni vystupnich obvodua.

e Zapojeni automatickych a fidicich okruh.

Elektrické schéma — viz samostatny navod k rozvadéci:

Rozvadéc¢ pfipevnime na sténu nebo na jinou konstrukci v misté, které je lehce dostupné, bez
vyparu, kapajici vody z otvor( v zadni ¢asti krytu. Dllezité je zachovat vertikalni polohu rozvadéce.

0 Rozvadéc¢ nesmi byt umistén primo na odsavaci jednotce.
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Po kazdém zkratu nebo delSi vyluce proudu je tfeba provést kontrolu a udrzbu celého rozvadéce a
jeho obvodu.

Kontrola a udrzba zafizeni jako jsou: vypinace, jistiCe, ménicCe, softstartéry, ovladace a jiné by méla
byt provadéna v souladu s doporucenimi vyrobce v technické a provozni dokumentaci vySe
uvedeného zafizeni.

Servis konektoru, stykacl a pojistkovych spodkl provadét pouze, kdyz jsou pojistky vymontované
nebo pfi vypnutém hlavnim spoustéci (v zavislosti na typu provedeni). BEéhem servisnich praci je
treba dbat na jakékoliv znamky prehrati stykacu, zhasecich komor nebo jinych sou€astek zafizeni.
Servis je tfeba provadét v souladu s doporucenimi vyrobce daného zafizeni.

Servis pfipojovacich svorek zahrnuje kontrolu pevnosti pfipojeni vodi¢l ve svorkach a pfipadné
dotazeni povolenych Sroubu pfipojeni.

Rozvadéce podrobujte pravidelnym revizim v terminech dle prostredi, ve kterém
A jsou instalovany. P¥i revizi proved’te také vycisténi jeho vnitrniho prostoru a
dotazeni Sroubovych spoju!

0 VSechny udrzbové prace by méla provadét osoba s prislusnou kvalifikaci.
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4.8 ZKUSEBNi PROVOZ

Pripojte stroj k uzemnovacimu vodi¢i pomoci médéného opleteni v souladu
s platnymi predpisy zemé, ve které je nainstalovan.

Zkontrolujte, Ze jsou spravné instalovany filtry a odpadni vaky.

Zkontrolujte dotazeni Sroubd.

Zkontrolujte smér otacek rotoru ventilatoru.

Zkontrolujte, Ze zafizeni nevykazuje vibrace nebo nadmérny hluk.

Provérte tésnost spoju potrubniho systému a jednotky. V misté pfipadnych
netésnosti PRED ZAHAJENIM PROVOZU aplikujte silikonovy tmel a tésnici
pasku.

=N N N N~

Odsavaci zafizeni uvedte do provozu zapnutim vypinace. Po nékolika sekundach ,béhu naprazdno*
uvedte do provozu odsavany obrabéci stroj.

Zkontrolujte otaCky motoru, zda smér ota€eni koresponduje se Sipkou umisténou na motoru.

Po dvou minutach ukoncete praci na obrabécim stroji a odsavaci zafizeni po kratkém béhu (nékolik
sekund) vypnéte z provozu.

Pfi provozu je tfeba dohlizet zejména na:

e spravnou funkci odsavaciho zafizeni a jeho klidny chod,

e pecovat o Cistotu stroje a jeho okoli,

o zatézovat stroj podle jeho Stitkovych hodnot a kontrolovat otepleni lozisek,
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5. TECHNICKE INFORMACE

5.1 IDENTIFIKACE VYROBCE A STROJE

Identifikace vyrobce je uvedena na identifikacnim Stitku a na prohlaseni o shodé.

Stitek uvadi Gidaje vyrobce a technické Gidaje nezbytné pro spravné a bezpeéné pouzivani.

A oo a0d
oAl e CE€
TYP/TYPE
VYROBNI CISLO / PRODUCTION NO.

KAPACITA / CAPACITY m® h

PODTLAK / UNDERPRESSURE Pa

PRIKON / POWER kW / A

NAPETI( / VOLTAGE v/ Hz

VAHA | WEIGHT kg

ROK VYROBY / 20
PRODUCTION YEAR

5.2 POPIS STROJE

Odsavaci jednotka je tvofena ocelovou konstrukci s rukavcovymi filtry a kontinualnim odvodem
dfevénych tfisek a pilin.

Jednotka je vybavena ve standardni verzi latkovymi filtry a textilnimi odpadnimi vaky. Pro uchyceni
odpadnich vaku slouzi upinaci pasky.
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5.3 POPIS PROVOZNIHO CYKLU

llustraéni obrazek.

Krok Popis
A Vstup znecisténého vzduchu.
B NejtézSi material pada do sbérnych vakd.
C Znecdistény vzduch prochazi rukavcovymi filtry, které zadrzuji prach.
D Spusténi vibraéniho motoru uvolni prach usazeny v rukavcovych filtrech, ten pak
opadne do sbérnych vakd.
E Vystup Cistého vzduchu.

Odsavaci zafizeni je ur€eno k odsavani tfisek a pilin o priméru vétsSim nez 0,5 mm.

Odsavany material je unasen potrubni rozvodem do tkaninového filtru. Ve filtru dochazi k separaci,
Cisty vzduch se vraci zpét do pracovniho prostfedi, odpad se shromazduje v odpadnich vacich.

naplriovani odpadnich vakid ma vliv povaha materialu, zejména jeho struktura a

0 U odsavani mize dochazet k nerovhomérnému plnéni odpadnich vakid. Na
hmotnost, dadle pak zptisob napojeni na potrubni rozvod a dalsi faktory.

Odpadni vaky je nutné vysypavat v maximalni hladiné 3/4 zaplnénosti.
0 Preplnovani odpadnich vaki muze vést k poskozeni odsavaciho zafizeni nebo
jeho casti.
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5.4 TECHNICKA SPECIFIKACE

5.4.1 Rozméry a hmotnost jednotky

Uvedené odsavaci kapacity vzduchu Ize dosahnout v pripadé optimalnich

podminek. Odsadvaci kapacita se muzZe lisit podle typu odsavané latky, jeji
0 koncentrace, parametrt prostredi, odpracovanych hodin a podobné.

Pro spravné nastaveni velikosti filtru podle pozadované aplikace kontaktujte

technickou kancelar spolecnosti ADAMIK Company.

Typ

Jednotky FT 630 A FT 650 A FT 650L A
Filtracni plocha m? 30 50 50
Vyska mm 2 950 3950 3200
Sitka mm 810 810 1200
Délka jednotky mm 2730 2730 3 600
Hmotnost jednotky kg 200 300 350
Pocet filtrl ks 28 28 48
Pramér filtrd mm 220 220 220
Vyska filtrd mm 1 500 2 500 1500
Pocet odpadnich vaku - 4 4 4
Objem odpadnich vaki I 900 900 1200
Oklep filtrd - automaticky automaticky automaticky
Pocet motort oklepu ks 1 1 1

Hmotnost standardniho propojovaciho potrubi mezi jednotkou a ventilatorem

. Hmotnost
Ventilator . . o
propojovacich prvku
VAN 828 3 kW 8 kg
VAN 831 4 kW 9 kg
VAN 831 7,5 kW 9 kg
VAN 835 9,5 kW 12 kg
VAN 840 11 kW 15 kg

Pro urCeni celkoveé délky sestavy je tfeba pfipocist cca 600 — 1 200 mm pro ventilator a propojovaci
potrubi mezi filtraéni jednotkou a ventilatorem.

Uvedena technicka data maji vyluéné informativni charakter. Spole¢nost ADAMIK Company si
vyhrazuje pravo vSechny zde uvedené udaje kdykoli zménit bez pfechoziho upozornéni.
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5.4.2 Parametry ventilatoru

Jednotky mohou byt kombinovany s nékterym z nasledujicich ventilatord dodavanymi spole¢nosti
ADAMIK Company:

Typ

Jednotky VAN 828 3 kW VAN 831 4 kW
Vykon motoru kW 3 4
Napéti Vv 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 6 820 8 800
Podtlak na vstupu (max) Pa 3000 3000
Pfipojovaci hrdlo mm 280 315
Vystupni rozmér mm 280 x 220 310 x 250
Hluénost dB 76 79
Vyska mm 700 700
Sifka mm 700 675
Délka mm 800 790
Hmotnost ventilatoru kg 85 90

Typ

Jednotky VAN 831 7,5 kW VAN 835 9,2 kW
Vykon motoru kW 7,5 9,2
Napéti V 400 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 9 600 11 200
Podtlak na vstupu (max) Pa 4 850 5000
Pfipojovaci hrdlo mm 315 355
Vystupni rozmér mm 370 x 220 370 x 220
Hluénost dB 83 83
Vyska mm 850 850
Sitka mm 870 870
Délka mm 960 960
Hmotnost ventilatoru kg 164 204

Typ

Jednotky VAN 840 11 kW
Vykon motoru kW 11
Napéti Vv 400
Odsavaci kapacita (max) m3/h 14 000
Podtlak na vstupu (max) Pa 5400
Pripojovaci hrdlo mm 400
Vystupni rozmér mm 370 x 250
HluCnost dB 85
VySka mm 850
Sitka mm 870
Délka mm 960
Hmotnost ventilatoru kg 210

Uvedena technickd data maji vyluéné informativni charakter. Spole¢nost ADAMIK Company si
vyhrazuje pravo vSechny zde uvedené udaje kdykoli zménit bez pfechoziho upozornéni.
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0 Vhodnou kombinaci jednotky a ventilatoru je tfeba vZdy radné konzultovat se
spoleénosti ADAMIK Company.

5.4.3 Systém cisténi rukdavcovych filtrt (oklep vibracnim motorem)

Castice s jemnéjsi zrnitosti zadrzené rukavcovymi filtry béhem faze &isténi jsou z tkaniny odstranény
pomoci cyklického elektromechanického protrepavani.

Provoz probiha prostfednictvim vibraci plsobicich na vibraéni desku, které jsou vydavany vibraénim
motorem.

Doporucuje se napajet vibracni motor pomoci ¢asoveho fizeni.

Viz ¢ast "5.4.5 Schéma a elektrické hodnoty".

5.4.4 Hluk

0 Pro sniZeni hladiny hluku v disledku dozvuku nedoporuéujeme instalovat
odsavani v blizkosti roht, stén nebo pres kovové krabice.

VAROVANI!!

Zkontrolujte poZadavky legislativy platné v zemi instalace a v pripadé potreby
& pouzijte:

* Osobni ochranné prostredky

» Jakékoli zvukotésné zastény

5.4.5 Schéma a elektrické hodnoty

Elektrické pfipojeni vibracniho motoru naleznete v navodu.

Viz Cast "4.6 Elektrické pfipojeni".

Viz ¢ast "4.3.7 Montaz vibracniho motoru oklepu ".

Pokud je spolu s jednotkou dodavan elektricky rozvadéc, schémata elektrického rozvadéce jsou
samostatnou pfilohou.
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5.4.6 Parametry filtrli a odpadnich vaku

1

(.D/tmm
; Gonv
Bonvg ;‘
L |
o - ’
Filtry Odpadni vaky
Jednotka Ozna&eni Pocet Primér Vyska Pocet Primér
(ks) (mm) (mm) (ks) (mm)
FT 630 A F220/1500 28 220 1 500 4 550
FT 650 A F220/2500 28 220 2 500 4 550
FT 650L A F220/1500 48 220 1 500 4 630

Typy odpadnich vaku:

- V550PVC ... odpadni vak PVC, tloustka 0,2 mm

- V550STR ... odpadni vak zesileny PE

- V550TEX ... odpadni vak textilni

- VB50FTEX ... odpadni vak textilni s kontrolnim okénkem

5.5 POPIS BEZPECNOSTNIHO ZARIZENI

Stroj je plivodné vybaven ochrannymi systémy nezbytnymi pro praci v bezpecnych podminkach.
V pfipadé propojeni s jinymi stroji nebo témér kompletnimi stroji je za vyhodnoceni souvisejicich
rizik odpovédny koncovy uzivatel.
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5.6 POPIS OBVODOVYCH PLOCH

Pri instalaci dbejte na potiebné celkové rozméry potrebné pro udrzbu stroje.

Pfi instalaci vezméte v uvahu rozméry pripadnych volitelnych dili a
prislusenstvi.

Pfi instalaci vezméte v tvahu rozméry sbérnych odpadnich vaku a filtru, aby
bylo mozné jejich vyjmuti a opétovné vioZeni do stroje.

Béhem instalace zajistéte, aby byl nad stresnim panelem volny prostor pro
pristup do prostoru uloZeni vibracniho motoru.

N - - —

Pfi instalaci zajistéte dostatek mista pro provoz stroje v plném rozsahu.
(Viz ¢ast "5.4.1 Rozméry a hmotnost jednotky).

Minimalni plocha (rozméry v mm):

500 mm

30,

llustraéni obrazek.

N
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6. INFORMACE K UZIVANI

6.1 DOPORUCENI PRO POUZiVANI

o
A
)
o

o

Stroj je navrzen pro provoz pod tlakem.

Pouziti hoflavych spreju, abrazivnich brusek nebo jinych nastroji, které muzou
PFi svarovani vytvaret jiskry nebo otevieny plamen, muzZe zpusobit vzniceni
filtracni tkaniny.

Stroj je navrZen pro provoz v prostredi chranéném pred atmosférickym
pocasim.

Stroj je konstruovan pro provoz pri okolni teploté mezi -10 °C/ +40 °C.

Doporucuje se pouziti provozni teploty ne vyssi nez 40 °C

Jakékoli jiné pouziti stroje musi byt predem schvaleno spolecnosti ADAMIK
Company.

Pokud uzivatel nema pisemné opravnéni, vyrobce i dodavatel odmitaji jakoukoli
odpovédnost za Skody zplisobené osobam nebo vécem a soucasné také zanika
zaruka na linku a strojni zafizeni.

6.2 SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI

6.2.1 Typ odsavaného materialu

VHODNE K ODSAVANI:
e Drevény prach
o Malé trisky

« Piliny

e Suché tfisky a prach bez vihkosti

NEVHODNE K ODSAVANI:

Vlhké materialy, kapaliny

Prace v prostfedi, kde existuje nebezpeci vybuchu

Hoflavé nebo vybusné pary

Potencialné vybusny kovovy prasek

Kovovy prasek

Prasek, ktery muze byt svou povahou nebo reakci vybusny.
Material, ktery miaze zpusobit jiskry a rozzhaveny material
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6.3 V PRIPADE POZARU

i @ Nez budete pokracovat, zajistéte, aby byl postup proveden bezpecné a

za pouziti spravnych prostredkid podle havarijniho a evakuacniho
planu spolec¢nosti.

f PFri horfeni vznikaji plyny, které pfi vdechovani mohou byt zdravi

nebezpecné. Plyny se tvori i po uhaseni plamend.

1) Zastavte stroj, odpojte napéti

2) Kontaktujte hasi¢skou sluzbu.

3) Pokud jsou podminky bezpecné, pouzijte pfenosny hasici pfistroj (min. tfida AB) nad 6 kg a
pokuste se ohen udusit.

7. UDRZBA

7.1 DOPORUCENI PRO UDRZBU

SO P @

Pred jakymkoli zasahem udrzby si peclivé prectéte pokyny v tomto navodu.

Cinnosti udriby provddéjte pomoci osobnich ochrannych prostredku
popsanych v navodu.

Neprovadéjte Zzadnou udrzbu, pokud je stroj v provozu nebo je pripojen ke zdroji
elektriny.

Pred jakymkoli zasahem udrzby nebo opravy:

* Proved'te nékolik cyklu cisténi filtra.

* Vypnéte vibra¢ni motor (oklepovy motor).

* Vypnéte stroj.

* Odpojte zdroj elektriny.

* Vyprazdnéte sbérné odpadni vaky.

P¥i ¢isténi filtru nepouzivejte horlavé kapaliny.

Pred provadénim jakéhokoli zasahu udrzby vzdy noste vhodnou obuv, abyste
zabranili elektrostatickym vybojum.

f Abyste predesli riziku pozaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo cisténi

nekurte ani nepouzivejte otevieny ohen uvniti nebo v blizkosti filtru.
Abyste predesli riziku poZaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo ¢isténi
nepouzivejte uvniti nebo v blizkosti filtru mobilni telefony nebo jina podobna
zarizeni.

Sbérné odpadni vaky pravidelné vyprazdnujte, nez dosahnou maximalni
hladiny, abyste se vyhnuli manipulaci s tézkymi preplnénymi vaky.
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Vzdy po ukonceni smény vycistéte filtracni vaky a dle potreby vyprazdnéte
odpadni vaky.

U odsavani muze dochazet k nerovhomérnému plnéni odpadnich vaki. Na
naplrovani odpadnich vaki ma vliv povaha materialu, zejména jeho struktura a
hmotnost, dale pak zptiisob napojeni na potrubni rozvod a odpadni vaky je nutné
vysypavat v maximalni hladiné 3/4 zapinénosti. Preplriovani odpadnich vaku
muze vést k poskozeni odsadvaciho zafizeni nebo jeho casti.

Zarizeni je uréeno pro provoz s maximalnim poc¢tem OSMI cykli zapnuti/vypnuti
za sménu (= za 8 hodin provozu).

Pfi provozu zafizeni je nutno zajistit minimalni povolené mnozZstvi prutoku
vzduchu, v zavislosti na ventilatoru.

Nikdy neuvadéjte odsavaci zarizeni do provozu, pokud neni zajistén minimalni
prutok vzduchu nebo pokud jsou vsechny uzavéry a klapy deaktivovany
(v uzavrené pozici).

Po skonceni pracovniho cyklu postupné otvirejte prislusné klapy tak, aby
odsavani bézelo na maximalni vykon a doslo tak k ¢isténi potrubi.

Prepinani provozu klap léto/zima (jsou-li ve vybavé) a jejich ovladani je nutno
provadét pouze pri vypnutém ventilatoru a odsavacim zarizeni.

e & o b @

7.2 VYPRAZDNOVANi ODPADNICH VAKU

Odsavaci zafizeni vypneme.

Pockame cca 1 minutu, az se zvifeny prach usadi.

Uvolnime upinaci pasku.

Odpadni vak odejmeme od odsavaci jednotky a pfeneseme (pfevezeme) mimo prostor dilny.
Obsah odpadniho vaku pfesypeme do odpadni nadoby nebo do polyetylénového vaku. Je tfeba
dbat na to, aby nedoslo k rozpraseni odpadu.

e Vyprazdnény odpadni vak pfipevnime zpét k odsavaci pomoci upinaci pasky.

Odpadni vaky musi byt nasazeny spravné. Nespravné nasazeni vaku miizZe vést
0 k netésnosti. Vak, ktery jevi znamky netésnosti i pfi spravném nasazeni, je tfeba

vymeénit.

Je-li pouzit PVC vak na jedno pouZiti, je tfeba provést prostou vyménu vaku.

Odpadni vaky nikdy nesuste v susicce!

0 Odpadni vaky nikdy neperte v pracce!
Hrozi poskozeni odpadnich vaku i spotrebice!
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7.3 CISTENI FILTRU

Cisténi filtrd probiha prostfednictvim vibraéniho oklepu. V pfipadé&, e se &asové intervaly &isténi
filtru zkracuji nebo zaregistrujete snizenou schopnost odsavani, je nutné filtry vymeénit.

Filtry musi byt nasazen spravné. Nespravné nasazeni filtru muZe vést

0 k netésnosti. Filtr, ktery jevi znamky netésnosti i pri spravném nasazeni, je treba

vymeénit.

Filtry nikdy neperte v pracce!

a

Filtry nikdy nesuste v susSicce!
Hrozi posSkozeni filtri i spotfebice!

7.4 TABULKA PLANOVANYCH INTERVALU UDRZBY

i

zasaha.

Bézné ukony udrzby je tfeba provadét v intervalu uvedeném v tabulce nize.

Doporucuje se vést registr udrzby, aby byla zachovana historie provedenych

Ukon / Interval kontroly

Velmi
casto

Casto

Obcas

24
hodin

250
hodin

500
hodin

1000
hodin

1500
hodin

Zkontrolujte, zda je ucinnost filtrace
dostateCna.

X

Zkontrolujte a v pfipadé potfeby vymeénte
filtry s natrzenim nebo odfeninami.

Zkontrolujte ucinnost Cisticiho systému pfi
zapnutém vibranim motoru.

Zkontrolujte, zda otfesy zpusobené
vibracnim pohybem neuvolnily upevnéni ke
konstrukci stroje.

Zkontrolujte stav kabelu elektrického
napajeni.

Zkontrolujte hladinu naplnéni sbérnych
odpadnich vakd.

Zkontrolujte zaneseni potrubniho systému
a Cistotu uzavera (jsou-li ve vybavé).

Zkontrolujte, zda zafizeni nevykazuje
vibrace nebo nadmérny hluk.

Zkontrolujte Cistotu trysek hasiciho
systému (je-li ve vybaveé)

i
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7.5 CISTENI A LIKVIDACE

@ Cinnosti adrzby provédéjte pomoci osobnich ochrannych
prostredku popsanych v navodu.

s wvaw

Nespravné cisténi nebo nedostatecna vyména filtri muze zpusobit tnik necistot
do prostredi a/nebo na pracovisté.

Pouzité filtry a prach musi byt skladovany a zlikvidovany v souladu se zakony
platnymi v zemi, kde se stroj pouziva.

Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.
Vlozte pouzite filtry do ochranného obalu. Obal utésnéte.

Po odstranéni filtri je nutné odstranit zbytkovy prach na zakladné stroje a na
hornim uchyceni filtra.

Pro spravné cisténi stroje pouzZivejte primyslovy vysavaé¢ s vhodnou filtracni
ucinnosti podle druhu zpracovavaného prachu.

I~ N —

Vymeéna filtrh - viz ¢ast "9.2.1 Demontaz filtr(".
Vyména odpadnich vaku - viz ¢ast "9.2.2 Demontaz odpadnich vakd".
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8. RESENi PROBLEMU

@

Uéelem ndsledujicich informaci je pomoci identifikovat anomdlie a obnovit
provoz a ucinnost stroje.

Zavada

Pri¢ina

Mozné reSeni

Vzduch na vystupu z filtrace
neni dostatecné Cisty.

Nedostatecna efektivita filtrd

Zkontrolujte Cistotu a podle
potfeby odstrante nebo
vymérnite potrebné dily.

Mnozstvi a druh prachu
neodpovidaji tém v projektu.

Prepracujte projekt a vymérite
filtraCni jednotku.

Typ filtru neodpovida typu
odsavaného prachu.

Prepracujte projekt a vymérite
filtraCni jednotku.

Rozbiti nebo roztrzeni
filtracnich prvku.

Odstrante a vymérite
poskozené filtraCni prvky.

Snizeni rychlosti proudéni
odsavaného vzduchu.

Filtry nejsou Cisté.

Vydcistéte filtry.
V pfipadé potfeby vymérite
filtry za nové.

Pfipojené potrubi je ucpané.

Odstrante prekazky.

Po urcité dobé, kdy stroj
pracuje spravné, se zacne
uvoliovat prach do okolniho
prostredi.

Rozbiti nebo roztrzeni
filtracnich prvku.

Odstrante a vymérite
poskozené filtraCni prvky.

Chyba v upevnéni filtracnich
prvka.

Rozbité nebo roztrhané
odpadni vaky.

Chyba v upevnéni sbérnych
odpadnich vaku.

PokracCujte spravnym
upevnénim.
Pokracujte vyménou.

Tepelna pojistka vibracniho
motoru se vypne a zastavi
vibracni motor.

Elektricka absorpce je vysSi
nez hodnota vibraéni desky
motoru.

Zkontrolujte hodnotu
absorpce nastavenou na
tepelné pojistce.

Zkontrolujte, zda se
neuvolnila zafizeni
pripevnujici vibracni motor ke
konstrukci stroje.

Upravte procento vibraci
zménou rotujicich prvka.
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9. INFORMACE O VYMENE DiLU

9.1 OBJEDNANi NAHRADNICH DiLU A PRISLUSENSTVI

Pokud potfebujete objednat nahradni dily nebo jakékoli pfislusenstvi, postupujte nasledovné:

1. Vyhledejte si typ stroje a vyrobni Cislo stroje - oboji najdete na vyrobnim Stitku.

2. Pokud je to mozné, vyhledejte si Cislo prodejni faktury.

3. Kontaktujte obchodniho zastupce, od kterého jste stroj zakoupili, nebo pfimo spoleCnost
ADAMIK Company na uvedenych kontaktech:
E-mail: info@adamikcompany.com
Tel.: +420 774 883 858

9.2 DOPORUCENi PRO VYMENU NAHRADNICH DiLU
Pred jakoukoli vyménou si preététe éast "7. Udrzba".

Ukony vymény nebo opravy stroje jsou vyhrazeny kvalifikovanym, vyskolenym
a autorizovanym pracovnikim, zaméstnanym vyrobcem nebo autorizovanym
prodejcem.

Filtry vyménujte za pouziti ochrannych prostredkti popsanych v navodu.
Vypnéte stroj a odpojte vSechny elektrické zdroje.

Vypnéte vibraéni motor a odpojte vSechny elektrické zdroje.

ﬁ Abyste predesli riziku pozaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo ¢éisténi
nekurte ani nepouzivejte otevieny oheri uvnitr nebo v blizkosti filtru.

Abyste predesli riziku pozaru nebo vybuchu, nikdy béhem udrzby nebo cisténi
nepouzivejte uvniti nebo v blizkosti filtru mobilni telefony nebo jina podobna
zafizeni.

Pfi vyméné filtracnich prvka vénujte zvlastni pozornost manipulaci kvili
vysokému vyskytu potencialné vybusného prachu.

Filtry zanesené prachem musi byt skladovany ve vhodnych uzavienych obalech
a zlikvidovany v souladu s predpisy platnymi v zemi instalace.

Po odstranéni filtri je nutné odstranit zbytkovy prach ze zakladny stroje a
Z prostoru pro zavéseni filtra.

Pro spravné vnitini cisténi stroje pouzZivejte primyslovy odsavac¢ s vhodnou
filtracni uc¢innosti podle druhu zpracovavaného prachu.

> PP @2OOOe b ©
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9.2.1 Demontaz filtru

@ @ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

0 Pred jakoukoli vyménou si preététe éast "7. Udrzba" a "9.2 Doporuéeni pro
vyménu nahradnich dila".

0 Cinnosti udrzby provddéjte za pouZiti osobnich ochrannych prostredki
popsanych v navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi. VloZte pouzité filtry
do ochrannych obali, které tésné uzavrete.

1) Provedte jeden cyklus oklepu filtrd vibraCnim motorem (cca 3 minuty).

2) Vypnéte vibra¢ni motor.

3) Vypnéte stroj a odpojte viechny elektrické zdroje.

4) Vyjméte rukavcové filtry z uchyceni:
Viz ¢ast "4.3.4 Montaz rukavcovych filtr(".

- Uvolnéte snap-ring ze spodniho uchyceni filtru.
- Pro demontaz filtru odSroubujte Sroub, kterym je filtr uchycen k hornimu nosniku.

f Tato akce muze zpusobit rozptyleni znecistujiciho prachu.
Pri vyméné vénujte zvilastni pozornost manipulaci s filtry.

@

g

~

5) Vlozte znecisténe filtry do prislusného obalu a uzavrete jej.
Viz ¢ast "7.3 Cisténi a likvidace".

Instalace filtru - viz ¢ast "4.3.4 Montaz rukavcovych filtrd".
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9.2.2 Demontaz odpadnich vakd

@ @ Pri montazi pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Pred jakoukoli vyménou si preététe éast "7. Udrzba" a "9.2 Doporuéeni pro
vyménu nahradnich dila”

Cinnosti udrzby provddéjte za pouZiti osobnich ochrannych prostredki
popsanych v navodu.

Sbérné odpadni vaky pravidelné vyprazdnujte, nez dosahnou maximalni arovné
zaplnéni.

N - N —

Nerozptylujte znecistujici material do zZivotniho prostredi.

1) Uvolnéte sponu upinaci pasky.
2) Vyjméte sbérny odpadni vak z pod stroje a

vyprazdnéte jej.

Montaz viz Cast "4.3.5 Nasazeni odpadnich
vak(".

9.3 VOLITELNA VYBAVA

@ @ @ Pri montazi pouzZivejte osobni ochranné prostredky.

Doplriky, které se obtizné sestavuji, nejsou v navodu popsany. Pro jakékoli informace kontaktuje
pfimo spole¢nost ADAMIK Company.

9.4 VYRAZENI Z PROVOZU

Stroj nepfedstavuje zvlastni problémy pro vyfazeni z provozu. Je tfeba dbat na to, aby se zabranilo
neopravnénym osobam spustit stroj.

Dodrzujte zakony platné v zemi pouziti pro jakékoli pravni a dafiové aspekty (jakékoli zpravy,
reklamace atd.).
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Soucdast

Material

Zpracovani

Poznamka

Konstrukce jednotky

Ocel

D

RECYCLABLE STEEL

¢ L)

Rukavcové filtry

Polyester

)¢

Zaneseneé filtry mistéte do utésnéného
ochranného obalu.

Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech Vaseho statu.

06O0

Zanesené filtry mistéte do utésnéného
ochranného obalu.

Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.

Elektrické ovladani a
soudasti

OEEZ

I | 08

Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualné platnych
predpisech daného statu, kde je stroj
instalovan.

Odpadni vaky textilni

Polyester

1

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech Vaseho statu.

OO0

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.

Odpadni vaky PVC,
PE

PVC, PE

I | 509

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych predpisech Vaseho statu.

7

060

Zanesené odpadni vaky mistéte do
utésnéného ochranného obalu.
Informace o spravné likvidaci téchto
polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.




SPECIALNi ODPADY.
x Pouzivejte vhodnou ochranu, abyste zabranili kontaktu s ¢asticemi, které se
mohly uvolnit. Informace o spravné likvidaci téchto polozek naleznete
v aktualnich platnych predpisech.

i”” OCEL.

oo v ,
RECYCLABLE STEEL PIné recyklovatelna.

NERECYKLOVATELNY MATERIAL.
Odvést na pfislusnou skladku / sbérného zafizeni.

RECYKLOVATELNY MATERIAL.
PIné recyklovatelny

OEEZ.
Informace o spravné likvidaci téchto polozek naleznete v aktualnich platnych
predpisech.

¢ G 3
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10. ZARUKA

Zaruc¢ni doba je 12 mésicu od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

10.1 ODPOVEDNOST ZA VADY

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, ze zbozi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na vSechny ¢asti (s vyjimkou bodu 10.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupujici spotrebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni
prodejniho dokladu. V jednosménném provozu.

Kupuijici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésictl od data vystaveni prodejniho
dokladu. V jednosménném provozu.

Dodatecna ujednani vyzaduji vzdy pisemnou formu, ustni pfisliby nejsou platné.

10.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYTNUTA ZARUKA

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodatecné poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, ze zbozi nebo plnéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady z(stane bez vad po urcité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylou€eny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické ¢asti (s vyjimkou bodu 10.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vyloucCeny.

Prodavaijici poskytuje zaruku po dobu 12 mésicti nebo maximalné 1600 provoznich hodin na
dily mechanickych souéasti (s vyjimkou bodu 10.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6. mésict na nahradni dily (s vyjimkou bodu 10.3).

V pfipadé pouZitého zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro
kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.

10.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY

¢ Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

e P¥i poskozeni zbozi béhem prepravy (tyto Skody je nutno fesit s dopravcem pfi prevzeti, veskeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pfetéZzovanim (klasifikace pouziti kutil, Femeslnik,
profesionalni vyroba, pramyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou ¢i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e Pfi nedodrzeni pfedepsanych provoznich &i instalaCnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

e Pokud se vyskytla vada z dlivodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

e Nepfebira se odpovédnost za veSkeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).
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» Nepiebira se odpovédnost za opotiebeni tykajici se vzhledu a v dasledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

* Nepfebira se odpovédnost za jakékoli vady zpusobené znecisténim.

» Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené nedodrzenim pokynl v navodu na obsluhu &i
pokynu pro udrzbu €i vzniklé pfi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouZziti.

* Neprebirda se odpovédnost za spotfebni dily (napf. loZiska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasecCe valeckl, pogumované
rolny ...).

» Neprebird se odpovédnost za vady zplUsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce ¢i certifikovaného prodejce.

* Nepfrebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.

» Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vliva, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektrické jisténi, podpéti, prepéti prepétim (viditelné spalené soucCastky nebo plosné spoje)
s vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

o Odpovédnost dle platnych pfedpist dané zemé pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektrické fidici desky atd.

e PoruSenim ochranné peceti, informativni nalepky &i sériového Cisla, ledaze k poskozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. PeCeti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozi a nijak neomezuiji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozi
uréeno.

o Elektrickym pouzivanim zbozZi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vihkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostredi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
uréeno.

e Poskozenim zpisobenym nadmérnym zatéZovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

e Provedenim nekvalifikovaného zasahu & zménou parametra.

e Zbozi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v dusledku této
upravy.

e Poskozenim pfirodnimi zivly nebo vySSi moci.

e Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody
v disledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé, a pfitom nebylo vylou€eno
v pfiloZzeném navodu k pouziti.

11. SERVISNIi PODMINKY

V pripadé jakékoliv poruchy v zaruéni €i pozaruéni dobé kontaktujte vyrobce nebo certifikovaného
prodejce Ci servis.
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N\
LA COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrohce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovicka 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFisiusny technicky
dokument nese:
Name / Jméno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiaiuje, Ze
strojni zarizeni:
Product / Wyrobek: Dust filtering unit with shaker /
Odsavaci a filtracni jednotka s oklepem filtr(
Type / Typ: FT630 A, FT650 A, FT 650L A
in combination with radial ventilator for air transport of
sawdust, chips and dust without risk of explosion /v kombinaci
s radicginim ventilatorem pro dopravu vzduchu pilin, tfisek o
prachu bez rizika vybuchu
Type / Typ: VAN 828 3 kW, VAN 831 4 kW, VAN 831 7,5 kW,
VAN 835 9,2 kW, VAN 840 11 kW

Serial number / Vyrobni &slo:
Year of production / Rok vyroby:

complies with the requirements given in the:
- o Machine Directive 2006/42/CE of the European Parliament and Council dated 17 May 2006
- e Directive 73/23/EC and 93/68/EC {Government Regulation No. 17/2003 Coll.)

e Directive 2004/108/EC (Government Regulation No. 616/2006 Coll.).

- Defined by the EC directives for low-voltage installations 73/23/EEC and 93/68/EEC.

- Defined by EC machinery standard 98/37/EEC Annex Il A. Fans in air handling systems working with air from

- non-explosive buildings. These devices cannot be put into operation without first reading the assembly
- instructions and safety information.

The following harmonized standards are applied:
- e EN60034-1 Rotating electrical machines; determination of nominal values and performance

o EN 60 204-1 Safety of machinery; Electrical equipment of machines; General requirements

~ e ENISO 12100-1:2003 (CSN EN 1SO 12100-1:2004) Safety of machinery - Basic concepts, general principles
- forconstruction - Part 1: Basic terminology, methodology.
~ e ENISO 12100-2:2003 {CSN EN ISO 12100-2:2004) Safety of machinery - Basic concepts, general principles
- for construction - Part 2: Technical principles.
- o EN 294:1993 Safety of machinery; Safe distances to avoid reaching dangerous places with the upper limbs. -
® EN ISO 13857 Safety of machinery - Safe distances to avoid reaching dangerous areas
- o CSN EN 349 Safety of machinery. Smallest gaps to avoid compression of parts of the human body
- o (SN EN 614 Safety of machinery — Ergonomic design principles
- o CSN EN 953 Safety of machinery - Protective covers - General requirements for the design and production
- offixed and movable protective covers.
~ oSN EN 1037 Safety of machinery - Prevention of unexpected start-up
-« ¢SN 3864:1995 Safety colors and signs

OO
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- CSN EN 61439-1 ed. 2 Low-voltage switchgear and controlgear - Part 1: General provisions

~ e CSNEN 61439-2 ed. 2 Low-voltage switchgear and controlgear - Part 2: Power switchgear and controlgear
- o CSN EN 60034-5 Rotating electrical machines - Part 5: Degrees of protection provided by the design of

~  rotating electrical machines {IP code) - Classification

- competent national authorities, with relevant informations on this almost-machine and leaves intact his
= intellectual property rights. /

- spliuje poZadavky dané smérnicemi:

= e Smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/CE Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006

- e Smérnice 73/23/ES and 93/68/ES (natizeni viddy ¢ 17/2003 Sb.)

-  Smérnice 2004/108/ES (nafizeni viddy ¢ 616/2006 $b.)

- Definované smérnicemi EC pro nizkonapétové instalace 73/23/EEC a 93/68/EEC.

- Definovand normou EC o strojnich zafizenich 98/37/EEC, Pfiloha Il A. Ventildtory ve vzduchotechnickych

- systémech pracujicich se vzduchem z budov bez rizika vybuchu. Tato zafizeni neni moZné uvést do provozu
- bez pfedchoziho pfecteni montdZniho ndvodu a bezpecnostnich informaci.

- Uplatnény jsou nésledujici harmonizované normy:
- o EN 60 034-1 Rotacn! elektrické stroje; stanoveni jmenovitych hodnot a vykonu
- o EN 60 204-1 Bezpeénost strojnich zafizeni; Elektrickd zafizeni stroji; Vieobecné pofadavky
o EN SO 12100-1:2003 (CSN EN ISO 12100-1:2004) Bezpecnost strojnich zatizeni - Zékladni pojmy,
-~ vseobecné zdsady pro konstrukci - Cdst 1: Zékladn( terminologie, metodologie.
- o EN ISO 12100-2:2003 (CSN EN ISO 12100-2:2004) Bezpelnost strojnich zatizeni - Zékladni pojmy,
- vseobecné zdsady pro konstrukci - Cast 2: Technické zdsady.
- o EN 294:1993 Bezpecnost strojnich zafizeni; Bezpecné vzdélenosti k zabrénéni dosahu k nebezpecnym
= mistim hornimi koncetinami.
- o EN SO 13857 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecné vzddlenosti k zamezeni dosahu do nebezpecnych
-~ prostor
- o (SN EN 349 Bezpecnost strojnich zafizeni, Nejmensi{ mezery k zamezeni stiaceni éést! lidského téla
- o (SN EN 614 Bezpecnost strojnich zafizeni — Ergonomické zésady navrhovéni
- o (SN EN 953 Bezpecnost strojnich zatizeni - Ochranné kryty - VSeobecné poZadavky pro konstrukci a vyrobu
- pevnych a pohyblivych ochrannych krytc.
- o CSN EN 1037 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zamezeni neocekdvanému spusténi
- o (SN 3864:1995 Safety colors and signs
~ o (SN EN 61439-1 ed. 2 Rozvddéce nizkého napéti - Cast 1: VSeobecnd ustanoveni
~ o CSN EN 61439-2 ed. 2 Rozvddéde nizkého napéti - Cdst 2: Vykonové rozvidéce
- o SN EN 60034-5 Tocivé elektrické stroje - Cdst 5: Stupné ochrany dané viastni konstrukcl tocivych
- elektrickych stroji {IP kod) - Klasifikace

- Wrobce se zavazuje pfedat vsechny dokumenty na zékladé odivodnéné Zdadosti pfislusnych vnitrostatnich
- orgdnd s pfistuSnymi informacemi o tomto témér stroji a ponechdvd nedotlena svd prava dusevniho
- viastnictvi,

= Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024
- o)
- Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti: ADAMIK Company, a.7 e
- Ing. Petr Adamik, CEOQ / Ing. Petr Adamik, jednatel spolecnosti CZ:180 00 PRAMA 7, Paifkova 910/9
10: 26545319 SIGAEB65318
/

OO0y
| i 1]}
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OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI VYROBKU

Odsavaci zarizeni: Ventilator: Rozvadéc:
FT 630 A [ ] VAN 8283kW [ | Standard
FT 650 A [ ] VAN 8314kwW | | + pneu. uzavéry [ ]
FT 650L A [ ] VAN83175kW [ | [ ]
................. [ ] VAN 83592kW | |
VAN 840 11 kW | |
...................... [ ]
Vyrobni €islo produktu: Kontrolu provedil: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provedI:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu provedil:
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ADAMIK Company, s.r.0. IC: 26845318, DIC: CZ26845318
Mitrovicka 804, 739 21 Paskov Tel.: +420 774 883 858
Ceska republika e-mail: info@adamikcompany.com

www.adamikcompany.cz | www.adamikshop.cz

56



