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1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev a adresa autorizovaného prodejce:

A ADAMIK Company, s.r.o.
Mitrovicka 804
L/\ AM I K 739 21 Paskov

COMPANY .
IC: 26845318

2. UCEL NAVODU K POUZITI

Ugelem této prirucky je poskytnout obsluze stroje a technikovi udrzby pokyny k pouZiti, prevenci a
snizZeni rizik pfi interakci ¢lovék-stroj.

Dokumentaci musi odpovédna osoba uchovavat na vhodném misté tak, aby byla vzdy k dispozici
ke konzultaci v nejlepSim stavu uchovani. V pfipadé ztraty nebo opotrebeni si vyzadejte nahradni
dokumentaci pfimo od spole¢nosti ADAMIK Company, s.r.o..

Konkrétni témata, ktera vas zajimaji, snadno najdete v obsahu.

Nékteré informace nemusi plné odpovidat skute¢né konfiguraci dodaného stroje. Jakékoli
dodatec¢né informace, neovlivni innost zafizeni a neohrozi uroven bezpecnosti.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu udajl, aniz by byl povinen to pfedem oznamit, pokud tyto
zmeény nezmeéni uroven bezpecnosti.

Jakakoli zprava pfijemcl maze byt dulezitym pFispévkem pro zlepSeni poprodejnich sluzeb, které
hodla vyrobce nabizet svym zakaznikdm.

Nékteré symboly, jejichz vyznam je popsan nize, se pouzivaji ke zvyraznéni nékterého textu nebo
k oznaceni vyrazné dulezitych specifikaci.

3. POUZITI

FiltraCni jednotka NOIL byla vyrobena k €isténi vzduchu v pracovnich prostorach, kde vznikaji
olejové vypary, a k nasledné recyklaci zachyceného oleje.

Diky pouziti celulézového predfiltru testovaného dle normy BIA s hodnocenim USG/C a
polyesterového filtru je zaru€ena vysoka ucinnost filtrace az do prumérné hodnoty 98 %
zachycenych olejovych Castic. Takto vycistény vzduch je nasledné vracen do vyrobnich prostor.
Odfiltrovany olej je shromazdén v dolni ¢asti separatoru, kde je pfipraven k dalSimu pouZiti.
Separator NOIL je velmi masivni konstrukce, nicméné zachovava si velice kompaktni rozmeéry, a to
diky vnitfnimu ulozeni ventilatoru, coz umoznuje snadné prizplsobeni vSem obrabécim strojliim.



VHODNE POUZITI

STROJNi PRUMYSL: viceugelové soustruhy, zavitofezné stroje, obrabéci stroje pro vyrobu

GRAFIKA:

ozubenych kol apod.
rotacni lisy na noviny, vypary z inkoustu atd.

POTRAVINARSTVI:  rozprasovade rostlinnych olejd, stroje na zpracovani potravinarskych past

OSTATNI:

atd.
turbiny, kompresory, Cerpadla, mazaci stroje, rozpraSovace apod.

V pfipadé naroéného provozu, kde se vyskytuje kour, doporucujeme pouZzit dodatecny filtr
A s testovanou BIA USG, C teflonovou vrstvou. Dodatecny filtr je dodavan véetné 90° kolene pro
rovnomérnou distribuci filtrovaného vzduchu v mistnosti.

4. BEZPECNOSTNI POKYNY

4.1 POUZITE SYMBOLY

e > B P
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POZOR, NEBEZPECI!
Symbol oznacuje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mohou
vazné ohrozit zdravi a bezpecnost osob.

POZOR, NEBEZPECI!
Symbol oznaduje situace vazného nebezpeci, které v pfipadé zanedbani mohou
zpusobit pozar a vazné ohrozit zdravi a bezpecnost osob.

VAROVANI!
Symbol oznacuje potfebu pfijmout pfiméfené chovani, aby nedoslo k ohrozeni zdravi
a bezpecnosti lidi a nedoslo k ekonomickym Skodam.

DULEZITE!
Symbol oznacuje velmi dulezité technické a provozni informace, které nesmi byt
opomijeny.

UPOZORNENI!
Pouzijte ochranné rukavice.

UPOZORNENI!
Pouzijte ochrannou obuv.

UPOZORNENI!
Pouzijte ochrannou masku.



4.2 ZAKLADNI POJMY

POPIS KVALIFIKACE OBSLUHY:

Kvalifikovany personal kurzy a maji zkuSenosti s instalaci, uvadénim do provozu a

Pracovnici, ktefi absolvovali specializaCni, vzdélavaci a Skolici

udrzbou zafizeni.

ZkuSeny technik udrzby dovednosti a informace, k provadéni béznych a mimofadnych

Technik vybrany a opravnény z téch, ktefi maji kvalifikaci,

zasaha udrzby.

ZAKLADNI POJMY:

Udrzba Tyto operace jsou naplanovany vyrobcem, ktery definuje potfebné

Sada operaci nutnych k zachovani funkénosti a efektivity stroje.

dovednosti a metody zasahu.

Spinac jistice

Je bezpecnostni zafizeni schopné prerusit tok elektrického proudu
v elektrickém obvodu elektrického systému v pfipadé prepéti.

Filtr

Je hlavnim filtraénim prvkem, ktery mize byt rukavcového nebo
kartuSoveého typu.

Predfiltr Jedna se o filtraCni prvek nainstalovany pfed standardnim filtrem.

Dodatecny filtr

Jedna se o pfidavny filtracni prvek nainstalovany za standardnim
filtrem.

Pfed uvedenim odsavaciho zafizeni do provozu si prectéte navod k pouzivani.

Se zafizenim mohou pracovat pouze osoby, které byly pou€eny o zachazeni s timto zafizenim.
Chrarite elektrickou SAuru pohyblivého pfivodu pred poskozenim.

Filtracni zafizeni nesmi byt pouzito pro odsavani vybusného prachu.

Filtracni zafizeni nesmi byt pouzito v prostfedi s vnéjSim nebezpec€im vybuchu.

Pfed oSetfovacimi a opravarskymi pracemi vypnout vypina¢ a vytahnout vidlici pfivodni $iury
ze zasuvky.

Neni pfipustné demontovat filtry za chodu stroje.

Neni pfipustné cCisténi vnitfnich casti filtraCniho zafizeni a jakakoliv manipulace v téchto
prostorech, pokud neni zajisténo vypnuti filtraéniho zafizeni a zabezpec&eni proti nahodnému
spusténi dalsi osobou.

4.3 POPIS ZBYTKOVEHO RIZIKA

A Peclivé si prectéte pokyny v této prirucce a pokyny aplikované primo na stroj.



Nebezpedi elektrického
napéti

Udrzbové operace provadéné na elektrickych &astech stroje pod
napétim s sebou nesou riziko urazu elektrickym proudem.

Nebezpecdi rotujicich
prvkud

Udrzbafské operace provadéné prfilozenim rukou do blizkosti
ventilatoru a pfi zapnutém stroji pfedstavuji riziko pofezani hornich
koncetin.

Nebezpeci pohmozdéni
hornich koncetin

Uzavirani mobilnich prvkd vackovymi zamky pFedstavuje riziko
pfimacknuti prsta.

Nebezpeci pohmozdéni
dolnich kondetin

Udrzbarské operace, které vyzaduiji pfevraceni stroje, provadéné bez
pouziti osobnich ochrannych prostfedkll, pfedstavuji riziko
pohmozdéni dolnich koncetin.

Nebezpecli vdechnuti
vzduchem pfenasenych
roztoku

Cinnosti udrzby provadéné uvnité stroje zahrnuji riziko vdechnuti
potencialné karcinogennich roztokl ve vzduchu.

Béhem udrzbarskych praci se otevienim prostoru pro filtr neodpoji
privod elektrické energie. To pfedstavuje riziko vdechnuti potencialné
karcinogennich roztokd ve vzduchu.

Riziko pozaru

Rutinni operace provadéné navzdory zakazu vyjadienému v odstavci
"SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI".

Nebezpeci vybuchu

Rutinni operace provadéné navzdory zakazu vyjadienému v odstavci
"SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI".

Nebezpeci padu

Stroj neni vybaven vhodnymi kotvicimi prvky pro bezpecné provadéni
udrzby ve vySkach nad 2 metry.

4.4 OBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Personal provadéjici jakykoli typ zasahu po celou dobu Zivotnosti stroje, musi mit pfesné technické
dovednosti, specialni schopnosti vyplyvajici z nabytych a uznavanych zkuSenosti v daném odvétvi,
musi byt proSkolen v pouzivani nezbytnych pracovnich nastroji a vhodnych osobnich ochrannych
prostifedkl, s odkazem na platné zakony a predpisy platné v misté pouziti stroje.

Nedodrzeni téchto pozadavkl muze zplsobit poSkozeni zdravi a bezpednosti lidi.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky uvedené v navodu.




4.5 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI

Pro manipulaci pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni a pfijméte vSechna bezpecnostni opatfeni
ur¢ena pro c¢innosti provadéné na pracovisti.

Pred pfemisténim stroje jej odpojte od elektrického napajeni a sbérného potrubi.

elektrickou vodivost a byt uzemnény.

Pfi montazi, instalaci a udrzbé musi byt Srouby utaZeny podle hodnot uvedenych v tabulce.
Utahovaci momenty musi byt aplikovany pomalu a neustale pomoci momentového klice. Uvedené
hodnoty musi byt pfi pouziti razovych unaseci snizeny o 10 %.

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 8.8.

. N N UTAHOVACiI MOMENTY
PRUMER NA ROZTEC PRUREZ SROUBU (mm?) SROUBU (Nm)
6x1 20 10,4
8 x 1,25 36 25
10x 1,5 58 50
12 x1,75 84 87

4.6 BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO URCENE POUZITI

Stroj byl navrzen tak, aby pracoval v mezich pfedepsanych a uvedenych v navodu.

Pouziti stroje k dosazeni jinych urovni produkce, nez jsou ty, které jsou popsany v této pfirucce,
bude povazovano za ,NESPRAVNE POUZITI*.

Peclivé si preététe pokyny v odstavci ,SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI".

Abyste byli pfipraveni na nouzové situace, peélivé si pfectéte pokyny v &asti SPRAVNE POUZITI /
NESPRAVNE POUZITI".

4.7 BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO SERIZENI/UDRZBU

Provadéjte béznou udrzbu, jak je uvedeno v tomto navodu. Pfed jakymkoli zasahem udrzby odpojte
stroj od zdroju elektfiny.

4.8 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VLIV NA ZIVOTNi PROSTREDI

Stroj je navrzen tak, aby snizil ekvivalentni vazenou hladinu akustického tlaku A vyjadfenou v dB(A)
u zdroje. Obsluha mUze vidét odliSné hodnoty od zobrazenych hodnot v dusledku umisténi stroje.
Je nutné vyhodnotit pfipadnou dobu dozvuku a blizkost stén nebo jinych reflexnich povrchda.
Hladiny zvuku byly méfeny na otevieném prostranstvi ze vzdalenosti 1 m od filtru a ve vySce 1,6 m
na Ctyfech svétovych stranach kolem stroje (v souladu s ISO 11201).

Pfed pouzitim stroje musi byt obsluze poskytnuty informace, pokyny a Skoleni o latkach, pro které
ma byt stroj pouzivan, v€etné toho, jak bezpelné odstranit a zlikvidovat nashromazdéné znecistujici
latky.



Nerozptylujte zneciStujici material do zivotniho prostfedi. Likvidaci provadéjte v souladu s
prislusnymi platnymi zakony.

Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostfedi. Vlozte filtry do pfislusnych sacku.
Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostfedi. Sbérné nadoby utésnéte lepici paskou.
Nespravné Cisténi nebo nedostateCna vyména filtr maze zpUsobit rozptyleni znecistujicich latek
ve vnéjSim prostredi.

4.9 BEZPECNOSTNI ZNACKY UMISTENE NA STROIJI

Smér otaceni motoru.

Nebezpedi el. napéti.

> |

5. INFORMACE PRO MANIPULACI, MONTAZ A
INSTALACI

5.1 MANIPULACE, SKLADOVANI A BALENI

Standardni baleni nezaruCuje ochranu pfed destém. Stroj musi byt skladovan
v uzavieném prostiedi s relativni vihkosti nizsi nez 70 %.

Stroj musi byt skladovan pfi teplotach mezi -10 °C a +50 °C vcetné.

bezpecCnostni opatfeni pozadovana pro Cinnosti na pracovisti, prostudujte si take

Pfi manipulaci s materialy pouzivejte vhodna zvedaci zafizeni a dodrzujte vSechna
technické udaje pro obaly popsané v dodacim listu.

Filtracni zafizeni je standardné dodavano v kartonové krabici na dievéné zakladné.

MODELOVA RADA | MeALIERY LA HMOTNOST (kg)
(délka x Sirka x vySka, mm)
NOIL 06 - 08 560 x 460 x 600 40
NOIL 12-15-20-26 820 x 620 x 750 65




=

Zajistéte vymezenou a pfiméfenou plochu s rovnou podlahou nebo povrchem pro vykladani a

ukladani baleni.

Vzdy je vhodné drzZet obaly pfi manipulaci vodorovnég, aby nedoSlo ke ztraté stability a/nebo jejich

prevraceni.

5.2 POKYNY PRO MONTAZ STROJE

béhem prepravy. Pokud jevi znamky poskozeni, informujte prodavajiciho do 3 dnu od

@ Pfed montazi vizualné zkontrolujte material, abyste se ujistili, Ze nebyl poSkozen

doruceni.

Nez budete pokraCovat v montazi, precCtéte si odstavec ,INFORMACE PRO

@ Pokud jevi znamky poSkozeni, informujte prodavajiciho do 3 dnli od doruceni.

MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI".

Pfi montazi, instalaci a udrzbé musi byt Srouby utazeny podle hodnot uvedenych v tabulce.
Utahovaci momenty musi byt aplikovany pomalu a neustale pomoci momentového kli¢e. Uvedené
hodnoty musi byt snizeny o 10 % pfi pouZziti razovych tlumica.

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 4.8.

PRUMER NA ROZTEC

PRUREZ SROUBU (mm?)

UTAHOVACi MOMENTY
SROUBU (Nm)

6x1 20 3,5
8 x1,25 36 8
10x1,5 58 17
12 x1,75 84 28

10




5.3 MANIPULACE SE STROJEM

@ Stroj musi byt instalovan vodorovné a pfipevnén k podstavci, polici nebo pfimo k
obrabécimu stroji.

5.3.1 Instalace stroje

@ Pred instalaci zkontrolujte, zda jsou celkové rozmeéry potfebne pro provadeéni praci a
udrzby bez omezeni. Viz odstavec "POPIS OBVODOVYCH PLOCH".

Nez budete pokracovat v instalaci, ujistéte se, Ze sténa je schopna unést celkove
zatiZeni stroje a jakéhokoli voliteIného pfislusenstvi. Viz ,TECHNICKE INFORMACE"
a ,POPIS OBVODOVYCH PLOCH".

PFi instalaci pouzivejte ochranné pracovni pomucky.

@ P>

MOZNOSTI INSTALACE:

Instalace na stojanu: Instalace s ukotvenim na zed: Instalace na podpurny sloupek:

Pro tlumeni jakychkoli vibraci generovanych rotujicimi ¢astmi lze stroj nainstalovat na podpéry
tlumici vibrace (volitelné).

Pro montaz/demontaz nahlédnéte do &asti ,SEZNAM VYMENITELNYCH NAHRADNICH DiLU*.
Potrubi pro vypousténi oleje musi mit stejny prufez jako vypoustéci armatura (1°1/2).

Stroj musi byt instalovan v bezprostfedni blizkosti inZenyrskych siti a pfipojen pomoci pevnych
trubek nebo ohebnych hadic ke sbérnym systémim.

11
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Pouzijte maximalné 5 m flexibilni hadice.

5.4 ELEKTRICKE PRIPOJENI
A Pfed provedenim elektrickych pfipojeni ovérte spravné napgjeni.
A Elektrické pfipojeni musi provést kvalifikovany personal.

Stroj je vybaven vypinacem ON/OFF umisténym v krytu IP34. Provedte pfipojeni podle schemat
v Casti ,DIAGRAM A ELEKTRICKE HODNOTY*.

12



VOLITELNE: Stroj je vybaven jisticem umisténym v krytu IP65. Provedte pfipojeni podle schémat v
¢asti ,DIAGRAM A ELEKTRICKE HODNOTY*.

Spustte a na kratkou dobu zastavte stroj, abyste ovéfili spravny smér otaceni ventilatoru, oznaceny
Sipkou na motoru.

5.5 METODY INSTALACE DOPLNKU

ﬁ Pred jakymkoli instalacnim postupem si pozorné precteéte pokyny uvedeneé v odstavci
,DOPORUCENI|I PRO UDRZBOVE ZASAHY*.

@ Volitelné vybaveni, které se obtizné sestavuje, neni v tomto navodu popsano. Pro
informace kontaktujte technickou podporu ADAMIK Company.

Na stroj Ize namontovat nasledujici volitelné doplrky:
» dodatecCny patronovy filtr - post-filtr (A);
* podpéry tlumici vibrace (B).

5.5.1 Instalace a vyjmuti dodatecného patronového filtru

@ Pouzijte ochranné pracovni pomucky

13



Zvednéte klapky na krytu, které umozriuji vycentrovat dodatecny filtr.

Nasroubujte zavitovou ty¢ dodanou se sadou pro dodate¢nou filtraci do
vloZky ve stfedu krytu. Zajistéte jej na misté pojistnou matici.

Nasadte dodatecny filtr (post-filtr) a vycentrujte otvor filtraCni patrony se
zavitovou tyci.

Vlozte teflonem potazenou podlozku a pfiSroubujte ji dodanym
knoflikovym Sroubem.

Chcete-li vyménit volitelné pfislugenstvi, viz ,SEZNAM VYMENITELNYCH NAHRADNICH DiLU*.

5.6 ZKUSEBNi PROVOZ
5.6.1 Spusténi stroje

Informace o spousténi a vypinani stroje naleznete v asti ,SPUSTENI A ZASTAVENI*.
PFipojeni vypusti oleje s 90° zakfivenim a flexibilnim Sroubenim & 40 mm.

_ Pokud se ventilator ota¢i nespravnym smérem, pfehodte fazi elektrického

o= \\ napajeni zastrcky.
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6. TECHNICKE INFORMACE

6.1 IDENTIFIKACE VYROBCE A STROJE

Identifikace vyrobce je uvedena na identifikacnim Stitku a na prohlaseni o shodé.

V tabulce jsou uvedeny modely filtracniho zafizeni NOIL a vykony motord.

MODEL VYKON MOTORU
NOIL 06 0,75 kW
NOIL 08 0,75 kW
NOIL 12 1,5 kW
NOIL 15 1,5 kw
NOIL 20 1,5 kW
NOIL 26 1,5 kw

6.1.1 Identifikacni Stitek stroje

POOEO

@
(C)——orea I N
W\ (D)——sm Ord, Proa
_ = ‘-g'_,:‘;{ @——-)Mx mith | — w
49 - @——OH StatPy | Rpen
Keailm | Rprm mas
o
POZICE POPIS
A Vyrobce
B Funkce stroje
C Model stroje
D Sérioveé Cislo
E Maximalni jmenovita kapacita
F Minimalni jmenovita kapacita
G Pokles tlaku
H Sériové Cislo stroje
I Vyrobni zakazka €.
J Vykon motoru
K Ekvivalentni hladina zvuku v dB
L Elektricka faze / Voltaz - Frekvence
M Otacky motoru
N Hodnota elektrické ochrany
@) Maximalni otacky ventilatoru
P Hmotnost stroje
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6.2 POPIS STROJE

Ugelem stroje je odsavani a filtrovani olejové mlhy z pracovniho prostiedi ve strojnim, grafickém a
potravinafském primyslu.
Znecistujici prvky jsou zachycovany a unaseny smérem K filtru pevnymi nebo ohebnymi trubkami.

6.3 POPIS PROVOZNIHO CYKLU

POZICE POPIS

A Vzduch, ktery je nasyceny olejovymi Casticemi, je odsavan podtlakem generovanym
ventilatorem.

B Kdyz znecistény vzduch vstoupi do filtracniho zafizeni, narazi na ventilator, ¢imz
dojde k pocateCnimu mechanickému oddéleni suspendovanych astic odstrfedivym
ucinkem rotace vzduchu.

C Casteéné vycistény vzduch je dale filtrovan kombinovanym plsobenim celulézového,
ktery kondenzuje olejové mlhy a uvadi je do kapalného stavu, a pfes BIA polyesterovy
filtr tFidy M, ktery ma funkci finiSeru.

D Kondenzovany olej se ziskava pfipojenim odtoku k regeneraCnimu systému
instalovanému zakaznikem.

E Cisty vzduch je vytlatovan piedni asti stroje.

F VOLITELNA VYBAVA: Pro zvlasté naroéné pouZiti - s pouzitim dodateéného filtru
vzduch prochazi dalSim teflonem potazenym filtrem tfidy M testovanym na BIA.
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6.4 TECHNICKA SPECIFIKACE

6.4.1 Vykon

NOIL 06 | NOIL08 | NOIL 12 | NOIL 15 | NOIL 20 | NOIL 26
Vykon (kW/hp) 0,75/1 0,75/1 15/2 15/2 15/2 15/2
Napajeci napéti 3Ph (V) 400 400 400 400 400 400
Spotieba (A) 1,73 1,73 3,25 3,25 3,25 3,25
Frekvence (Hz) 50 50 50 50 50 50
Faze motoru (Ph) 3 3 3 3 3 3
Otacky motoru 2 800 2 800 2 800 2 800 2 800 2 800
Typ ventilatoru PA-D240 | PA-D270 | PA-D340 | PA-D380 | PA-D340 | PA-D380
Max. pratok (m3/h) 550 800 1300 1500 1600 2000
Staticky tlak (Pa) 275 350 808 1010 519 540
Hmotnost (kg/lbs) 28 /62 29/ 64 55/122 | 56/124 | 56/124 | 56/124

6.4.2 Uroven hluku

Uvedené hodnoty jsou pouze urovné emisi, nikoli urovné expozice zjist€éné na
pracovisti. PfestoZze existuje korelace mezi takovymi urovnémi, nelze je spolehlivé

procesu.

pouzit k ur€eni, zda jsou nutna dalSi opatfeni. Ve skute€nosti existuji ruzné faktory,
které ovliviuji efektivni uroven vystaveni pracovnikd hluku, v€etné charakteristik
pracovniho prostoru a jinych zdroji hluku atd., tj. poCet blizkych stroju a dalSich

| povolena uroven expozice se mize v jednotlivych zemich lisit. Tyto udaje vSak slouzi
k tomu, aby uZivatel stroje mohl |épe vyhodnotit nebezpedi a rizika.

NOIL 06

NOIL 08

NOIL 12

NOIL 15

NOIL 20

NOIL 26

Uroven hluku dB(A)

68

72

74

75

75

76

6.4.3 Schéma a elektrické hodnoty

VELIKOST A TYP
MODEL HODNOTA JISTICE (A) POJISTKOVEHO VEDENI
(A)
NOIL 06 1,8+25 6 Gg
NOIL 08 1,8+25 6 Gg
NOIL 12 2,8+4 10 Gg
NOIL 15 28+4 10 Gg
NOIL 20 2,8+4 10 Gg
NOIL 26 2,8+4 10 Gg
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. VELIKOSTATYP
MODEL HODNOTA JISTICE (A) POJISTKOVEHO VEDENI
(A)
NOIL 06, 220 V - 3 ph 2,8+4 10 Gg
NOIL 06, 440V - 3 ph 1+1,6 6 Gg
NOIL 08, 220V - 3 ph 28+4 10 Gg
NOIL 08, 440 V - 3 ph 1+1,6 6 Gg
NOIL 12,220V - 3 ph 55+8 18 Gg
NOIL 12, 440V - 3 ph 28+4 10 Gg
NOIL 15,220V - 3 ph 55+8 18 Gg
NOIL 15, 440V - 3 ph 28+4 10 Gg
NOIL 20, 220V - 3 ph 55+8 18 Gg
NOIL 20,440V - 3 ph 28+4 10 Gg
NOIL 26, 220V - 3 ph 55+8 18 Gg
NOIL 26,440V - 3 ph 28+4 10 Gg
z ELEKTROSCHEMA
ELEKTROSCHEMA L
(VOLITELNE)
Lol - 7
||}i ol o o L3 Q
N
10 30 50
Ul VIl Wi |.| \: ‘i Y
V] C[C ¢
I> (1> 1>
20 40 81
[ L]
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6.4.4 Primér otvoru pro pfivod vzduchu

NOIL 06 | NOIL 08 | NOIL 12 | NOIL 15 | NOIL 20 | NOIL 26
Primeér otvoru (mm) 100 100 150 150 180 200
6.4.5 Vnitrni polyesterovy filtr
NOIL 06 /08 NOIL 12/15/20/ 26
Prameér filtru (mm) 292 371
Vys$ka filtru (mm) 231 358
Typ filtraCniho materialu Polyester Polyester
IFA rating M M
Pocet skladl (ks) 255 310
Filtraéni plocha (m?) 1,65 3,1
Uginnost filtrace (%) 99,9 99,9
6.4.6 Vnéjsi celulézovy filtr
NOIL 06 /08 NOIL 12/15/20/ 26
Prameér filtru (mm) 330 410
Vys$ka filtru (mm) 231 358
Typ filtraCniho materialu 100 % celuléza 100 % celuléza
IFA rating L L
Pocet skladl (ks) 350 450
Filtraéni plocha (m?) 2,3 4,5
Uginnost filtrace (%) 99 99

VNITRNI FILTR

(' lr

VNEJSI FILTR

H m “
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6.4.7 Popis obvodovych ploch

Béhem faze instalace dbejte na potfebné celkové rozméry pro vyjmuti filtraénich

patron.
Béhem instalace se ujistéte, Ze je kolem kontrolniho otvoru dostatek mista, aby bylo
mozne jej otevrit.

A B C D
NOIL 06 100 448 410 510
NOIL 08 100 448 410 510
NOIL 12 150 597 594 680
NOIL 15 150 597 594 680
NOIL 20 180 597 594 680
NOIL 26 200 567 594 680
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7. INFORMACE O POUZITI

7.1 DOPORUCENI PRO POUZIVANI

B> b 9

Stroj je ur€en pro provoz v uzavienych prostorach.

Stroj je navrzen pro provoz pod tlakem.

Pokud se vyskytuji olejové vypary, mikromlhy a vypary, které by mohly vznikat pfi
narocnych procesech (vysoké odsavani, vysoké fezné rychlosti, spalovani chladici
kapaliny), je pouziti voliteIné dodatecné filtrace POVINNE.

Vysoky uc€inek separace standardniho filtru (zbytek <5 %) je zaruen pouze pfi
rychlostech filtrace nizSich nez 0,1 m/s a pfi filtraci ¢astic o velikosti mezi 1 a 5 ym.

Vysoky ucinek separace (zbytek <1 %) teflonového polyesterového dodate¢ného filtru
(ve verzich, kde je ve vybavé) je garantovan pouze pfi rychlosti filtrace nizsi nez 0,05
m/s a filtraci ¢astic o velikostimezi 0,5a 1 ym .

Velikost éastic (um) 01 | 05 1 \ 5 | 10

Filtrovany material Olejové vypary a pary Olejové mlhoviny

Emulgovana/celo-olejova mlha (vzduch + kapalna znecistujici latka s velikosti ¢astic mezi 0,8 a 10
mikrony) se vytvafi pusobenim (Cisté mechanicky) rotujicich dild, jako jsou nastroje, zpracovavané

kusy atd.

Emulgované/celo-olejové pary (vzduch + kapalné znecistujici latky s velikosti ¢astic mezi 0,2 a 0,5
mikronu) jsou vytvareny tepelnym plsobenim (tfeci teplo mezi kusem a nastrojem) a tlakem
(chladici systémy pfed zamlzenim, vysokotlaké nucené mazani).

A
A

Potrubi pro vypousténi oleje musi mit stejny prifez jako vypoustéci armatura (171/2).
To musi byt pfipojeno k utésnéné sbérné nadrzi, k systému regenerace oleje stroje
nebo k centralizovanému distribu¢nimu systému.

Jakékoli jiné pouziti stroje musi byt pfedem schvaleno vyrobcem. V pfipadé

neexistence takového pisemného povoleni vyrobce odmita jakoukoli odpovédnost za
Skody zpUsobené lidem nebo majetku a zaruka na linku a dodané stroje zanika.
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7.2 SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI

7.2.1 Typ odsavaného vzduchu

TYP ODSAVANEHO VZDUCHU
UKON VHODNY NEVHODNY PRACOVNi PROSTREDI
FILTRACE... | Cela nebo emulgovana | Extrahujete vypary, Produkty z
olejova mlha s malym | které jsou hoflavé nebo | mechanickych, grafickych
mnoZstvim prachu. vybusné povahy nebo a potravinarskych
reakci. procesu.
Odsate vypary
pochazejici z kaleni
nebo z ukonu, kdy maiji
vypary vysokou teplotu.
A Odsavani par, které jsou svou povahou nebo reakci hoflavé nebo vybusné, mize

zpusobit vzniceni filtraCni tkaniny.

7.3 SPUSTENI A ZASTAVENI

STANDARDNI VYPINAC
(MANUALNi)

MAGNETICKO-TERMALNI
VYPINAC (VOLITELNY)

ON = zapnuto
OFF = vypnuto
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8. INFORMACE O UPRAVACH

8.1 DOPORUCENI PRO UPRAVY

@ Regulaéni klapka prutoku vzduchu neni nedilnou soucasti stroje.

8.2 REGULACE PRUTOKU VZDUCHU

Chcete-li regulovat pratok vzduchu, zavfete klapku pro jeho sniZeni (volitelné).

8.3 NASTAVENI SPONY FILTRU

Stroj je vybaven systémem fizeného zavirani.
Pokud je potfeba spony sefidit, odSroubujte pojistnou matici haku.

@) : :J}
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Podle potfeby hak zasroubujte nebo povolte.

Nasroubujte zpét pojistnou matici.

9. INFORMACE O UDRZBE

9.1 DOPORUCENI PRO UDRZBOVE ZASAHY

& Pfed jakymkoli zasahem udrzby si peclivé pfectéte pokyny v tomto navodu.

@ Cinnosti udrzby provadéjte pomoci osobnich ochrannych prostiedkt popsanych
Vv navodu.

9.2 TABULKA PLANOVANYCH INTERVALU UDRZBY

Bézné operace udrzby se provadéji k datu (terminu) uvedenému v tabulce.

UDRZBA 24 250 500 1000 | 1500
hodin hodin hodin hodin | hodin

Zkontrolujte, zda je u€innost filtrace dobra. X

Zkontrolujte a pfipadné vyménte roztrzené X

nebo poskrabané filtry.

Ujistéte se, ze na ventilator nepUsobi
Zadné neobvyklé vibrace. Pokud ano, X
zkontrolujte ventilator a vyCistéte jej.
Zkontrolujte stav kabelu elektrického X
napajeni.
Zkontrolujte Cistotu okoli stroje. X
Ujistéte se, ze odpadni potrubi neni X
ucpané.
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Ve

9.3 CISTENI A LIKVIDACE

w

NizZe uvedené informace slouzi k tomu, aby vam pomohly proveést Cisténi uvnitf stroje
za ucCelem obnoveni provozu a ucinnosti.

Chcete-li se dostat do vnitrku stroje, vyhaknéte zapadky (spony) a sejméte kryt a filtracni prvky.
Viz odstavec ,SEZNAM VYMENITELNYCH NAHRADNICH DiLU*.

Pouzité filtry musi byt skladovany a zlikvidovany v souladu se zakony
platnymi v zemi, kde se stroj pouziva.

e &
@

10. INFORMACE O RESENi PROBLEMU

Ugelem nasledujicich informaci je pomoci identifikovat anomalie a obnovit provoz a Géinnost stroje.

VADA

PRICINA

MOZNE RESENI

Vychazejici vzduch neni
dostatecné Cisty.

Mnozstvi a druh prasku
neodpovidaji tém v projektu.

Predefinujte projekt a
vyménte filtraCni zafizeni.

Snizeni rychlosti proudéni
odsavaného vzduchu.

Filtry nejsou Cisté.

Odstrante filtraéni prvky a
vycistéte je pomoci stroju
specialné navrzenych tak,
aby neuvolnovaly zadny
znecistujici prach.

V pfipadé potreby vymeénte
dily filtru.

Potrubi je pfipojené k ucpanym
sbérnym systémum.

Odstrante prekazky.

Prach unikajici po delSim
provozu, kdy zafizeni
pracovalo spravné.

Rozbiti nebo roztrzeni
filtraCnich prvku.

PokraCujte odstranénim a
vymeénou filtrd.

Uvolnéné upevnéni filtraénich
prvku.

Pokracujte utahnutim
upevneéni.

Ventilator se toéi, ale odsavani
je nedostatecné.

Smér otaCeni neni spravny.

Zaménite dvé faze pfipojeni
motoru.

Prevratte faze zastrcky.

Potrubi je pfipojené k ucpanym
sbérnym systémum.

Odstrarite prfekazky.

Pfipadné uzavéry na sbérnych
prvcich uzavieny nebo
Castecné uzavieny.

Otevrete uzaveéry.
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VADA PRICINA MOZNE RESENI

Zkontrolujte pfipojeni
k elektrickeé siti.

Stroj nelze spustit. Nespravné zapojeni.
Zkontrolujte spravné pfipojeni
ke svorkovnici motoru.
Pfepnéte jednu z fazi na
Nespravny smér otaceni napajecim zdroji.
motoru. (Svorkovnice motoru, hlavni

Jisti¢ elektrického motoru vypinag, zastréka. ... )

(volitelna vybava) vypne a Nastavte vypinaci hodnotu na

zastavi stroj. Jisti€ ma nespravnou hodnotu
. hodnotu absorpce uvedenou
nastaveni. o
na Stitku elektromotoru.
Zkrat na elektromotoru. Vymérite motor.

11. INFORMACE O VYMENE NAHRADNICH DiLU

11.1 POPRODEJNI SERVIS

Pokud potfebujete objednat nahradni dily, postupujte nasledovné:

1. Pipravte si typ stroje jeho vyrobni Cislo (oboji najdete na vyrobnim §titku).

2. Pripravte si Cislo nakupni faktury, pokud mate k dispozici

3. Kontaktujte spole¢nost ADAMIK Company, s.r.o., bud telefonicky +420 774 883 858 nebo mailem
info@adamikcompany.com .

Na zakladé Vasi poptavky Vam bude co nejdfive zaslana nabidka vCetné ceny, dodacich a
prodejnich podminek.

11.2 DOPORUCENiI PRO VYMENU NAHRADNICH DiLU

ﬁ Operace vymény nebo opravy stroje jsou vyhrazeny kvalifikovanému, vySkolenému a
autorizovanému personalu vyrobce nebo autorizovaného zastupce.

Vymeénte filtry za pouziti ochrannych prostfedk popsanych v navodu.

Vymeérite filtry pomoci bezpecénostnich zafizeni, ktera jsou nutna pro Cinnosti na
pracovisti provadéneé ve vysSce veétsi nez 2 metry.
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11.3 SEZNAM VYMENITELNYCH NAHRADNICH DiLU

11.3.1 Standardni dily

Pozice Nazev dilu
Celulézovy patronovy filtr

Polyesterovy patronovy filtr

Upevhovaci zapadka

Tésnéni

Ventilator

Motor

Spina¢

N[OOI~ IWIN|F

@ PFi vymeéné a instalaci filtrl pouzivejte ochranné pomdcky.

Nerozptylujte znecistujici material do zivotniho prostfedi. Vlozte filtry do ochrannych
oball a ty utésnéte.

27



1) Uvolnéte zapadky a sejméte kryt, abyste se dostali do prostoru pro filtry.

PFi opétovné montazi postupujte podle pokynl v opaéném poradi.

11.3.2 Volitelné prislusenstvi

Pozice

Nazev dilu

Kovovy predfiltr jako nahrada celulézového predfiltru

Vypinac jistiCe

90° zahnuta vypoustéci manzeta oleje pro flexibilni armaturu d=40 mm

Dodatecny (nasledny) patronovy filtr

Podpéry pro tlumeni vibraci stroje

OO WIN|IEF

Koleno pro vypousténi oleje
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KOLENO PRO
VYPOUSTENI OLEJE

@ PFi vymeéné a instalaci dodate¢nych filtri pouzivejte ochranné pomducky.

Nerozptylujte znecistujici material do zivotniho prostredi. Vlozte filtry do ochrannych
obalu a ty utésnéte.

1) OdSroubujte knoflik a vyjméte teflonem potazenou podlozku.

Pfi opétovné montazi postupujte podle pokynu v opacném poradi.
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Pfi instalaci tlumi€u vibraci pouzivejte ochranné pomucky.

Nasroubujte podpéru pro tlumeni vibraci do pfipravenych otvorl na zakladné stroje a poté
pokracujte pfiSroubovanim stroje s podpérami pro tlumeni vibraci na zvoleny stojan.

11.4 VYRAZENIi Z PROVOZU A LIKVIDACE

Pokud jde o vyfazeni z provozu, stroj nema zadné zvlastni problémy. Je tfeba dbat na to, aby se
zabranilo neopravnénym osobam spustit stroj.

Dodrzujte zakony platné v zemi pouZiti pro jakékoli pravni a danové aspekty (jakékoli zpravy,
reklamace atd.).

12. ZARUKA

Zarucni doba je 12 mésicl od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

12.1 ODPOVEDNOST ZA VADY

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, Ze zbozZi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na vdechny €asti (s vyjimkou bodu 12.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupujici spotfebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni prodejniho
dokladu. Kupuijici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésicl od data vystaveni
prodejniho dokladu. V jednosménném provozu. Dodate¢na ujednani vyzaduji vZdy pisemnou formu,
ustni pfisliby nejsou platné.
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12.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYSTNUTA ZARUKA

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodateCné poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, Zze zbozi nebo pInéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady zlistane bez vad po uréité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylouceny. Zaruka se vztahuje jen na mechanickeé €asti (s vyjimkou bodu 12.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 12 mésicu nebo maximalné 1600 provoznich hodin na dily
mechanickych soucasti (s vyjimkou bodu 12.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6. mésict na nahradni dily (s vyjimkou bodu 12.3).

V pfipadé pouZzitého zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro
kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.

12.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

e Pf¥ipoSkozeni zbozi béhem pFepravy (tyto Skody je nutno Fesit s dopravcem pfi prevzeti, veSkeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pretézovanim (klasifikace pouziti kutil, femeslnik,
profesionalni vyroba, primyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou €i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e P¥i nedodrzeni pfedepsanych provoznich ¢&i instalacnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

e Pokud se vyskytla vada z divodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

* Nepfebird se odpovédnost za veskeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).

e Neprebira se odpovédnost za opotfebeni tykajici se vzhledu a v disledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

» Nepiebira se odpovédnost za jakékoli vady zplsobené znecisténim.

e Neprebira se odpovédnost za vady zpusobené nedodrzenim pokynl v navodu na obsluhu ¢i
pokynU pro udrzbu ¢&i vzniklé pfi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouziti.

 Neprebira se odpovédnost za spotiebni dily (napf. loziska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasece valeckl, pogumované
rolny ...).

e Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce €i certifikovaného prodejce.

» Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.

» Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektricke jisténi, podpéti, pfepéti prepétim (viditelné spalené soucastky nebo plosné spoje) s
vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

e Odpovédnost dle platnych pfedpisi dané zemé pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektricke fidici desky atd.
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Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky ¢i sériového Cisla, ledaze k poskozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. Peceti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozi a nijak neomezuji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozZi
urceno.

Elektrickym pouzivanim zbozi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vlhkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostfedi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
urceno.

PoSkozenim zplsobenym nadmérnym zatéZzovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

Provedenim nekvalifikovaného zasahu & zménou parametru.

Zbozi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v disledku této
upravy.

Poskozenim pfirodnimi zivly nebo vySSi moci.

Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody v
dusledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé a pfitom nebylo vylou¢eno v
pfiloZzeném navodu k pouziti.
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A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFisiusny technicky
dokument nese:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohiasuje, Ze
strojni zafizeni:
Product / Wrobek: Filtr unit / Filtracni jednotka
Type / Typ: NOIL 06, NOIL 08, NOIL 12,
NOIL 15, NOIL 20, NOIL 26
Serial number / Vyrobni &slo:
Year of production / Rok vyroby:

complies with the requirements given in the Council Directive 2006/42/CE, 2014/35/CE, 2011/65/EU RoHS -
and 2014/30/UE, as amendedby the subsequent directives issued by the EEC Council. Some reference -
standards and provisions include, where relevant, UNI EN ISO 12100-2010, EN 60204-1, EN 50581.,

The manufacturer undertakes to transmit all the papers, in response to a reasoned request of the competent -
national authorities, with relevant informations on this almost-machine and leaves intact his intellectual -
property rights. /

splfiuje poZadavky uvedené ve smérnicich Rady 2006/42/CE, 2014/35/CE, 2011/65/EU RoHS a 2014/30/UE, -
ve znéni pozdéjSich smérnic vydanych Radou EHS. Nékteré referencni normy a ustanoveni zahrnuji, kde je to
relevantni, UNI EN ISO 12100-2010, EN 60204-1, EN 50581. z
Wyrobce se zavazuje pfedat viechny dokumenty na zékiadé odivodnéné Zadosti pfisiusnych vnitrostatnich -
organi s prislusnymi informacemi o tomto témér stroji a ponechava nedotcena svd prava dusevniho
viastnictvi.

Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2024

- Legal representative / Zakonny zdstupce spoleénosti:

- Ing. Petr Adamik, CEQ / Ing. Petr Adamik, jednatel spoleénosti ®
ADAMIK Comvpany, s.r.0.
CZ-190 00 PRA ohd Calfvova 810/9
1 2634531 Sl Caeani5a18
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OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI

VYROBKU
Odsavaci zafrizeni:
NOIL 06 [ ] NOIL 15 [ ]
NOIL 08 [ ] NOIL 20 [ ]
NOIL 12 [ ] NOIL 26 [ ]
Vyrobni €islo produktu: Kontrolu provedl: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provediI:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis: Opravu provedl:
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ADAMIK Company, s.r.o. IC: 26845318, DIC: CZ26845318
Mitrovicka 804, 739 21 Paskov Tel.: +420 774 883 858
Czech Republic e-mail: info@adamikcompany.com

www.adamikcompany.cz | www.adamikshop.cz
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