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1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev a adresa autorizovaného zastupce:

A ADAMIK Company, s.r.o.
Mitrovicka 804
L/'\ AM I K 739 21 Paskov

COMPANY .
IC: 26845318

2. OBECNE INFORMACE

2.1 UCEL NAVODU K OBSLUZE

Ugelem této prirucky je poskytnout technikovi instalujicimu stroj, obsluze a technikovi udrzby navod
k pouziti, prevenci a snizZeni rizik pfi interakci ¢lovék-stroj.

Operator Kapitoly v navodu, které je nutno nastudovat
e Obecné informace

e Bezpecnostni informace

e Manipulace a instalace

e Technické informace

¢ Vyména nahradnich dill
Obecné informace
Bezpecnostni informace
Manipulace a instalace
Obecné informace
Bezpecnostni informace
Manipulace a instalace
Informace k pouzivani stroje
Nastaveni stroje

Udrzba stroje

Reseni problému

Vyména nahradnich dilu

Montér instalujici
jednotku

Operator, pracovnik
obsluhy stroje

Operator udrzby

Dokumentaci musi odpovédna osoba uchovavat na vhodném misté tak, aby byla vzdy k dispozici
ke konzultaci v nejlepSim stavu uchovani. V pfipadé ztraty nebo poSkozeni si vyzadejte nahradni
dokumentaci pfimo od spole¢nosti ADAMIK Company.

Chcete-li snadno najit konkrétni témata, ktera vas zajimaji, nahlédnéte do Obsahu.

Nékteré informace nemusi pIné odpovidat skuteéné konfiguraci dodaného stroje. Jakékoli
dodate¢né informace, které mohou byt vloZeny, neovlivni €itelnost a neohrozi urovern bezpecnosti.



Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit informace, aniz by byl povinen to pfedem oznamit, pokud takové
zmény neméni urovern bezpecnosti.

Jakakoli zprava uzivatele stroje maze byt dulezitym prispévkem pro zlepSeni poprodejnich sluzeb,
které hodla vyrobce nabizet svym zakaznikim.

Nékteré symboly, jejichz vyznam je popsan nize, se pouzivaji ke zvyraznéni nékterého textu nebo
k oznaceni vyrazné dulezitych specifikaci.

2.2 POUZITE SYMBOLY
Symbol Popis

POZOR - NEBEZPECI!
A Symbol oznacuje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mize vazné
ohrozit zdravi a bezpeénost osob.

POZOR - NEBEZPECI!
Symbol oznaduje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani muze
zpusobit pozar a vazné ohrozit zdravi a bezpecnost osob.

POZOR - VAROVANI!
Symbol oznacduje potifebu pfijmout pfiméfené chovani, aby nedoslo k ohrozeni zdravi
a bezpecnosti lidi a nedoslo k ekonomickym Skodam.

DULEZITE!
Symbol oznaluje velmi dulezité technické a provozni informace, které nesmi byt
opomijeny.

PouzZijte ochranné rukavice.
Pouzijte ochrannou obuv.
PouZijte ochrannou masku.
Pouzijte ochranu sluchu.

Pouzijte ochranu oci.

P00 RS & P P

Pouzijte ochrannou helmu.



2.3 DEFINICE KVALIFIKACE OBSLUHY

Neékteré terminy, které se v priru¢ce €asto pouzivaji, jsou popsany za ucelem jednoznacného urceni
jejich vyznamu.

Kvalifikace Popis
pracovnika

Pracovnici, ktefi absolvovali specializacni, vzdélavaci a Skolici kurzy a
maji zkuSenosti s instalaci, uvadénim do provozu a udrzbou zafizeni.
Zkuseny technik Technik vybrany a opravnény z téch, ktefi maji kvalifikaci, dovednosti a
udrzby informace, k provadéni béznych a mimofradnych zasahd udrzby.

Kvalifikovany personal

2.4 SLOVNICEK POJMU

Pojem Popis

Zvukoveé izola¢ni prvek pro snizeni hluku generovaného turbulenci
vzduchu.

Jedna se o fyzikalni jev, pfi kterém se kapky kapaliny nebo Castice
plynné latky spojuji a vytvareji vétsi entity.

Difuzor Zarizeni, které napomaha difuzi (Sifeni) vzduchu ven ze stroje.

Filtr s aktivnim uhlim Toto je filtr pro emise.

Absolutni (HEPA) filtr | Jedna se o vysoce ucinny filtracni prvek.

Ram z pozinkovaného plechu, ktery nese jednotlivé filtracni sektory ze
sklenéného mikrovlakna, vyztuzeny polyesterovym viaknem.

Sektory filtrd maji podélné paralelni vyztuzné Svy a jsou vzajemné
spojeny kovovymi rozpérkami, které zajiStuji dokonalé utésnéni.
Pevny plastovy ram, ktery obsahuje jednotlivé filtraéni sektory z
mikrovlakna

Je bezpeclnostni zafizeni schopné prerusit tok elektrického proudu

v elektrickém obvodu elektrického systému v pfipadé prepéti.
Soubor operaci potfebnych k zachovani funkénosti a uc€innosti stroje.

Afon

Koalescence (splynuti)

Kapsovy filtr

Pevny kapsovy filtr

Vypinac jistiCe

Udrzba Tyto operace jsou naplanovany vyrobcem, ktery definuje potfebné
dovednosti a metody zasahu.
Plenum Difuzor vzduchu s expanznimi a zvukové izolacnimi prvky.
Predfiltr Jedna se o filtrani prvek nainstalovany pred filtrem.
Spoj, kloub ?ﬁlzjovam prvek mezi dvéma nebo vice ¢astmi tvaru, profild a riznych
Separétor kapek (I\/S!gﬁ/r:]ir;:():ky prvek pro odlu¢ovani olejové mlhy v disledku koalescence
Diferencni tlakovy Zafizeni, které vyuziva rozdilovy tlak vzduchu k aktivaci elektrického
spinac spinacCe v pfedem nastaveném aktivacnim bodé.
Zafizeni, které pouziva rozdilovy tlak vzduchu k zobrazeni pracovniho

Diferenéni manometr

bodu




3. BEZPECNOSTNI INFORMACE
0 Peclivé si prectéte pokyny v této priru¢ce a pokyny uvedené primo na stroji.

3.1 ZBYTKOVA RIZIKA

Stroj je dodavan se vSemi bezpecnostnimi systémy potfebnymi k tomu, aby obsluha mohla pracovat
v podminkach maximalni bezpecnosti, ale pretrvavaji rizika, pfed kterymi musi byt obsluha
chranéna, zejména béhem fazi udrzby, instalace a Cisténi.

Operatofi musi pouzivat osobni ochranné prostfedky pfizplsobené riziku, které je tfeba FeSit.

vvvvv

Obecna zbytkova Popis
rizika
Nebezpedi pfitomnosti Udrzbové operace provadéné na elektrickych &astech stroje pod
napéti napétim s sebou nesou riziko Urazu elektrickym proudem.

Udrzbarské operace provadéné priloZzenim rukou do blizkosti
ventilatoru a pfi zapnutém stroji pfedstavuji riziko pofezani hornich
koncetin.

Nebezpecli pohmozdéni | Uzavirani mobilnich prvkd vackovymi zamky pfedstavuje riziko
horni konCetiny primacknuti prstu.

Nebezpeci pohyblivych
casti

Nebezpecli vdechnuti Cinnosti udrzby provadéné uvnitf stroje zahrnuiji riziko vdechnuti
prachu potencialné karcinogenniho prachu.

Nebezpecli vdechnuti Cinnosti udrzby provadéné uvnitf stroje zahrnuiji riziko vdechnuti
roztoku ve vzduchu potencialné karcinogennich roztokl ve vzduchu.

Operace provadéné navzdory zakazu vyjadfenému v odstavci
,SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI“.

Udrzbarské operace provadéné bez pouziti ochrannych rukavic pfi
Nebezpecli pofezani odstrafiovani pohyblivych plechovych dilG s sebou nesou riziko
porezani prstu.

Nebezpecli pozaru

3.2 VSEOBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Personal provadéjici jakykoli typ zasahu po celou dobu Zivotnosti stroje musi mit pfesné technicke
dovednosti a specialni schopnosti vyplyvajici z nabytych a uznavanych zkuSenosti v konkrétnim
odvétvi, byt proSkolen, jak pouzivat potfebné pracovni nastroje a vhodné osobni ochranné
prostfedky, s odkazem na platné zakony a platné v misté pouZiti stroje.

Nedodrzeni téchto pozadavki muze zplsobit poSkozeni zdravi a bezpecnosti lidi.

Pouzivejte osobni ochranné prostfedky uvedené v navodu.



3.3 BEZPECNOSTNIi VAROVANI PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI

Pro manipulaci pouzivejte vhodné zvedaci zafizeni a pfijméte vSechna bezpecnostni opatieni
urcena pro c¢innosti provadéné na pracovisti.

Maximalni povolené hodnoty utazeni, pfi pfekroCeni kterych Srouby ztraceji svou mechanickou
odolnost, jsou uvedeny v tabulkach.

Utahovaci momenty musi byt aplikovany pomalu a neustale pomoci momentového klice. Uvedené
hodnoty musi byt pfi pouziti rAzovych tlumi€a snizeny o 10 %.

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 4.8 a 8.8.

Primeér na roztec Prafez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty Sroubt (Nm)
6x1 20 3,5
8x1,25 36 8
10x1,5 58 17
12x1,75 84 28
Priumér na rozte¢ Prafez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty Sroubt (Nm)
6x1 20 10,4
8x1,25 36 25
10x1,5 58 50
12x1,75 84 87

3.4 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO URCENE POUZITI

Stroj byl navrzen tak, aby pracoval v mezich pfedepsanych a uvedenych v navodu.
Stroj byl navrzen se stupném kryti IP55.

PouZziti stroje k dosazeni jinych urovni vyroby, nez jsou ty, které jsou popsany v této pfirucce, bude
povazovano za ,NESPRAVNE POUZITI".

Pedlivé si prectéte pokyny v odstavci "SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI*,

Abyste byli pfipraveni na nouzoveé situace, peclive si prectéte pokyny v Casti s nazvem ,SPRAVNE
POUZITi / NESPRAVNE POUZITI*.

3.5 BEZPECNOSTNI UPOZORNENIi PRO NASTAVENI/UDRZBU

Provadéjte béznou udrzbu, jak je uvedeno v tomto navodu.
Pred provadénim udrzby odpojte stroj od vSech zdroji energie.

Pfed jakymkoli zasahem udrzby preruste napajeni a zablokujte jej hlavnim vypinacem.

10



3.6 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VLIV NA ZIVOTNi PROSTREDI

Zafizeni je navrzeno tak, aby snizilo ekvivalentni vazenou hladinu akustického tlaku A vyjadfenou
v dB(A) u zdroje. Obsluha muaze vidét odliSné hodnoty od zobrazenych v dusledku umisténi stroje.
Je nutné vyhodnotit pfipadnou dobu dozvuku a blizkost stén nebo jinych reflexnich povrchu.

Hladiny hluku byly méfeny ve vzdalenosti 1 m od filtru a ve vySce 1,6 m na ¢tyfech svétovych
stranach kolem stroje (v souladu s ISO 11201).

Pfed pouzitim stroje musi byt operatorim poskytnuty informace, pokyny a Skoleni o latkach, pro
které ma byt stroj pouzivan, vCetné toho, jak bezpecCné odstranit a zlikvidovat nashromazdéné
znecCistujici latky.

Nerozptylujte znecCistujici material do Zzivotniho prostfedi. Likvidaci provadéjte v souladu
s pfislusnymi platnymi zakony.

Nespravné Cisténi nebo nedostate¢na vyména filtr mize zpUsobit rozptyleni znecistujicich latek
ve vnéjSim prostredi.

3.7 BEZPECNOSTNIi ZNACKY UMISTENE NA STROJI
Stitek Popis

Smér otaéeni motoru.

l

Pfed otevienim filtru vypnéte ventilator a odpojte napajeni.

m

Nebezpecli napéti.

Zakaz koureni.

Nepouzivejte otevieny oherni.

@ @ >
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4. MANIPULACE A INSTALACE

4.1 MANIPULACE, SKLADOVANI A BALENI

0 Standardni baleni nezarucuje ochranu pred destém. Stroj musi byt skladovan
v uzavfeném prostrfedi s relativni vihkosti nizsi nez 70 %.

Stroj musi byt skladovan pfi teploté mezi -10 °C a +50 °C v¢etné.

Pri manipulaci se strojem a materialy pouZivejte vhodna zvedaci zafizeni a osvojte si
0 v8echna bezpecnostni opatfeni poZadovana pro ¢innosti na pracovisti, prostudujte si
také technické udaje pro baleni.

Na paleté (je-li takto zabaleno):

+

Baleni saciho ramene EVOLUTION NO-SMOKE 3m @160.
Pouze pro verzi:

OIL STOP 2NS

OIL STOP 2RNS

OIL STOP 2RHNS

Model Prepravni rozméry (d x $ x v) Hmotnost (kg
OILSTOP 1/1R/1RH 1122 x 826 x 2 022 165
OIL STOP 2/ 2R/ 2RH / *NS 1122 x 826 x 2 066 240
OIL STOP 4/ 4R/ 4RH / 2RHT 1512 x 826 x 2 100 300
OIL STOP 6/6R/6RH / 4RHT 1470x 1130 x 2 220 450
OIL STOP 8/8R/8RH 1545x1470x 2310 430
OIL STOP 8RHT 2200x1470x 2220 750

U verze OIL STOP S odectéte hmotnost ventilatoru (od cca 15 do 30 kg). U modelu 8RHT odecdtéte
60 Kkg.

Zajistéte vymezenou a pfiméfenou plochu s rovnou podlahou nebo povrchem pro vykladani a
ukladani baleni.

Pfi manipulaci je vzdy vhodné drZet stroj ve vodorovné poloze, aby nedoslo ke ztraté stability a/nebo
jejich pfevraceni.

12




0 Pro zvedani stroje si prectéte odstavec "Zpusoby manipulace se strojem”.

4.2 SMERY PRO MONTAZ STROJU

poskozen béhem prepravy. Pokud jevi znamky poskozeni, informujte prodavajiciho do

0 Pred montazi vizualné zkontrolujte stroj a kompletni material, abyste se ujistili, Ze nebyl
2 dnu od doruceni.

0 NeZ budete pokraCovat v montaZzi, prectéte si odstavec ,Manipulace a instalace”.

0 Stroj je dodavan zakaznikovi kompletné smontovany a pfipraveny k pouZziti. Informace
o montazi volitelnych doplrika viz "Instalace volitelnych doplrikd”.

Pfi montazi, instalaci a udrzbé musi byt Srouby utazeny podle hodnot uvedenych v tabulce.
Utahovaci momenty musi byt aplikovany pomalu a neustale pomoci momentového kli¢e. Uvedené
hodnoty musi byt pfi pouziti razovych unasec€u snizeny o 10 %.

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 4.8:

Primér na rozte¢ Prifez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty $roubti (Nm)
6x1 20 3,5
8x1,25 36 8
10x1,5 58 17
12 x1,75 84 28

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 8.8:

Primeér na rozteé Prirez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty Sroubt (Nm)
6x1 20 10,4
8x1,25 36 25
10x1,5 58 50
12x 1,75 84 87

4.3 MANIPULACE SE STROJEM

Pfed manipulaci se strojem zkontrolujte, zda nejsou celkové rozméry a hmotnosti
& potiebné k provadéni praci a udrzby omezené. Viz "Rozmeéry obvodovych ploch" a
"Technicke udaje".

0 Pred manipulaci se strojem odpojte zastrcku od zdroje elektrické energie, uzavrete
pfivod proudu do okruhu stlaceného vzduchu a vyprazdnéte nadrz pod tlakem.
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Pri manipulaci se strojem postupujte nasledovné:
e Najdéte zvedaci bod, jak je znazornéno v montaznich krocich, a pouZijte zavesy a
héky.
A e Pripravte se na zvedani pomoci techniky (portalovy jefab nebo vysokozavizny
vozik).
e Provedte prvni, velmi pomaly zvedaci manévr, drzte stroj co nejblize k zemi, abyste
zajistili vyvazeni nakladu.

K manipulaci se strojem pouzijte vysokozdvizny vozik a vidlici rozmistéte tam, kde je zobrazeno na
grafickém znazornéni.

4.4 INSTALACE STROJE

f‘ Pred instalaci se v co nejvétsi mire ujistéte, Ze vzdalenosti od stroje k dalSim sousednim
' procestim a tuhym konstrukcim jsou takové, aby nezesilovaly ucinky dozvuku hluku.

0 Pro spravnou instalaci stroje a spravné dimenzovani saciho potrubi kontaktujte prosim
pfedem technické oddéleni spolec¢nosti ADAMIK Company.

é Pro spravnou stabilitu namontujte dodané noZky zvednutim stroje maximalné o 30 cm.
(viz odstavec ,Vyména nahradnich dilG®).

0 Informace o zvedani naleznete v odstavci “Manipulace a instalace”.

Pro montaz si proctéte kapitolu "Rozméry obvodovych ploch".
Pro montaz/demontaz nahradnich dilG si projdéte kapitolu "Vyména nahradnich dild".
Informace o montazi volitelnych soucasti naleznete v odstavci ,Instalace volitelnych doplrikud*.

Pokud je to mozné, doporuCuje se instalovat stroj v blizkosti inzenyrskych siti a pfipojit jej ke
sbérnym systémum pomoci pevnych trubek nebo hadic.



4.5 ELEKTRICKE PRIPOJENI

A Pred provedenim elektrického pripojeni ovérte spravné napajeni.

A Elektrické pfipojeni musi provést kvalifikovany personal.

Stroj je vybaven spinatem ON/OFF (zapnuto/vypnuto) (1) umisténym v krytu IP54.
Provedte pfipojeni podle schémat v ¢asti "Technicka data”.
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4.6 INSTALACE VOLITELNYCH DOPLNKU

f Pred jakymkoli instalacnim postupem si pozorné prectete pokyny uvedené v odstavci
,Doporuceni pro zasahy udrzby*.

0 Doplrikové vybaveni, které se obtizné sestavuje, neni v tomto navodu popsano. Pro
informace kontaktujte technickou kancelar spole¢nosti ADAMIK Company.

Na stroj Ize namontovat nasledujici volitelné doplnky:
Separator kapek (standardem ve verzi OIL STOP RHT)
Vypoustéci sifon

Diferenc¢ni tlakovy spinac

Tlumi¢ Afon

Vzduchovy difuzor Tris

Vstupni armatura

Tlumi€ hluku s mfizkou

Tlumi€ hluku s aktivnim uhlim

Sada kol se zakladnou (pouze pro modely 1-2-4)

4.6.1 Separator kapek

@ @ Pouzijte ochranné pracovni pomdcky.

1) OdsSroubujte matice upevnuijici pfedni dvere.
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2) Povolte matici na tyCi podpirajici kapsové filtry.

3) Uvolnéte ty¢€ z pruzin.

4) Odstrante ty¢ z filtra.

5) Povolte Srouby zaijistujici kapsove filtry.

6) Vyjméte filtry a kovové predfiltry.

17



7) Sejméteram z jeho usazeniaotoCtejej ———
0 180°.

8) Vlozte separatory kapek na jejich misto.

9) P¥i opétovné montazi postupuijte podle pokynl v opaéném poradi.

4.6.2 Vypoustéci sifon

@ Pouzijte ochranné pracovni pomducky.

1) Vymérite sbérnou nadobu na olej.

2) Pripojte odtokovy sifon.
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4.6.3 Tlakomeér a diferencni tlakovy spinac

@ Pouzijte ochranné pracovni pomucky.

90 mm

Tlakomér:

1) Vytvorte Ctyfi otvory o prméru 9 mm pro upevnéni
podpéry a umistéte cylindrické vlozky, které maji byt
upevnény, pomoci pfislusnych nastroja.

2) Vyvrtejte otvor o priméru 9 mm v oblasti pro necistoty
a otvor o priméru 9 mm v Ccisté oblasti, jak je
znazornéno na obrazku.

3)

Pripojte tlakomér podle nize uvedeného schématu:

«"." .. Cista oblast
*"+" . oblast znedisténi

19



Diferencialni tlakovy spinac:

1) Podle stejnych pokynl (viz instalace tlakoméru)
namontujte tlakovy spinaC¢ s funkci alarmu pro
ucpani filtrd.

Rozmeéry tlakového spinace:

(A
N
©
Q To)
wlo -
©|0 5
@
-
N
72\
S

Zapojeni signalu urovné podtlaku:

—2NO
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4.6.4 Tlumic Afon a difuzor vzduchu.

@ @ @ Pouzijte ochranné pracovni pomducky.

1) Naneste tésnici tmel mezi spoj a Afon/difuzor. ;Q;

2) Umistéte Afon (A) nebo vzduchovy difuzér Tris (B) na U
armatury na otvoru pro odvod vzduchu a zajistéte jej
Srouby M8.

4.6.5 Prechodovy kus pro privod vzduchu

@ @ @ PouZijte ochranné pracovni pomucky.

1) Mezi stroj a spoj naneste tésnici tmel.

2) Upevnéte vstupni armaturu stroje pomoci Sroubu.

21
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4.6.6 Tlumic¢ hluku s mfizkou / aktivnim uhlim

ucky.
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v odpov
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2) Umistéte tésnéni mezi stfechu a komoru.

3) Umistéte komoru tlumice hluku.

4) ZaSroubujte Srouby do S$térbin uvnitf komory a
pfipevnéte ji k jednotce.

5) Namontujte zpét mfizku.

6) Pro demontaz postupujte podle pokynl v opacném poradi.
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Tlumic¢ hluku s aktivnim uhlim:

1) Pro demontaz:

\-\

"
\)
X
%
4

S
oy
X
v

M\

Povolte Srouby a sejméte horni mfizku (A).

0\
XN
B0y
\,
9.9
5
%
5
o

Postupné odstrarite:

- polyesterovou tkaninu (B)

- sacky s aktivnim uhlim (C)
- polyesterovou tkaninu (D)

- spodni mfizku (E)
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0

0262626 %°
Le2e%°

Pokracujte podle krokll v pfedchozi tabulce a
pripevnéte komoru tlumice k jednotce (kroky od
2 do 6).

2) Pro montaz prvkld nainstalujte komoru tlumi¢e hluku dle postupu vySe a pak postupujte
v pofadi E-D-C-B a nakonec mfizka A.

4.6.7 Zakladna s kolecky

@ @ @ Pouzijte ochranné pracovni pomucky.

1) Zvednéte stroj cca. 30 cm od zemé.
Viz odstavec "Manipulace se strojem".

P
A%
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2) Umistéte zakladnu s koleCky v souladu s panely
a otvory.

3) Spustte stroj na zakladnu.

4) Utahnéte vSechny Srouby v souladu s otvory.

5) Pro odstranéni postupujte podle pokynl v opaéném poradi.

4.7 ZKUSEBNi PROVOZ

4.7.1 Spusteéni stroje

Informace o spousténi a vypinani stroje naleznete v c&asti ,Informace
k pouzivani stroje”

Kratce spustte a zastavte stroj, aby byl zajistén spravny smér otaceni
ventilatoru, jak je znazornéno Sipkou na elektromotoru.
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Pokud se ventilator otaci Spatnym smérem, zaménte
napajeci faze elektromotoru.

5. TECHNICKE INFORMACE

5.1 IDENTIFIKACE VYROBCE A STROJE

|dentifikace vyrobce je uvedena na identifikacnim Stitku a na prohlaseni o shodé.

Model Filtrace
OIL STOP Kapsovy filtr
OIL STOP R Pevny kapsovy filtr

OIL STOP RH Pevny kapsovy filtr a absolutni HEPA filtr

OIL STOP RHT Pevny kapsovy filtr a absolutni HEPA filtr, pro plné olejovou aplikaci

OIL STOP NS Zakladna s kole¢ky, odsavaci rameno Evolution No Smoke 3 m d=160 mm
(pouze verze 2, 2R a 2 RH)

OIL STOP S Bez ventilatoru (verze OIL STOP/R/RH/RHT)

OIL STOP OILSTOPR  OILSTOPRH  OIL STOP RHT

@ SEPARATOR
KAPEK

VOLITELNE 1) VOLITELNE U VOLITELNE U

O PREDFILTR
v v v v

@ KAPSOVY
FILTR v
LATKOVY

@ KAPSOVY
FILTR : v v v
PEVNY

© ABSOLUTNI
HEPA FILTR . . v v
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5.1.1 Vyrobni stitek
Identifikace vyrobce je uvedena na identifikaénim Stitku a na Prohlaseni o shodé.

Stitek uvadi udaje vyrobce a technické udaje nezbytné pro spravné a bezpeéné pouzivani.

VYROBNI STITEK

5.2 POPIS STROJE

Ugelem stroje je odsavani a filtrovani olejové mlhy z pracovniho prostfedi ve strojnim, grafickém a
potravinarském pramysilu.

Stroj je urcen k filtrovani pIné olejové mlhy a/nebo emulzi.

Znecistujici prvky jsou zachycovany a unaseny smérem K filtru pevnymi nebo ohebnymi trubkami.
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5.3 POPIS PROVOZNIHO CYKLU

A)

B)

C)

D)

© —

Vzduch odsavany potrubim je dopravovan do specialnich Sroubovic (Snekovy separator),
které maiji funkci mechanickych separatorl. K této separaci dochazi odstfedivym ucinkem
suspendovanych ¢astic.

Zbyvajici olejova mlha nejprve projde separatorem (odlucovacem) kapek (1) (volitelna
vybava, standardné pouze pro verzi RHT), kovovym sitovym predfiltrem (2) s koalescencéni
funkci (koalescence = splyvani disperznich ¢astic ve vétsi celky, zanik aerosolu) a poté pres
latkovy kapsovy filtr (3) nebo pevny kapsovy filtr (4), ktery filtruje a zadrzuje mlhu s menSimi
Casticemi.

Pro dosaZzeni jesté vysSich urovni filtrace 299,95 % pouzijte pfidavny HEPA absolutni filtr (5).

TéZzSi material pada do sbérného kose.

Cisty vzduch vystupuje ven ze stroje pfes mfizku umisténou v horni &asti stroje.
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5.4 TECHNICKA DATA

5.4.1 Vykon
OIL STOP/OIL STOP R
Jednotky 1 5 7 6 3
Maximalni pratok vzduchu m3/h 1 500 3 000 4 000 6 000 7 500
Vykon kw 0,75 15 3 4 55
Napajeci napéti (3ph) V 400 400 400 400 400
Jmenovity proud A 1,8 3,1 6,09 7,2 10,5
Frekvence Hz 50 50 50 50 50
Otacky motoru ot./min 2 950 2 950 2 950 2 950 2 950
Typ motoru : PRES0 | PRISS | PRIEED | PRASD | pRaoo
Kapacita sbérné nadoby I 1x5 1x5 1x5 1x5 1x5
Hmotnost * kg 160 180 230 350 400
* Ve verzi OIL STOP S odectéte hmotnost ventilatoru (od cca 15 do 30 kg.
OIL STOP RH
Jednotky 1 5 2 6 8
Maximalni pratok vzduchu m3/h 1200 2 000 3 500 5 500 7 000
Vykon kw 0,75 15 3 4 55
Napajeci napéti (3ph) V 400 400 400 400 400
Jmenovity proud A 1,8 3,1 6,09 7,2 10,5
Frekvence Hz 50 50 50 50 50
Otacky motoru ot./min 2 950 2 950 2 950 2 950 2 950
Typ motoru - P$é.?.° P.$63$8 PRI/\I/I?280 PR/’éOO PR400
Kapacita sbérné nadoby I 1x5 1x5 1x5 1x5 1x5
Hmotnost * kg 165 195 250 370 430
* Ve verzi OIL STOP S odectéte hmotnost ventilatoru (od cca 15 do 30 kg.
OIL STOP RHT
Jednotky 5 7 6 3
Maximalni pritok vzduchu m3/h 2 000 4 000 6 000 8 000
Vykon kw 15 3 4 2x3
Napdjeci napéti (3ph) V 400 400 400 400
Jmenovity proud A 3,1 6,09 7,2 10,5
Frekvence Hz 50 50 50 50
Otacky motoru ot./min 2 950 2 950 2 950 2 950
Typ motoru i PR338 | PRM280 | PR400 2 X
TGT /R /R PR280/R
Kapacita sbérné nadoby I 1x5 1x5 1x5 2Xx5
Hmotnost * kg 240 360 450 750

* Ve verzi OIL STOP S odectéte hmotnost ventilatoru (od cca 15 do 30 kg.
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OIL STOP RNS OIL STOP RHNS
Jednotky 5 >

Maximalni pratok vzduchu m3/h 2 000 2 000
Vykon kw 15 15
Napajeci napéti (3ph) V 400 400
Jmenovity proud A 3,1 3,1
Frekvence Hz 50 50
Otacky motoru ot./min 2 950 2 950
Typ motoru - PR338 TGT PR338 TGT
Kapacita sbérné nadoby I 1x5 1x5
Hmotnost * kg 240 255

* Ve verzi OIL STOP S odectéte hmotnost ventilatoru (od cca 15 do 30 kg.

5.4.2 Uroven hluku

Uvedené hodnoty jsou pouze urovné emisi, nikoli trovné expozice zjisténé na pracovisti.
Prestoze existuje korelace mezi takovymi turovnémi, nelze je spolehlivé pouZit k urceni,
zda jsou nutna dalSi opatreni.

Ve skutecnosti existuji rizné faktory, které ovlivriuji efektivni udrover vystaveni
pracovniku hluku, véetné charakteristik pracovniho prostoru a dalSich zdroji hluku atd.,
tj. pocet blizkych stroji a dalSich procesd.

Povolena drover expozice se lisit i v jednotlivych zemich. Tyto udaje vsak slouzi k tomu,
aby uZivatel stroje mohl lépe vyhodnotit nebezpeci a rizika.

o

Jednotk OIL STOP/OIL STOP R
y 1 ? 4 6 8
Hladina hluku db(A) 74 78 86 83 84
Hladina zvuku s tlumic¢em db(A) 71 74 80 77 78
Afon
OIL STOP RH

Jednotky 1 5 2 6 3
Hladina hluku db(A) 74 76 85 82 83
Hladina zvuku s tlumic¢em db(A) 71 73 79 76 77
Afon

OIL STOP RHT

Jednotky 5 2 6 3
Hladina hluku db(A) 75 85 82 83
Hladina zvuku s tlumi¢em db(A) 72 79 76 77
Afon
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OIL STOP RNS OIL STOP RHNS
Jednotky 5 5
Hladina hluku db(A) 76 76
Hladina zvuku s tlumicem db(A) 79 79
Afon

5.4.3 Elektrické schéma a hodnoty

Sitové Jisti¢ motoru (A)
Hloee napajeni OlL STOP OIL STOPRH | OIL STOP RHT
1 400 V 1,8+25 1,8+25 -
2 400 V 28+4 28+4 28+4
4 400 V 55+8 55+8 55+8
6 400 V 7+10 7+10 7+10
8 400 V 9+125 9+125 2x55+8
Model Sitové Velikost a typ sit'ové pojistky (A)
napajeni OIL STOP R OIL STOP RH OIL STOP RHT
1 400 V 129G /2 aM 129G /2 aM -
2 400 V 229G /4 aM 229G /4 aM 229G /4 aM
4 400 V 509G /6 aM 509G /6 aM 509G /6 aM
6 400 V 809G /10 aM 809G /10 aM 80 gG /10 aM
8 400 V 100gG /12 aM 100gG /12 aM 509G /6 aM

gG = pojistka gG, pro vSeobecné pouziti
aM = pojistka aM, chrani motory pfed zkratem

Elektrické schéma 400 V / 50 Hz / 3Ph (standardni):

Napajeni

PE1

L 1mm® 1,8/2,5 A - 400 Vol 1
2,8/ o 400 Vo Kw
4,5/6,3 A 400 Vo £ o)
Qiaf A - 400 Vo 3 Kw
e T |
55
& & Jisti¢
e
1.1 M1 1,8/2,5 A - 400 Volt - 1, 1Kw
s 1M1 8/4 A - 400 Vo 1, SKw
™M1 4,5/6,3 A - 400 Vo ), PKw
M 5,5/8 A - 400 Vo 3 Kw
Ventilator
M1 400 Volt , 1Kw
M1 400 Volt , 9Kw
M1 400 Vol 2, 2Kw
M1 400 Volt - 3 Kw
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5.4.4 Rozméry otvoru pro privod vzduchu

g ==

g

OILSTOP - OILSTOP R - OILSTOP RH -
OILSTOP RHT - OILSTOP NS

OILSTOP 8 RHT (4RHT+4RHT)

Délka (A)

(%24
=i

ka (B)

OIL STOP 1-2-4
OIL STOP R 1-2-4
OIL STOP RH 1-2-4
OIL STOP RHT 2
OIL STOP RNS 2
OIL STOP RHNS 2

665

260

OIL STOP 6

OIL STOPR 6
OIL STOP RH 6
OIL STOP RHT 4

965

280

OIL STOP 8

OIL STOPR 8
OIL STOP RH 8
OIL STOP RHT 6

1385

280

OIL STOP RHT 8

965 + 965

280 + 280

5.4.5 Rozméry otvoru pro vystup vzduchu

OILSTOP - OILSTOP R - OILSTOP RH -
OILSTOP RHT - OILSTOP NS

OILSTOP 8 RHT (4RHT+4RHT)
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Délka (A)

Sitka (B)

OIL STOP 1-2

OIL STOP R 1-2
OIL STOP RH 1-2
OIL STOP RHT 2
OIL STOP RNS 2
OIL STOP RHNS 2

350

200

OIL STOP 4-6
OIL STOP R 4-6
OIL STOP RH 4-6
OIL STOP RHT 4

400

300

OIL STOP 8

OIL STOPR 8
OIL STOP RH 8
OIL STOP RHT 6

400

400

OIL STOP RHT 8

400 + 400

300 + 300

5.4.6 Hlinikovy predfiltr

Jednotky

OIL STOP /OIL STOP R/OIL STOP RH

1 2 4 6 8
Délka mm 592 592 592 892 892
Sifka mm 592 592 490 490 490
Vyska mm 22 22 22 22 22
Pocet ks 1 1 2 2 4
Typ filtraCniho materialu - hlinik hlinik hlinik hlinik hlinik
Klasifikace *EN 779 - G2 G2 G2 G2 G2
Uginnost filtrace % 65 65 65 65 65
Filtracni plocha m? 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35
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Jednotky

OIL STOP RHT

2 4 6 8
Délka mm 592 892 892 892
Sitka mm 490 490 490 490
Vyska mm 22 22 22 22
Pocet ks 2 2 4 2+2
Typ filtraCniho materialu - hlinik hlinik hlinik hlinik
Klasifikace *EN 779 - G2 G2 G2 G2
Uginnost filtrace % 65 65 65 65
FiltraCni plocha m? 0,35 0,35 0,35 0,35
5.4.7 Kapsovy filtr latkovy
——
m
l
L[ ] T A
OIL STOP
Jednotky 1 5 7 6 3
Délka mm 592 592 592 892 892
Sitka mm 592 592 490 490 490
Vyska mm 535 535 535 535 535
Pocet ks 1 1 2 2 4
Typ filtraCniho materialu - sklenéné mikrovlakno
Klasifikace *EN 779 - F9 F9 F9 F9 F9
Uginnost filtrace % 95 95 95 95 95
Celkova filtra€ni plocha m? 6,65 6,65 10,6 15,4 21,2

34




5.4.8 Kapsovy filtr pevny (je-li ve vybavé)

35

Jednotky OIL STOP R/OIL STOP RH/ OIL STOP RHT
1 2 4 6 8
Délka mm 592 592 592 592 592
Sitka mm 592 592 490 490 490
Vy$Ska mm 292 292 292 292 292
Pocet ks 1 1 2 2 4
Typ filtraCniho materialu - sklenéné mikrovlakno
Klasifikace *EN 779 - F9 F9 F9 F9 F9
Uginnost filtrace % 99 99 99 99 99
Celkova filtracni plocha m? 14 28 28 56 56
OIL STOP RHT
Jednotky > 4 6 3
Délka mm 592 592 592 592
Sitka mm 490 490 490 490
Vyska mm 292 292 292 22
Pocet ks 2 2 4 2+2
Typ filtraéniho materialu - sklenéné mikrovlakno
Klasifikace *EN 779 - F9 F9 F9 F9
Uginnost filtrace % 99 99 99 99
Celkova filtraCni plocha m? 28 56 56 56
Srovnavaci tabulka klasifikace EN 779 - ISO 16890
Trida ISO ePM: ISO ePM2s ISO ePM1o ISO hrubé

G2 - - - > 30 %

G3 - - - > 80 %

G4 - - - > 90 %

M5 - - > 50 % -

M6 - 50 - 65 % > 60 % -

F7 50 - 65 % 65 - 80 % > 90 % -

F8 65-80% <80 % > 90 % -

Fo <80 % <95 % > 95 % -




5.4.9 Absolutni HEPA filtr (je-li ve vybaveé)

5.5 POPIS BEZPECNOSTNIHO ZARIZENI

Stroj je vybaven hlavnim vypinaem ON/OFF (zapnuto/vypnuto) s funkci blokace.

:i-_“‘
A |
OIL STOP RH
Jednotky 1 5 2 6 8
Délka mm 592 592 592 457 592
Sitka mm 592 592 490 457 490
VysSka mm 150 150 150 150 150
Pocet ks 1 1 2 4 4
Typ filtraCniho materialu - sklenéné mikrovlakno
Klasifikace *EN 1822 - H13 H13 H13 H13 H13
Uginnost filtrace % 290995 | 29995 | 299,95 | 299,95 | 299,95
Kapacita HEPA filtru m3/h 2 370 2 370 3920 5 600 7 840
OIL STOP RHT
Jednotky 5 ) 6 8
Délka mm 592 457 592 457
Sitka mm 490 457 490 457
VysSka mm 150 150 150 150
Pocet ks 2 4 4 4+ 4
Typ filtraCniho materialu - sklenéné mikrovlakno
Klasifikace *EN 1822 - H13 H13 H13 H13
Uginnost filtrace % >9995 | 299,95 | 299,95 | >99,95
Kapacita HEPA filtru m3/h 3920 5 600 7 840 11 200

0 Pred jakymkoli zasahem udrzby uzamknéte blokaci hlavniho vypinace visacim zamkem.

36




5.6 ROZMERY OBVODOVYCH PLOCH

mozné jej oteVrit.

=N —N N

Ik

Pri instalaci vezméte v uvahu rozméry pripadnych volitelnych doplriku.

Pri instalaci zajistéte dostatecny prostor pro provoz stroje v plném rozsahu.

Béhem instalace se ujistéte, ze je kolem kontrolniho poklopu dostatek mista, aby bylo

Ve fazi instalace verze OIL STOP s ramenem (verze NS) dbejte na maximalni prostor,
kterou zabira saci rameno Evolution No Smoke 3 m @160 (viz priloZzeny navod).

A - ]
e = A
=
A A — -
B C
Model Jednotky A B C
OIL STOP1/OIL STOPR1/OILSTOPRH 1 mm 1930|1025 | 726
OIL STOP 2/OIL STOPR 2/OIL STOP RH 2 mm 1930|1025 | 726
OIL STOP NS 2/ OIL STOP RNS 2/ OIL STOP RHNS 2 * mm 1930|1025 | 726
OIL STOP 4/OIL STOPR 4/OIL STOPRH 4/
OIL STOP RHT 2 mm 1970 | 1370 | 726
OIL STOP 6/OIL STOPR 6/OIL STOPRH 6/
OIL STOP RHT 4 mm 2070|1370 | 1020
OIL STOP 8/0OIL STOP R 8/OIL STOP RH 8/
OIL STOP RHT 6 mm 2260 | 1370 | 1445
OIL STOP RHT 8 (RHT 4 + RHT 4) mm 2070 | 1370 | 2 040

* pfidejte parametry saciho ramene (viz pfiloZzeny navod)
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6. INFORMACE K POUZIVANI STROJE

6.1 DOPORUCENI PRO POUZiVANI

Stroj je uréen pro provoz v uzavienych prostorach.

Stroj je konstruovan se stupném kryti IP54.

Stroj je konstruovan pro provoz pfi okolni teploté mezi -10 °C/ +50°C.

Stroj je konstruovan pro provoz v podtlaku.

Pokud se vyskytuji olejové vypary, mikromlhy a vypary, které by mohly vznikat po
narocnych procesech (vysoké odsavani, vysoké rezné rychlosti, spalovani chladici
kapaliny), je pouZiti volitelné dodatecné filtrace POVINNE!

Vysoka separace filtru (zbytek < 1 %) je zaruCena pouze pfi rychlostech filtrace niZsich
nez 0,05 m/s a pri vstupu ¢astic o velikosti mezi 0,5 a 1 um.

Velikost éastic (um) 02 | o5 | 08 5 | 10

Filtrovany material Olejové zplodiny a vypary Olejova mlha

Emulgované/celkové olejové mlhy (vzduch + kapalné necistoty s velikosti ¢astic mezi 0,8 a 10
mikrony) jsou vytvafeny pusobenim (Cist€é mechanicky) rotujicich dild, jako jsou nastroje,
zpracovavane kusy atd.

Emulgované/celkové olejové pary (vzduch + kapalné znecistujici latky s velikosti ¢astic mezi 0,2 a
0,5 mikronu) jsou vytvareny tepelnym pusobenim (tfeci teplo mezi kusem a nastrojem) a tlakem
(chladici systémy pfed zamlZenim, vysokotlaké nucené mazani).

A\
A\

Potrubi pro vypousténi oleje musi mit stejny prurez jako vypoustéci armatura (1” 1/2).
Musi byt pfipojeno k utésnéné sbérné nadrzi, systému regenerace strojniho oleje nebo
centralizovanému distribu¢nimu systému.

Jakékoli jiné pouZiti stroje musi byt pfedem schvaleno spolec¢nosti ADAMIK Company.
V pripadé neexistence takového pisemného povoleni vyrobce i autorizovany zastupce
popiraji jakoukoli odpovédnost za Skody zplsobené lidem nebo majetku a zaruka na
linku a dodané stroje zanika.
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6.2 SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI

Typ odsavaného vzduchu

vysokou teplotu.

. Povoleno Nepovoleno Pracovni prostiredi
e Odsavani vypard, které jsou
Celd nebo hoflavé nebo vybusné Vyrabi se béhem
emulgovana olejova povahy nebo reakce. mechanického a
Filtrace ... miha s malym e Odsavani vypar( gr?fického’
mnoZstvim prachu vznikajicich pfi kaleni nebo prumyslc’)vc’eho
' procesech, kdy maji vypary | zpracovani.

6.3 OVLADANI STROJE

Stroj je standardné vybaven ovladacim panelem s nasledujicimi funkcemi:

A - Vypina¢ ON/OFF (zapnuto/vypnuto).

6.4 SPUSTENI A ZASTAVENI STROJE

ON = napajeni zapnuto
OFF = napajeni vypnuto

HLAVNI VYPINAC
S BLOKACI
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6.5 NOUZOVE ZASTAVENIi A RESETOVANI

6.5.1 Nouzové zastaveni

Stroj je vybaven systémem jediného zastaveni: vypinacem ,ON/OFF* (zapnuto/vypnuto).

f Jakmile se stroj zastavi, odpojte zastrcku od elektrického zdroje a vypnéte pfivod
stlaceneého vzduchu.

6.6 V PRIPADE POZARU

AOO
AG®

Nez budete pokracovat, zajistéte, aby byl postup proveden bezpecné a za
pouZiti spravnych prostiedkl podle havarijniho a evakuacniho planu vasi
spolecnosti.

Pri horeni vznikaji plyny, které pri vdechovani mohou byt zdravi nebezpecné.
Plyny se tvofi i po uha$eni plamend.

a nasledného zranéni.

é Neotevirejte pfedni pfistupovy panel filtru, protoZe hrozi nebezpeci vytvoreni projektilu

1) Odpojte napajeni chranice motoru a odpojte zastrcku EEC od napajeni.

2) Kontaktujte hasi¢skou sluzbu.

7. NASTAVENI STROJE

7.1 DOPORUCENI PRO NASTAVENI STROJE

0 Klapka pro regulaci pratoku neni nedilnou soucasti stroje.

7.2 REGULACE PRUTOKU VZDUCHU

Chcete-li regulovat pratok vzduchu, zavfete dvitka pro jeho snizeni (volitelné).
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7.3 TOVARNI NASTAVENI

7.3.1 Parametry tlakového spinace (je-li ve vybavé)

Informace o ovladani tlakového spinace naleznete v dokumentu dodaném se strojem.

Tovarni nastaveni:

Model Negativni tlak

OIL STOP 10 mba | 1 000 Pa | 100 mmH20

7.3.2 Nastaveni tlakového spinace (je-li ve vybavé)
& Tlakovy spinac ridi rozdil tlaku vzduchu nebo nekorozivniho a nehoflavého plynu.

Tlakovy spina€ spusti alarm, kdyz tlak dosahne maximalni povolené urovné.
Chcete-li zménit nastaveni, otacejte mérnym koleCkem a posurite Sipku na pozadovanou hodnotu.

8. UDRZBA STROJE
8.1 DOPORUCENI PRO ZASAHY UDRZBY
A Pred jakymkoli zasahem udrzby si peclivé prectéte pokyny v tomto navodu.

Zarizeni musi byt rozebrano, vycisténo a udrzovano v dobrém stavu, pokud
A @ je to rozumné mozné, aniz by to zpusobilo riziko pro personal udrzby nebo
Jiné osoby.

Pred demontaZzi stroje zajistéte vhodné misto s vilastnim vzduchovym filtrem
/ " \ a potrebné vybaveni potiebné k Cisténi prostoru udrzby.
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0 Cinnosti udrzby provadéjte za pouziti osobnich ochrannych prostfedkii popsanych
Vv havodu.

8.2 TABULKA INTERVALU PLANOVANE UDRZBY

BéZné operace udrzby se maiji provadét v intervalu uvedenému v tabulce:

24 250 500 | 1000 | 1500
hodin | hodin | hodin | hodin | hodin
Zkontrolujte, zda je uc€innost filtrace dostatecna. X
Zkontrolujte stuperi nahromadéni necistot na predfiltru
a v pfipadé potieby jej vydistéte (viz odstavec "Cisténi X
a likvidace".

Vizualné zkontrolujte stupen zaneseni filtr( a v pfipadé
potfeby je vymérite.

Zkontrolujte a pfipadné vyménte roztrzené nebo
poSkrabané filtry.

Ujistéte se, Ze ventilator neplsobi Zadné neobvyklé
vibrace. Pokud ano, zkontrolujte ventilator a vycCistéte X
jej.
Zkontrolujte stav kabelu elektrického napajeni. X
Zkontrolujte, zda jsou tésnéni dvefi v perfektnim stavu

Interval kontroly

o " . . < x X
a v pfipadé potreby je vyménte.
Zkontrolujte ucinnost procesu cCisténi filtru. X
Zkontrolujte Cistotu prostoru uvnitf stroje. X
Zkontrolujte uroven ¢isténi Sroubovice (Snekového X
separatoru).
Kontrola hladiny oleje v nhadobé. X
Ujistéte se, Ze odpadni potrubi neni ucpané. X

8.3 CISTENI A LIKVIDACE

NiZe uvedené informace slouzi k tomu, aby vam pomohly provést ¢isténi uvnitr stroje za
ucelem obnoveni provozu a ucinnosti.

0 @ Pouzité filtry musi byt skladovany a zlikvidovény v souladu se zakony platnymi

v zemi, kde se stroj pouZiva.

1) Chcete-li se dostat dovnitf stroje, oteviete poklop a vyjméte soucasti filtru (viz odstavec "Seznam
nahradnich dild").
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/; o)

2)

K Ccisténi kovového sitového predfiltru a Sroubovice (Snekového
0 @ separatoru) pouZzijte Cistici roztok s tlakovou myckou pri nizkém tlaku a
asi 60°. Pred dal§im pouZitim nechte dikladné vyschnout.

0 Pecliva adrzba kovového predfiltru znamena delsi Zivotnost filtracnich patron.

e Chcete-li vyjmout nadobku na olej, odSroubujte ji proti sméru hodinovych
rucicek.
0 @ o Nadobu hermeticky uzavrete prilozenym uzavérem.
Nadoba je opatiena transportnimi madly.
e Obsah vyprazdnéte do specialnich nadrzi na likvidaci a/nebo regeneraci oleje

(viz odstavec "Seznam nahradnich dil(").
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9. RESENi PROBLEMU

o

ucinnost stroje.

Ucelem néasledujicich informaci je pomoci identifikovat anomalie a obnovit provoz a

Zavada

Pri¢ina

Mozné reSeni

Filtrovany vzduch neni na
vystupu dostateCné Cisty.

Neefektivni dinnost filtrd.

Zkontrolujte stav Cistoty filtr( a
v pfipadé potfeby vymérite.

Mnozstvi a typ olejové mlhy se
liSi od téch z projektu.

Predefinujte projekt a/nebo
vymeénte filtraCni zafizeni.

Snizeny prutok nasavaného
vzduchu.

Filtry nejsou Cisté.

* Vyjméte a vycistéte filtracni
prvky.

* V pfipadé potfeby vymeénte
dily filtru.

Potrubi pfipojené k ucpanym
sbérnym systémaim.

Odstrante prekazky.

Filtrovany vzduch neni na
vystupu dostatecné Cisty po
delSim obdobi
bezproblémového provozu.

Rozbiti nebo roztrzeni
filtraCnich prvku.

Vymeérite filtry.

Uvolnéné upevnéni soucasti
filtru.

Utahnéte upevnéni.

Ventilator vibruje

Rotor je znecCistény.

Vyjméte a vycCistéte rotor.

Rotor neni vyvazeny, patrné
v dusledku narazu.

VyvaZzte nebo vyménte rotor.

Ventilator se toci, ale sani je
nedostatecneé

Smér otaceni je nespravny.

« Zaménte dveé faze pfipojené
k motoru.

* Upravte fazovou inverzi
zastrcky.

Ucpané vzduchové potrubi.

Odstrante prekazky v potrubi.

Uzavéry na sbérnych prvcich
uzavieny nebo Castecné
uzavieny.

Oteviete uzaveéry.

Selhani startu

Nespravné pripojeni

Zkontrolujte elektricka
pripojeni.

Zkontrolujte spravné pfipojeni
ke svorkovnici motoru.

Zkontrolujte spravné pfipojeni
ke spinaci stroje.

Jisti¢ elektrického motoru se
vypne a zastavi stroj.

Nespravny smér otaceni
motoru.

Invertujte jednu z fazi
napajeni: (svorkovnice
motoru, hlavni vypinac,
zastréka ...)

Jisti€ ma nespravnou
kalibra¢ni hodnotu.

Nastavte vypinaci hodnotu na
hodnotu absorpce uvedenou
na Stitku elektromotoru.

Zkrat elektrického motoru.

Vymérite motor.
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10. VYMENA NAHRADNICH DiLU

10.1 POPTAVKA NAHRADNICH DiLU

Pokud potfebujete objednat nahradni dily:

- Pripravte si nazev stroje, typ, vyrobni €islo (uvedeno na vyrobnim §titku na stroji).

- Kontaktujte s pozadavkem spolecnost ADAMIK Company. Kontakty jsou uvedeny na posledni
strance tohoto navodu nebo na strankach www.adamikcompany.cz.

V reakci na to vam bude co nejdfive zaslana kompletni cenova nabidka vCetné dodacich a
prodejnich podminek.

10.2 DOPORUCENI PRO VYMENU NAHRADNICH DiLU

autorizovanym  pracovnikim, zaméstnanym vyrobcem nebo autorizovanym

f Operace vymény nebo opravy stroje jsou vyhrazeny kvalifikovanym, vy$kolenym a
asistencnim strediskem.

A Viypnéte ventilator a vypustte systém stlaceného vzduchu, poté otevrete filtr.

0 Filtry vyménriujte pouze za pouZiti ochrannych prostredkt popsanych v navodu.

10.3 SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Popis

Kapsovy filtr latkovy

Kovovy predfiltr

Tésnéni

Uzaviraci matice

Klika

Sbérna nadoba

Motor

Sroubovice ($nekovy separator)
Kryt rotoru

10 | Rotor

11 | Ty€ pro upevnéni kapsového filtru
12 | Sroub s okem

©lo|N|o g w|N | [OF

13 | PruZina
14 | Spinaci skfifka
15 | Vypinal

16 | Kapsovy filtr pevny
17 | Absolutni HEPA filtr
18 | Nastavitelné nozky
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10.4 VYJMUTI A INSTALACE LATKOVYCH KAPSOVYCH FILTRU

, @ Filtry vyméniujte pouze za pouZiti ochrannych prostfedku popsanych v
navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.

1) OdsSroubujte matice upeviujici pfedni dvefe.

2) Povolte matici na tyCi podpirajici kapsoveé filtry.

3) Uvolnéte ty¢ z pruzin.
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4) Vytahnéte tyé z filtra.

5) Povolte Srouby zajistujici kapsové filtry.

6) Vyjméte kapsové filtry.

7) Pro instalaci provedte vySe uvedené kroky v obraceném poradi.

10.5 VYJMUTI A INSTALACE PEVNYCH KAPSOVYCH FILTRU

@ Filtry vymériujte pouze za pouZiti ochrannych prostfedki popsanych v
navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.

1) OdsSroubujte motylkové Srouby, které upeviuji pevny kapsovy filtr.

/
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2) Vyjméte pevné kapsoveé filtry z kotvicich drazek.

3) Pro instalaci provedte vySe uvedené kroky v obraceném pofadi.

10.6 VYJMUTI A INSTALACE KOVOVEHO PREDFILTRU

_ @ Filtry vyméniujte pouze za pouZiti ochrannych prostredkd popsanych v
navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.

1) Nejprve vyjméte filtry (kapsa nebo pevna kapsa) podle jiz vySe popsanych postupu.

2) Vyjméte kovové predfiltry.

3) Pro instalaci provedte vySe uvedené kroky v obraceném poradi.

10.7 VYJMUTI A INSTALACE ABSOLUTNIHO HEPA FILTRU

_ @ Filtry vyméniujte pouze za pouZiti ochrannych prostfedku popsanych v
navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.
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o HEPA filtry musi byt instalovany pouze v kombinaci s kapsovym filtrem.

1) OdsSroubujte Srouby uchyceni drzaku filtru.

2) Vyjméte HEPA filtr.

3) Pro instalaci provedte vySe uvedené kroky v obraceném pofadi.

10.8 VYJMUTI A INSTALACE SEPARATORU KAPEK

_ @ Separator kapek vymériujte pouze za pouZiti ochrannych prostredkd
popsanych v navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.

Viz kapitola "Instalace volitelnych doplika".

10.9 VYJMUTI A INSTALACE SBERNE NADOBY
@ Sbérnou nadobu vymériujte pouze za pouZiti ochrannych prostredkd
popsanych v navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do zivotniho prostredi.
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1) Chcete-li nadobu odsSroubovat, otoCte ji proti sméru hodinovych
rucicek.

2) Beéhem instalace vénujte zvySenou pozornost montazi zavitu, protoze mizete poskodit zavit
a ohrozit hermetické tésnéni.

3) Pro instalaci provedte vySe uvedené kroky v obraceném pofadi.

10.10 INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVITELNYCH NOZICEK
@ @ Nastavitelné noziéky vymériujte pouze za pouZiti ochrannych
prostredkt popsanych v navodu.

1) Zvednéte stroj cca. 30 cm od zemé. Viz odstavec "Rezim i \V/
manipulace se strojem". g

2) Utahnéte Ctyfi noziCky ve Ctyfech
rozich v souladu s otvory a zablokujte
pomoci matice.

3) Spustte stroj dol.

4) Pro demontovani provedte vySe uvedené kroky ve stejném poradi, jen misto instalace nozi¢ek
tyto soucasti vySroubujte z jednotky a sundejte.
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10.11 INSTALACE A DEMONTAZ SACIHO RAMENE
@ @ Saci rameno vymériujte pouze za pouZziti ochrannych prostredkd
popsanych v navodu.

1) NaSroubujte to€nici ramene na upevnovaci desku (A).

2) Pro demontovani provedte vySe uvedené kroky v obraceném pofadi.

10.12 MONTAZ A DEMONTAZ VOLITELNA VYBAVA

@ @ Volitelnou vybavu instalujte pouze za pouZiti ochrannych
prostfedki popsanych v navodu.

Na stroj Ize namontovat nasledujici volitelné doplnky:
Separator kapek

Vypoustéci sifon

Diferencialni tlakovy spinac

Tlumi¢ Afon

Difuzor vzduchu Tris

Pfechodovy kus pro pfipojeni potrubi

Tlumi€ hluku s mFizkou

Tlumi€ hluku s aktivnim uhlim

Zakladna s koleCky (pouze verze 1-2-4)

ﬁ Instalace této volitelné vybavy je vyhrazena pro personal, ktery je kvalifikovany,
vySkoleny a autorizovany vyrobcem nebo servisnim stiediskem vyrobce.

DalSi informace viz kapitola "Instalace volitelnych doplikd".
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10.13 VYRAZENI Z PROVOZU A LIKVIDACE

Pokud jde o vyfazeni z provozu, stroj nema zZadné zvlastni problémy. Je tfeba dbat na to, aby se
zabranilo neopravnénym osobam spustit stroj.

Dodrzujte zakony platné v zemi pouziti, pro jakékoli pravni a danové aspekty (jakakoli hlaseni,

stiznosti atd.).

Konstrukce Panely a dvirka
Material Ocel Ocel
Hmotnost 120 - 640 kg 5-20Kkg

Informace k likvidaci

[ e

RECYCLABLE STEEL

[ frn’

RECYCLABLE STEEL

Ochranné prostiedky

W IOIL

& JOIL

Absolutni HEPA filtr

Pevny kapsovy filtr

Material

MDF / sklenéné mikrovlakno

Sklenéné mikrovlakno /
Polyester

Hmotnost

Informace k likvidaci

4 kg kazdy

X o

4 kg kazdy

X o

Ochranné prostredky

006

006

Vlozte filtr do uzaviratelného
pytle. Informace o spravné
likvidaci téchto polozek

Vlozte filtr do uzaviratelného
pytle. Informace o spravné
likvidaci téchto polozek

Poznamka oy .y
naleznete v aktualnich naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech vaseho platnych pfedpisech vaseho
statu. statu.
Motor a rotor Latkovy kapsovy filtr
Material Ocel / m&d / plast Sklenené mikroviakno /
Polyester
Hmotnost 12,5 kg 30 kg 1 5 kg kazdy

Informace k likvidaci

REC\‘CLMLE STEEL

Ochranné prostiedky

X

@@C

06006

Poznamka

VyZaduje demontaz. Viz
dodavatelsky manual.

VloZzte filtr do uzaviratelného
pytle. Informace o spravné
likvidaci téchto polozek
naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech vaseho
statu.
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Vysvétlivky:

Pouzivejte vhodnou ochranu, abyste zabranili kontaktu s ¢asticemi, které se
x mohly uvolnit. Informace o spravné likvidaci téchto polozek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.

~{ili
'mu: Ocel. PIné recyklovatelna.

RECYCLABLE STEEL

Material, ktery nelze recyklovat. Odvezte na skladku nebo do sbérného dvora.

RAEE. Informace o spravné likvidaci téchto poloZek naleznete v aktualnich
platnych pfedpisech.
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11. ZARUKA

Zarucni doba je 12 mésicu od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

11.1 ODPOVEDNOST ZA VADY

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, Ze zbozi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na véechny ¢€asti (s vyjimkou bodu 11.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupuijici spotfebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni prodejniho
dokladu. Kupujici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésicl od data vystaveni
prodejniho dokladu. V jednosménném provozu. Dodatecna ujednani vyzaduji vzdy pisemnou formu,
ustni pfisliby nejsou platné.

11.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYTNUTA ZARUKA

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodatecné poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, Zze zbozi nebo plnéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady z(stane bez vad po urgité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylou€eny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické ¢asti (s vyjimkou bodu 11.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 12 mésici nebo maximalné 1600 provoznich hodin na dily
mechanickych soucasti (s vyjimkou bodu 11.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6. mésict na nahradni dily (s vyjimkou bodu 11.3).
V pfipadé pouZitého zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro

kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.
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11.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

o Pf¥ipoSkozeni zbozi béhem prepravy (tyto Skody je nutno fesit s dopravcem pfi prevzeti, veskeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pretézovanim (klasifikace pouziti kutil, femeslnik,
profesionalni vyroba, pramyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou €i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e P¥i nedodrZeni pfedepsanych provoznich ¢&i instalacnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

o Pokud se vyskytla vada z dlivodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

» Nepfebira se odpovédnost za veskeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).

» Nepiebird se odpovédnost za opotifebeni tykajici se vzhledu a v disledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poSkozeni natéru, Skrabance atd.).

» Neprebira se odpovédnost za jakékoli vady zplsobené znecisténim.

* Neprebira se odpovédnost za vady zpusobené nedodrzenim pokynl v navodu na obsluhu ¢i
pokynU pro udrzbu ¢i vzniklé pFi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouziti.

 Nepfebira se odpovédnost za spotiebni dily (napf. loziska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasece valeckl, pogumované
rolny ...).

* Neprebira se odpovédnost za vady zplUsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce ¢i certifikovaného prodejce.

e Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.

» Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektrické jisténi, podpéti, prfepéti prepétim (viditelné spalené soucastky nebo plosné spoje)
s vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

e Odpovédnost dle platnych predpist dané zemé pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektrické fidici desky atd.

e Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky ¢i sériového Cisla, ledaze k posSkozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. PecCeti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozi a nijak neomezuiji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozZi
urceno.

o Elektrickym pouzivanim zboZi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, pradnosti,
vihkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostredi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
uréeno.

o Poskozenim zplsobenym nadmeérnym zatézovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

* Provedenim nekvalifikovaného zasahu ¢i zménou parametra.

e Zbozi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v dusledku této
upravy.

e Poskozenim pfirodnimi zivly nebo vysSi moci.

e Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody
v dusledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé, a pfitom nebylo vylou¢eno
v pfilozeném navodu k pouziti.
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A
(ADAMIK

COMPANY

EC CERTIFICATE OF CONFORMITY
EU PROHLASENI O SHODE

Manufacturer / Vyrobce:

Name / Nézev ADAMIK Company, s.r.o.
Address / Adresa Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

Person authorized to complete the technical documentation /
Osoba zodpovédnd za kompletaci technické dokumentace:
Name / /méno Ing. Petr Adamik

Machinery / Strojni zaFizeni:
Product / VWrobek Extraction and filtration unit / Odsdvaci a filtracni jednotka
Type / Typ OIL STOP 1, OIL STOP 2, OIL STOP 4,

OIL STOP 6, OIL STOP 8

Serial number / Wrobni &islo

Machinery complies with technical requirements of / Strojni zafizeni spliiuje veskerd pfistusnd
ustanoveni:

e Directive (Government Order) / Smérnic (Nafizeni viady):

European Parliament and Council Directive 2006/42/CE, 2014/35/CE, 2011/65/EU RoHS,
2014/30/UE, as amended by the subsequent derectives issued by the EEC Council.

Some reference standards and provisions include, where relevant, UNI EN 1SO 12100-2010, EN
60204-1, EN 50581.

/ Smérnice Evropského parlomentu a Rady 2006/42/CE, 2014/35/CE, 2011/65/EU RoHS,
2014/30/UE, ve znéni pozdéjSich nafizeni vydanych Rodou EHS.

Nékteré referencni normy a ustanoveni zahrnuji, kde je to relevantni, UNI EN I1SO 12100-2010, EN
60204-1, EN 50581.

Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.3.2022

Name and position of the person authorized to sign /Jméno o funkce osoby zmocnéné k podpisu:

Ing. Petr Adamik, CEOQ / Ing. Petr Adamik, jednatel spoleénosti ®
ADAMIK Company, s.r.o.

0 00 PRA 6.\]‘ f"gufr‘r_wu 910/9
531 S Caeanesa18

/




ZARUCNI LIST

Zarucni list je dokladem spotiebitele pfi uplatfiovani jeho prav z odpovédnosti za pfipadné vady a
patfi jen k prodavanému vyrobku odpovidajiciho Cisla jako jeho pfislusenstvi. Ve vlastnim zajmu jej
proto peclivé uschovejte. Pfi pfipadné reklamaci je tfeba tento zarucni list predlozit.

ZARUCNI PODMINKY

Vyrobek byl pfed expedici dikladné prfezkousen a vyrobce odpovida za jeho vlastnosti stanovené
navodem k pouzivani. Za predpokladu, ze bude instalovan, pouzivan a obsluhovan podle pokynu
uvedenych v navodu k pouzivani, poskytujeme pro spotrebitele zaruku na jeho spravnou €innost po
dobu 12 mésicu ode dne zakoupeni.

V této dobé vyrobce bezplatné odstrani vSechny chyby samotného vyrobku, nebo jeho pfislusenstvi,
zavinéné vadami v pouzitém materialu, nebo pfipadnou vyrobni nedokonalosti. Zaruka se
prodluZuje o dobu, po kterou byl vyrobek v opravé, tj. ode dne odevzdani do opravy po jeho
opraveni.

vrwvs

nespravnym pouZzitim v rozporu s nadvodem k pouZzivani.
Podrobny popis zaruénich podminek najdete v navodu k obsluze pfisluseného stroje v ¢lanku 9.

Jakékoliv zmény uskutec¢néné neopravnénou osobou v zaruénim listu, jeho ztrata, poskozeni
vyrobku neodvratnou udalosti (zZivelna pohroma — blesk, pozar, voda apod.), svévolné zmény
v konstrukci vyrobku, popf. zasahy do vyrobku spotfebitelem, Ci jinou neopravnénou osobou, rusi
trvale zaruku.

ADAMIK Cos

C
IC: 26845319/
)
/

/

90 00 PRA 'C\/( iﬂ\,uf“uvu 910/9
26845318
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OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI
VYROBKU

Jednotka: Varianta (velikost):

OIL STOP [ ] 1 [ ]
OIL STOP R [ ] 2 [ ]
OIL STOP RH [ ] 4 [ ]
OIL STOP RHT [ ] 6 [ ]
OIL STOP NS [ ] 8 [ ]
OIL STOP S I [ ]
...................... [ ]

Vyrobni €islo produktu: Kontrolu provedl: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provediI:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu provedl:
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ADAMIK Company, s.r.0. IC: 26845318, DIC: CZ26845318
Mitrovicka 804, 739 21 Paskov Tel.: +420 774 883 858
Czech Republic e-mail: info@adamikcompany.com

www.adamikcompany.cz | www.adamikshop.cz
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