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1. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev a adresa autorizovaného prodejce:

A ADAMIK Company, s.r.o.
A AM I K Mitrovicka 804
‘ 739 21 Paskov

COMPANY |C' 26845318 ANTIPOLLUTION SYSTEMS

2. OBECNE INFORMACE

2.1 UCEL NAVODU K OBSLUZE

Ugelem této prirucky je poskytnout technikovi instalujicimu stroj, obsluze a technikovi udrzby navod
k pouziti, prevenci a snizeni rizik pfi interakci Clovék-stro;j.

Operator Kapitoly v navodu, které je nutno nastudovat
e Obecné informace

e Bezpecnostni informace

¢ Manipulace a instalace

e Technické informace

e Vyména nahradnich dild
Obecné informace
Bezpecnostni informace
Manipulace a instalace
Obecné informace
Bezpecnostni informace
Manipulace a instalace
Informace k pouzivani stroje
Nastaveni stroje

Udrzba stroje

Reseni problémd

Vyména nahradnich dild

Montér instalujici
jednotku

Operator, pracovnik
obsluhy stroje

Operator udrzby

Dokumentaci musi odpovédna osoba uchovavat na vhodném misté tak, aby byla vzdy k dispozici
ke konzultaci v nejlepSim stavu uchovani. V pfipadé ztraty nebo poSkozeni si vyzadejte nahradni
dokumentaci pfimo od spole¢nosti ADAMIK Company.

Chcete-li snadno najit konkrétni témata, ktera vas zajimaji, nahlédnéte do Obsahu.

Nékteré informace nemusi pIné odpovidat skute¢né konfiguraci dodaného stroje. Jakékoli
dodate¢né informace, které mohou byt vloZeny, neovlivni €itelnost a neohrozi urovern bezpecnosti.



Vyrobce si vyhrazuje pravo zménit informace, aniz by byl povinen to pfedem oznamit, pokud takové
zmény neméni urovern bezpecnosti.

Jakakoli zprava uzivatele stroje maze byt dulezitym prispévkem pro zlepSeni poprodejnich sluzeb,
které hodla vyrobce nabizet svym zakaznikim.

Nékteré symboly, jejichz vyznam je popsan nize, se pouzivaji ke zvyraznéni nékterého textu nebo
k oznaceni vyrazné dulezitych specifikaci.

2.2 POUZITE SYMBOLY
Symbol Popis

POZOR - NEBEZPECI!
A Symbol oznacuje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani mize vazné
ohrozit zdravi a bezpeénost osob.

POZOR - NEBEZPECI!
Symbol oznaduje situace vazného nebezpedi, které v pfipadé zanedbani muze
zpusobit pozar a vazné ohrozit zdravi a bezpecnost osob.

POZOR - VAROVANI!
Symbol oznacduje potifebu pfijmout pfiméfené chovani, aby nedoslo k ohrozeni zdravi
a bezpecnosti lidi a nedoslo k ekonomickym Skodam.

DULEZITE!
Symbol oznaluje velmi dulezité technické a provozni informace, které nesmi byt
opomijeny.

PouzZijte ochranné rukavice.
Pouzijte ochrannou obuv.
PouZijte ochrannou masku.
Pouzijte ochranu sluchu.

Pouzijte ochranu oci.

P00 RS & P P

Pouzijte ochrannou helmu.



2.3 DEFINICE KVALIFIKACE OBSLUHY

Neékteré terminy, které se v priru¢ce €asto pouzivaji, jsou popsany za ucelem jednoznacného urceni
jejich vyznamu.

Kvalifikace Popis
pracovnika

Pracovnici, ktefi absolvovali specializacni, vzdélavaci a Skolici kurzy a
maji zkuSenosti s instalaci, uvadénim do provozu a udrzbou zafizeni.
Zkuseny technik Technik vybrany a opravnény z téch, ktefi maji kvalifikaci, dovednosti a
udrzby informace, k provadéni béznych a mimofradnych zasahd udrzby.

Kvalifikovany personal

2.4 SLOVNICEK POJMU

Pojem Popis
Afon Zvukoveé izola¢ni prvek pro snizeni hluku generovaného turbulenci
vzduchu.
Difuzér Zarizeni, které napomaha difuzi (Sifeni) vzduchu ven ze stroje.
Filtr Je hlavnim filtraénim prvkem, ktery muze byt rukavcového nebo

patronového (kartuSového) typu.

Je bezpecénostni zafizeni schopné prerusit tok elektrického proudu

v elektrickém obvodu elektrického systému v pfipadé prepéti.
Soubor operaci potfebnych k zachovani funkénosti a uc€innosti stroje.

Vypinac jistiCe

Udrzba Tyto operace jsou naplanovany vyrobcem, ktery definuje potiebné
dovednosti a metody zasahu.

Plenum Difuzér vzduchu s expanznimi a zvukové izolaénimi prvky.

Predfiltr Jedna se o filtrani prvek nainstalovany pred filtrem.

Cyklicky programator | Jde o automaticky systém, ktery detekuje miru zaneseni a zasahuje do
a/nebo ekonomizér systému Cisténi filtrd.

Muze se jednat o nadobu ve tvaru komolého jehlanu nebo obraceného
Nasypka kuzele, opatfenou na dné otvorem a slouzici ke sbéru materialt shora

a naslednému vyprazdnéni smérem dold.

3. BEZPECNOSTNI INFORMACE
0 Peclivé si prectete pokyny v této prirucce a pokyny uvedené primo na stroji.

3.1 ZBYTKOVA RIZIKA

Stroj je dodavan se vSemi bezpecénostnimi systémy potfebnymi k tomu, aby obsluha mohla pracovat
v podminkach maximalni bezpecénosti, ale pretrvavaji rizika, pfed kterymi musi byt obsluha
chranéna, zejména béhem fazi udrzby, instalace a Cisténi.

Operatofi musi pouzivat osobni ochranné prostfedky pfizpusobené riziku, které je tfeba FeSit.

Vv s
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Obecna zbytkova
rizika

Popis

Nebezpedi pfitomnosti
napéti

Udrzbové operace provadéné na elektrickych &astech stroje pod
napétim s sebou nesou riziko urazu elektrickym proudem.

Nebezpeci pohyblivych
casti

Udrzbafské operace provadéné pfilozenim rukou do blizkosti
ventilatoru a pfi zapnutém stroji predstavuji riziko pofezani hornich
koncetin.

Nebezpeli pohmozdéni
horni konCetiny

Uzavirani mobilnich prvkd vackovymi zamky pfedstavuje riziko
primacknuti prstu.

Nebezpedli vdechnuti
prachu

Cinnosti udrzby provadéné uvnitf stroje zahrnuji riziko vdechnuti
potencialné karcinogenniho prachu.

Nebezpedi vdechnuti
prachu

Béhem udrzbarskych praci kontrolni poklop nepferusi napajeni ani
nevypusti pneumaticky systém pro dodate¢né cisténi filtru.
To zahrnuje riziko vdechnuti potencialné karcinogenniho prachu.

Nebezpeci pozaru

Operace provadéné navzdory zakazu vyjadienému v odstavci ,6.2
SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI®.

Nebezpedi pofezani

Udrzbarské operace provadéné bez pouziti ochrannych rukavic pro
odstranovani pohyblivych plechovych dili s sebou nesou riziko
porezani prstu.

3.2 VSEOBECNA BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI

Personal provadéjici jakykoli typ zasahu po celou dobu Zivotnosti stroje musi mit pfesné technicke
dovednosti a specialni schopnosti vyplyvajici z nabytych a uznavanych zkusenosti v konkrétnim
odvétvi, byt proskolen, jak pouzivat potfebné pracovni nastroje a vhodné osobni ochranné
prostfedky, s odkazem na platné zakony a platné v misté pouZiti stroje.

Nedodrzeni téchto pozadavkl muze zplsobit poSkozeni zdravi a bezpecnosti lidi.

PouZivejte osobni ochranné prostfedky uvedené v navodu.

3.3 BEZPECNOSTNI VAROVANI PRO MANIPULACI, MONTAZ A INSTALACI

Pro manipulaci pouZivejte vhodné zvedaci zafizeni a pfijméte v8echna bezpecfnostni opatfeni
ur€ena pro Cinnosti provadéné na pracovisti.

Maximalni povolené hodnoty utazeni, pfi prfekroCeni kterych Srouby ztraceji svou mechanickou
odolnost, jsou uvedeny v tabulkach.

Utahovaci momenty musi byt aplikovany pomalu a neustale pomoci momentového kli¢e. Uvedené
hodnoty musi byt pfi pouziti razovych tlumicu snizeny o 10 %.

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 4.8 a 8.8.



Priumér na rozte¢ Prafez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty Sroubt (Nm)
6 x1 20 3,5
8x1,25 36 8
10x1,5 58 17
12x1,75 84 28
Priumér na rozte¢ Prafez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty Sroubt (Nm)
6 x1 20 10,4
8x1,25 36 25
10x1,5 58 50
12x1,75 84 87

3.4 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO URCENE POUZITI

Stroj byl navrzen tak, aby pracoval v mezich pfedepsanych a uvedenych v navodu.

Pouziti stroje k dosazeni jinych urovni vyroby, nez jsou ty, které jsou popsany v teto pfirucce, bude
povazovano za ,NESPRAVNE POUZITI".

Pedlivé si prectste pokyny v odstavci "6.2 SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI*.

Abyste byli pfipraveni na nouzové situace, peclivé si prectéte pokyny v casti s nazvem ,6.2
SPRAVNE POUZITI / NESPRAVNE POUZITI.

3.5 BEZPECNOSTNI UPOZORNENIi PRO NASTAVENI/UDRZBU

Provadéjte béznou udrzbu, jak je uvedeno v tomto navodu.
Pred provadénim udrzby odpojte stroj od vSech zdroji energie.

Pfed jakymkoli zasahem udrzby preruste napajeni a zablokujte jej hlavnim vypinacem.

3.6 BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO VLIV NA ZIVOTNi PROSTREDI

Zafizeni je navrzeno tak, aby sniZilo ekvivalentni vaZzenou hladinu akustického tlaku A vyjadfenou
v dB(A) u zdroje. Obsluha muaze vidét odlisné hodnoty od zobrazenych v dusledku umisténi stroje.
Je nutné vyhodnotit pfipadnou dobu dozvuku a blizkost stén nebo jinych reflexnich povrcha.

Hladiny hluku byly provadény ve vzdalenosti 1 m od filtru a ve vySce 1,6 m na volném prostranstvi
na ¢tyfech rdznych mistech (v souladu s ISO 11201).
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Pfred pouzitim stroje musi byt operatordm poskytnuty informace, pokyny a Skoleni o latkach, pro
které ma byt stroj pouzivan, v€etné toho, jak bezpecné odstranit a zlikvidovat nashromazdéné
znecistujici latky.

Nerozptylujte znecCiStujici material do Zivotniho prostfedi. Likvidaci provadéjte v souladu
s pfislusnymi platnymi zakony.

Nespravné Cisténi nebo nedostate¢na vyména filtrd muze zplsobit rozptyleni znedistujicich latek
ve vnéjSim prostredi.

3.7 BEZPECNOSTNi ZNACKY UMISTENE NA STROJI
Popis

Smér otaceni motoru.

Pfed otevienim filtru vypnéte ventilator a odpojte napajeni.

Nebezpeci napéti.

Hlavni vypina€ nevypina okruh stlaceného vzduchu.

PouZivejte ochranu sluchu.

Nebezpecli pozaru.

.
® Zakaz koureni.

Zakaz pouzivani otevieného ohné.

11



4. MANIPULACE A INSTALACE

4.1 MANIPULACE, SKLADOVANI A BALENI

Standardni baleni nezarucuje ochranu pfed deStéem. Stroj musi byt skladovan
v uzavfeném prostredi s relativni vihkosti nizsi nez 70 %.

Stroj musi byt skladovan pfi teploté mezi -10 °C a +50 °C vcetné.

v8echna bezpecnostni opatfeni poZadovana pro ¢innosti na pracovisti, prostudujte si

0 Pri manipulaci se strojem a materialy pouzivejte vhodna zvedaci zafizeni a osvojte si
také technické udaje pro baleni.

Na platformé (je-li takto zabaleno):

‘::,’ N
igix\‘i"g\%h' o

POLIWOOD DF
Model Prepravni rozméry (d x $ x v) Hmotnost (kg
Poliwood 1500 1168 x 2 255 x 1 037 180
Poliwood 2000 1168 x 2 755 x 1 037 230
Poliwood 2500 1168 x 3 255 x 1 037 280
Poliwood DF 1500 1178 x 2 255 x 1 508 425
Poliwood DF 2000 1178 x 2 755 x 1 508 520
Poliwood DF 2500 1178 x 3 255 x 1 508 635

12



Zaijistéte vymezenou a pfiméfenou plochu s rovnou podlahou nebo povrchem pro vykladani a
ukladani baleni.

Pfi manipulaci je vzdy vhodné drzet stroj ve vodorovné poloze, aby nedoslo ke ztraté stability a/nebo

jejich pfevraceni.

0 Pro zvedani stroje si prectéte odstavec "4.3 MANIPULACE SE STROJEM".

4.2 SMERY PRO MONTAZ STROJU

Pred montazi vizualné zkontrolujte stroj a kompletni material, abyste se ujistili, Ze nebyl
0 poskozen béhem prepravy. Pokud jevi znamky poSkozeni, informujte prodavajiciho do
2 dnu od doruceni.
0 Stroj je dodavan zakaznikovi kompletné smontovany a pfipraveny k pouZiti. Igformace
o0 montazi volitelnych doplriki viz "4.7 INSTALACE VOLITELNYCH DOPLNKU".

Pfi montazi, instalaci a udrzbé musi byt Srouby utaZeny podle hodnot uvedenych v tabulce.
Utahovaci momenty musi byt aplikovany pomalu a neustale pomoci momentoveého klice. Uvedené
hodnoty musi byt pfi pouziti razovych unasec€a snizeny o 10 %.

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 4.8:

Primér na rozte¢ Prafez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty Sroubt (Nm)
6 x 1 20 3,5
8x1,25 36 8
10x1,5 58 17
12x1,75 84 28

Tabulka se vztahuje na Srouby tfidy 8.8:

Primér na rozte¢ Prafez Sroubu (mm?) | Utahovaci momenty $roubt (Nm)
6 x1 20 10,4
8x1,25 36 25
10x1,5 58 50
12x1,75 84 87

0 Montaz se provadi podle podrobnych vykrest pripojenych k dokumentaci.

Pri manipulaci se strojem postupujte nasledovné:
e Najdéte zvedaci bod, jak je znazornéno v montaznich krocich, a pouzijte zavésy a
haky.
A e Pripravte se na zvedani pomoci techniky (portalovy jefab nebo vysokozavizny
vozik).
e Provedte prvni, velmi pomaly zvedaci manévr, drzte stroj co nejblize k zemi, abyste
zajistili vyvazeni nakladu.

13



4.3 MANIPULACE SE STROJEM

Pred manipulaci se strojem zkontrolujte, zda nejsou celkove rozméry a hmotnosti
& potiebne k provadeni praci a udrzby omezené. Viz "5.6 ROZMERY OBVODOVYCH
PLOCH" a "5.4 TECHNICKA DATA".

0 Pred manipulaci se strojem odpojte zastrcku od zdroje elektrické energie, uzavrete
pfivod proudu do okruhu stladeného vzduchu a vyprazdnéte nadrz pod tlakem.

Pri manipulaci se strojem postupujte nasledovné:
o Najdéte zvedaci bod, jak je znazornéno v montaznich krocich, a pouzijte zavesy a
haky.
A e Pripravte se na zvedani pomoci techniky (portalovy jefab nebo vysokozdvizny
vozik).
e Provedte prvni, velmi pomaly zvedaci manévr, drzte stroj co nejblize k zemi, abyste
zajistili vyvazeni nakladu.

K manipulaci se strojem pouzijte vysokozdvizny vozik a vidlici rozmistéte tam, kde je zobrazeno na
grafickém znazornéni.

POLIWOOD DF

POLIWOOD

4.4 INSTALACE STROJE

ﬁ Pred instalaci se v co nejvétsi mire ujistéte, Ze vzdalenosti od stroje k dalsim sousednim
' procesim a tuhym konstrukcim jsou takoveé, aby nezesilovaly ucinky dozvuku hluku.

Pro montaz si proététe kapitolu "5.6 ROZMERY OBVODOVYCH PLOCH".
Pro montaz/demontaz nahradnich dild si projdéte kapitolu "11. VYMENA NAHRADNICH DiLU".

Informace o montazi volitelnych soudasti naleznete v odstavci ,4.7 INSTALACE VOLITELNYCH
DOPLNKU*.
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4.5 ELEKTRICKE PRIPOJENI
A Pred provedenim elektrického pripojeni ovérte spravné napajeni.

A Elektrické pfipojeni musi provést kvalifikovany personal.

Stroj je vybaven jistiCem (1) umisténym v krytu IP54 a pfipojenym k 5-pdlové zastrcce 3PH-N-T (2).
Provedte pfipojeni podle schémat v ¢asti "5.4 TECHNICKA DATA".

— <

—

O— 7

/

Stroj je vybaven cyklickym programatorem pro automatické Cisténi filtrd. Elektrické pfipojeni viz
"4.5.1 Programator cyklu (ekonomizér)".

Pouze pro verzi POLIWOOD DF: Stroj je vybaven pneumatickym cisticim systémem ovladanym

solenoidnimi (elektromagnetickymi) ventily. Pro pfipojeni viz "4.5.2 Elektromagneticky (solenoid)
ventil nadrze na stlaceny vzduch".

0 Pripojte stroj k uzemnéni pomoci médéného opleteni.

UZEMNENI W
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4.5.1 Programator cykllti (ekonomizér)

Pro ovladani pneumatického cCisténi je zafizeni ekonomizéru namontovano na télo jednotky a
propojeno s kabely pro pfipojeni k elektromagnetickym ventilim nadrze na stlaceny vzduch.
Informace o spravném elektrickém pfipojeni naleznete v dokumentaci dodané se strojem.

PROGRAMATOR
CYKLU

4.5.2 Elektromagneticky (solenoid) ventil nadrze na stlaceny vzduch

i

SO g
B —,
——
4 L
9
| —_—

SOLENOIDOVE
VENTILY

Technické informace o kabelu s konektorem pro

v tomto navodu.

Schéma pfipojeni matricového kabelu:

elektromagneticky ventil najdete

Cislo vyvodu

Barva kabelu

1 Modra

2 Fialova

3 Cervena

4 Razova

5 Hnéda

6 Zelena
Spoleény vyvod Cerna
Vyvod pro uzemnéni Zluta
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technické podpory spole¢nosti ADAMIK Company.

0 U vSech volitelnych ultilit, které vyZaduji elektrické pfipojeni, kontaktujte nejprve kancelar
Viz "4.7 INSTALACE VOLITELNYCH DOPLNKU".

4.6 PRIPOJENI PNEUMATICKEHO SYSTEMU

Stroj je vybaven 74" rychlospojkou pro systém stlaeného
vzduchu. /

Pro pfivod stlaceného vzduchu pouzijte hadici o vnitfnim
priméru d=6 mm.

0 Stlaceny vzduch musi byt Cisty a suchy, bez oleje a musi mit tlak 4 + 7 bar.

4.7 INSTALACE VOLITELNYCH DOPLNKU

é Pred jakymkoli instalacnim postupem si pozorné prectéte pokyny uvedené v odstavci
,9.1 DOPORUCENI PRO ZASAHY UDRZBY*.

0 Doplrikoveé vybaveni, které se obtizné sestavuje, neni v tomto navodu popsano. Pro
informace kontaktujte technickou kancelar spole¢nosti ADAMIK Company.

Na stroj Ize namontovat nasleduijici volitelné doplnky:

Zadni odsavaci sténa (standard ve verzi Poliwood DF)

Pracovni plocha z polypropylenu odolna proti poSkrabani

Hasici systém s praskovym hasicim pfistrojem

Tlumi€ hluku Afon (pouze ve verzi Poliwood DF)

Tlumi€ hluku Afon s prvkem Ogiva (pouze ve verzi Poliwood DF)
Difuzér (pouze ve verzi Poliwood DF)

Pevné bocnice

Osvétleni pracovni plochy atd.

17



4.7.1 Plsténa ochrana pracovni plochy

@ @ Pouzijte ochranné pracovni pomducky.

1) Zvednéte povrchovou ¢ast a vyjméte ji z usazeni pod pFedni sténou.

2) Vymeénte stavajici ochranny kryt za ochranny kryt z plsti, pfipadné instalujte novy.

PRACOVNIi PLOCHA
ODOLNA PROTI
POSKRABANI

4.7.2 Tlumic hluku Afon

@ @ @ Pouzijte ochranné pracovni pomdcky.

—] AFON

T i H” N
il
Mw' I
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Afon je zvukové izolacni prvek pro snizeni hluku generovaného turbulenci vzduchu.
1) Demontujte pfirubu s mfizkou.

2) Umistéte Afon na otvor pro odvod vzduchu a zajistéte jej Srouby M8

4.7.3 Difuzér vzduchu

@ @ @ Pouzijte ochranné pracovni pomucky.

DIFUZER

Difuzér je zafizeni, které napomaha difuzi (Sifeni) vzduchu ven ze stroje.

1) Umistéte difuzér na otvor pro odvod vzduchu a zajistéte jej Srouby M8

19



4.7.4 Pevné bocnice

@ @ Pouzijte ochranné pracovni pomdcky.

1) Odstrante dvé vnéjSi ochranné krytky na okraji pracovni plochy (D).

2) Umistéte boc¢nice (E) na misto pro instalaci.

3) Vyvrtejte otvory o pruméru 3 mm vedle otvorl ve sténé.

4) Utahnéte Srouby dodané s bocnicemi.

20



4.7.5 Osvétleni pracovni plochy

@ Pouzijte ochranné pracovni pomducky.

1) Umistéte osvétleni na predni sténu (C) a oznacte plech vedle otvorl pro upevnéni.

2) Vedle znacek vyvrtejte otvory o priméru d=3 mm.

3) Utahnéte Srouby dodané s osvétlenim.

A Osvétleni je dodavano s elektrickym kabelem a pripojeni k elektrické siti FeSi zakaznik.
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4.7.6 Bocnice s podpérami

@ @ @ Pouzijte ochranné pracovni pomdcky.

1) Umistéte bocnice (A) na bocni stény stroje.

2) Pritahnéte Srouby dodané spole¢né s bo¢nicemi.

22



4.7.7 Predni odsavaci sténa

@ @ @ Pouzijte ochranné pracovni pomucky.

1) Umistéte pfedni odsavaci sténu (B) na pracovni plochu, do zadni ¢asti stolu.

2) Upravte konzole a zarovnejte otvory na stole.

3) Utahnéte Srouby dodané spolecné s predni odsavaci sténou.
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4.8 ZKUSEBNi PROVOZ

4.8.1 Spusténi stroje

o Pred zapnutim stroje zabrzdéte kola.

s

Informace o spousténi a vypinani stroje viz "6.4 SPUSTENI A .\_—__'_—__J

ZASTAVENI STROJE".
Kratce spustte a zastavte stroj, aby byl zajiStén spravny smér otaceni
ventilatoru. znazornéno Sipkou na skfini elektromotoru.

A Po zastaveni stroje odpojte zastrcku od zdroje elektrické energie.

Pokud se ventilator otaci Spatnym smérem, zamérte napajeci faze elektromotoru.

Pokud se ventilator otaci Spatnym smérem, pouZijte Sroubovak
k obraceni faze elektrického napajeni zastrcky, jak je znazornéno

obrazku.

24
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5. TECHNICKE INFORMACE

5.1 IDENTIFIKACE VYROBCE A STROJE

Identifikace vyrobce je uvedena na identifikacnim Stitku a na Prohlaseni o shodé (CE).

Stitek uvadi udaje vyrobce a technické Udaje nezbytné pro spravné a bezpeéné pouzivani.

Stroj je vybaven identifikacnim Stitkem ES, ktery obsahuje specifické udaje. Na Stitku jsou uvedeny
udaje, které obsahuji pfesnou identifikaci daného stroje.

CORAL 3.p.A. C.s0 Emops 507
i 1N Wolpiars - TO Wy

TV A RN P s T ran
Pt cm i @oecm

| W

Pozice Popis
Vyrobce

Popis stroje

Model stroje

Vyrobni Cislo

Maximalni vykon

Minimalni vykon

Staticky tlak

Minimalni a maximalni hodnoty stlaeného vzduchu
Rok vyroby

Oznaceni stroje

Datum vyrobni objednavky

Vykon motoru

rX«=TZTOmMMOO W >
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Hladina hluku

Elektrické napéti / Faze - Frekvence
Otacky motoru za minutu

Stupen elektrické ochrany

Max. ota€ky motoru za minutu
Hmotnost stroje

A0 7T 0 Z=

5.2 POPIS STROJE

5.2.1 Poliwood

0 Funkci stroje je predseparovat, nikoli filtrovat znecistujici latky, proto je nutné jej
instalovat a potrubim pfipojit k filtracnimu systému.

Funkci stroje je separovat prach, piliny a hobliny vznikajici pfi fezani v femesiném a hobby pramyslu.

5.2.2 Poliwood DF

Ugelem stroje je odsavani a filtrace prachu, pilin a hoblin vznikajicich pfi obrabéni v femeslném a
hobby pramyslu.

5.3 POPIS PROVOZNIHO CYKLU

5.3.1 Poliwood

y & 3 3®y % 9 Y
%

2N RO,

v v v

C) Cisty vzduch vystupuje ven ze stroje pres otvor umistény v dolni &asti stroje.
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5.3.2 Poliwood DF

Vzduch nasavany pres pracovni plochu je veden smérem ke kluzné ploSe a poté pres kovove
sitoveé filtry, kde jsou potlateny a/nebo zadrzeny jakékoli Zhnouci jiskry.

Vzduch s prachem prochazi patronovym filtrem, ktery prach zachycuje.

Procedura cisténi filtru proudem stlaeného vzduchu a nasledné odsavani prachu (pouze u
verze Poliwood DF).

Cisty vzduch vystupuje ven ze stroje pfes mfizku umist&nou v horni asti stroje.
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5.4 TECHNICKA DATA

5.4.1 Vykon
Jednotky Poliwood Poliwood Poliwood
1500 2000 2500
Max. prutok m3/h 4 000 5000 6 000
Podtlak Pa 250 300 350
Zatizeni kg/m? 250 250 250
Uzitkova plocha m? 1,6 2,1 2,6
Uzitkova plocha pfi pfedni sténé m? 1,3 1,7 2,1
Hmotnost kg 165 210 250
Jednotky Poliwood Poliwood Poliwood
DF 1500 DF 2000 DF 2500
Vykon kW 2,2 3 4
Napéti V 400 400 400
Spotieba A 4,5 5,8 7,5
Frekvence Hz 50 50 50
Faze motoru Ph 3 3 3
Otacky motoru ot. 2900 2900 2900
Typ ventilatoru - PR320 PR360 PR400/R
Odsavaci kapacita m3/h 4 300 5 300 6 300
Pocet sbérnych zasuvek ks 1 1 1
Kapacita sbérné zasuvky I 39 52 65
Hmotnost kg 370 452 538

5.4.2 Uroven hluku

Uvedené hodnoty jsou pouze urovné emisi, nikoli trovné expozice zjisténé na pracovisti.
PrestozZe existuje korelace mezi takovymi urovnémi, nelze je spolehlivé pouZit k urc¢eni,
zda jsou nutna dalSi opatreni.

Ve skutecnosti existuji rizné faktory, které ovliviiuji efektivni drover vystaveni
pracovniku hluku, véetné charakteristik pracovniho prostoru a dalSich zdroji hluku atd.,
ij. pocet blizkych stroji a dalSich procesd.

Povolena uroveri expozice se lisit i v jednotlivych zemich. Tyto udaje vSak slouzi k tomu,
aby uzivatel stroje mohl lépe vyhodnotit nebezpedi a rizika.

o

Jednotky Poliwood Poliwood Poliwood

DF 1500 DF 2000 DF 2500
Hladina hluku db(A) 84 85,9 87,5
Hladina zvuku s tlumi¢em Afon db(A) 76 77,4 78,5
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5.4.3 Elektrické schéma a hodnoty

Elektrické schéma 400 V / 50 Hz / 3Ph (standardni):

OG-l TR =L

3 R

ARCRDC =

s BIsE
H
Li
vif v V3] W 6
Jednotk Poliwood Poliwood Poliwood
Y| DF 1500 DF 2000 DF 2500
Napajeni ekonomizéru E1 V 230 230 230
Napajeni civky elektromagne-
tického ventilu V1, V2, V3 V(AC) 24 24 24
Velikost jistiCe motoru QF1 A 45+6,3 55+8 7+10
Velikost a typ pojistek A 12 gG 16 gG 20 gG
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5.4.5 Primér vystupu vzduchu

POLIWOOD :

Jednotky Pramér @
Poliwood DF 1500 mm 250
Poliwood DF 2000 mm 300
Poliwood DF 2500 mm 350

™
POLIWOOD DF
Q

Jednotky Pramér @
Poliwood DF 1500 mm 450
Poliwood DF 2000 mm 450
Poliwood DF 2500 mm 450




5.4.6 Filtr

o

!
T

Jednotky Poliwood Poliwood Poliwood
DF 1500 DF 2000 DF 2500
Pramér filtru mm 325 325 325
Vyska filtru mm 660 660 660
Typ filtru - patronovy patronovy patronovy
Typ filtracni tkaniny - polyester polyester polyester
Hodnoceni IFA - L-PES L-PES L-PES
Filtracni plocha m? 28 46,5 56
Uginnost filtrace % 99,9 99,9 99,9
Pocet filtrl ks 5 5 6
5.4.8 Pneumatické cisténi
Jednotky Poliwood Poliwood Poliwood
DF 1500 DF 2000 DF 2500

Pramér nadrze " 5 5 5
Kapacita nadrze NI 16,5 23,1 32
Pramér ventilu " 3/4 3/4 3/4
Pocet elektromagnet. ventild Ks 3 5 6
Napéti civky V 24 24 24
Spotieba stlaeného vzduchu NI/min 22,5 37,5 45
Provozni teplota °C -20 / +80 -20 / +80 -20/ +80
Max. provozni tlak bar 7 7 7
Doporuceny provozni tlak bar 5+6 5+6 5+6
Spoustéci tlak pojistného ventilu bar 8 8 8

5.4.9 Pneumatické schéma
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: Pocet Pocet Pocet
C. Popis Poliwood | Poliwood | Poliwood
DF 1500 | DF 2000 | DF 2500
1 Elektromagneticky (solenoidovy) ventil 3 5 6
Rychlospojka pro pfivod stlaeného vzduchu
2 Ry 1 1 1
(volitelné)
Sada pro filtrovani/ovladani stlateného vzduchu
3 o 1 1 1
(volitelné)
4 | Tlakomér 1 1 1
5 | Vypousténi kondenzatu 1 1 1
6 | Nadrz 1 1 1
7 | Bezpeclnostni ventil 1 1 1
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0 Souprava pro filtraci a ovliadani stlaceného vzduchu neni soucasti dodavky stroje.
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5.4.10 Rozmeéry nadrze na stlaceny vzduch

192¢

TMMGA 3 CONEAZONS X2 mascats 0174
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5.5 POPIS BEZPECNOSTNIHO ZARIZENI

Stroj je vybaven hlavnim vypinatem ON/OFF s bezpec¢nostni blokaci (pouze verze Poliwood DF).
Stroj je vybaven mfizkou chranici rotaCni prvek ventilatoru.

0 Pred jakymkoli zasahem udrzby uzamknéte blokaci hlavniho vypinace visacim zamkem.

5.6 ROZMERY OBVODOVYCH PLOCH

Béhem instalace se ujistéete, Ze je kolem sbérné zasuvky dostatek mista, aby bylo mozné
obsah zasuvky bezpecné vyjmout a zasuvku opétovné vloZit do stroje.

Pri instalaci zajistéte, aby kolem sbérnych nadob byl dostatecny prostor pro jejich vyjmuti
a vlozZeni do stroje.

Pri instalaci vezméte v uvahu rozméry pripadnych volitelnych doplrikd.
Pri instalaci zajistéte dostatecny prostor pro provoz stroje v plném rozsahu.

Pri instalaci zajistéte dostatecny prostor pro vyjmuti a vloZeni patronovych filtra.
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Jednotky A B C D E
Poliwood DF 1500 mm 1500 1562 2 506 275 250
Poliwood DF 2000 mm 2 000 2062 3 006 300 300
Poliwood DF 2500 mm 2 500 2 562 3 506 326 350
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Jednotky A B C

Poliwood DF 1500 mm 1 500 2193 450
Poliwood DF 2000 mm 2 000 2 693 450
Poliwood DF 2500 mm 2 500 3193 450
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6. INFORMACE K POUZIiVANI STROJE

6.1 DOPORUCENI PRO POUZiVANI

PO

A\

Stroj je uréen pro provoz v uzavienych prostorach.

Stroj je konstruovan se stupném kryti IP54.

Stroj je konstruovan pro provoz v podtlaku.

Stroj je konstruovan pro provoz pfi okolni teploté mezi -10 °C/ +50°C.

Stroj je konstruovan pro provoz v podminkach maximalniho pripustného zatizeni
pracovni plochy. Viz "Maximalni povolené zatiZzeni pracovni plochy”.

Jakékoli jiné pouZiti stroje musi byt pfedem schvaleno spole¢nosti ADAMIK Company.
V pripadé neexistence takoveho pisemného povoleni vyrobce i autorizovany zastupce
popiraji jakoukoli odpovédnost za Skody zplsobené lidem nebo majetku a zaruka na

linku a dodané stroje zanika.

6.2 SPRAVNE POUZITi / NESPRAVNE POUZITI

Typ odsavaného vzduchu

Ll Povoleno Nepovoleno Pracovni prostredi
e Odsavani kapalin
e Prace v prostiedi s
nebezpecim vybuchu.
¢ Hoflavé nebo vybusné pary
e Piliny ¢ Potencialné vybusny
e Drobné tfisky kovovy prasek
e Piliny o Prasek, ktery muze byt
thoﬁnik odstrinénl’ vytt))uény ivou povahou Vznika b&hem
suchych tfisek a nebo reakci. .
Filtrace ... pracﬁ/u (hodnota Kst | e Nasavani jisker a Zzhavého zpracovatelskych

<200 baremes-1)
eVhodné k odstranéni
suchych tfisek a
prachu (hodnota Kst
<300 baremes-1)

materialu.

¢ Nasavani prachu s
hodnotou Kst > 200
baremes-1 a/nebo minimalni
energii vzniceni pod 10 mJ

e Nasavani prachu s
hodnotou Kst > 300
baremes-1 a/nebo minimalni
energii vzniceni pod 10 mJ

operaci v dfevarském
pramyslu.
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6.3 OVLADANI STROJE

Poliwood DF je standardné vybaven ovladacim panelem s nasledujicimi funkcemi:
A - Vypina¢ ON/OFF (zapnuto/vypnuto).

B - Ekonomizér pro fizeni pneumatického ¢isténi filtra.

C - Spinac pro zapnuti svétla.

\

6.4 SPUSTENI A ZASTAVENI STROJE

HLAVNI VYPINAC
S BLOKACI

ON = napajeni zapnuto
OFF = napdjeni vypnuto

6.5 NOUZOVE ZASTAVENIi A RESETOVANI

6.5.1 Nouzové zastaveni

Stroj je vybaven systémem jediného zastaveni: vypinaCem ,ON/OFF“ (zapnuto/vypnuto) — verze
Poliwood DF.

é Jakmile se stroj zastavi, odpojte zastrcku od elektrického zdroje a vypnéte privod
stlaceného vzduchu.

6.5.2 Restart

Obnovte pfivod stlaeného vzduchu a znovu pfipojte zastréku k elektrickému zdroji (pouze verze
Poliwood DF).
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6.6 V PRIPADE POZARU
Nez budete pokracovat, zajistéte, aby byl postup proveden bezpecné a za
A @ pouZiti spravnych prostiedkl podle havarijniho a evakuacniho planu vasi
spolecnosti.

Pri horeni vznikaji plyny, které pri vdechovani mohou byt zdravi nebezpecné.
/ " \ Plyny se tvofi i po uha$eni plamend.

f Neotevirejte predni pfistupovy panel filtru, protoZe hrozi nebezpeci vytvoreni projektilu
a nasledného zraneni.
1) Odpojte napajeni chrani¢e motoru a odpojte zastrcku EEC od napajeni.
2) Odpojte vedeni, které dodava vzduch do pneumatickeé Cistici nadrze.
3) Pokuste se uhasit pozar pfenosnym hasicim pfistrojem (min. tfidy AB). Oteviete zadni
zasuvku nadoby na prach a ihned stfikejte od dna nahoru, pficemz dbejte na to, aby byl proud
stale uvnitf zasuvky.

4) Po uhaSeni plamenu vyvétrejte prostor a pokud mozno preneste stroj do volného prostoru.

5) V pripadé potfeby kontaktujte hasice.

7. NASTAVENI STROJE

7.1 DOPORUCENI PRO NASTAVENI STROJE

0 Jediné mozné zmény nastaveni jsou popsany v navodu k ekonomizéru.

7.2 TOVARNi NASTAVENI

7.2.1 Parametry ekonomizéru

Tovarni parametry nastavené v ekonomizéru jsou stejné pro vdechny modely stroji. Informace o
ovladani ekonomizéru naleznete v dokumentaci dodané se strojem.
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Jazyk anglicky

Displej analogovy

Rezim plné automaticky
Jednotka méreni Ap kPa

Pocet vyvodl stejny jako pocet ventil
Napajeci napéti 230 VAC

Napéti elektromagnetického ventilu 24V AC

Typ Cisténi puls - trysky

Ap zacatek Cisténi

0,8 kPa - 8 mbar - 80 mmH20

Odstavka

Tmin20s

Pracovni ¢as

0,5s

Zavérecny cyklus Cisténi

Zapnuto

Ap start zavérecneého cyklu Cisténi

0,2 kPa - 2 mbar - 20 mmH20

Délka zavérecného cyklu Cisténi

30s

Odstavka zavérecneého cyklu Cisténi 30s
Pracovni doba zavérecného cyklu Cisténi 0,5s
Predcisténi vypnuto

Ap predcCisténi

1,2 kPa - 12 mbar - 120 mmH20

Relé alarmu 1

1,2 kPa - 12 mbar - 120 mmH20

Relé alarmu 2

1,8 kPa - 18 mbar - 180 mmH20

9. UDRZBA STROJE

9.1 DOPORUCENI PRO ZASAHY UDRZBY

Pred jakymkoli zasahem udrzby si peclivé prectéte pokyny v tomto navodu.

A\
AGOO®

AGOO
@

AGOOO®

Zafizeni musi byt rozebrano, vycisténo a udrzovano v dobrém stavu,
pokud je to rozumné mozné, aniz by to zpusobilo riziko pro personal
udrzby nebo jiné osoby.

Pred demontazi stroje zajistéte vhodné misto s vilastnim vzduchovym filtrem
a potfebné vybaveni potiebné k ¢isténi prostoru udrzby.

Cinnosti udrzby provadéjte za pouZiti osobnich ochrannych prostfedkii popsanych
v navodu.

Casto vyprazdriujte zasuvku na prach, aniz byste dosahli maximalini

urovné, abyste zabranili nadmérnému hromadéni odpadu, které zptsobi
pfedcasné ucpani filtra.
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9.2 TABULKA INTERVALU PLANOVANE UDRZBY

BéZné operace udrzby se maji provadét v intervalu uvedenému v tabulce (podle verze stroje
s integrovanym motorem / bez motoru):

24 40 250 500 | 1000 | 1500
hodin | hodin | hodin | hodin | hodin | hodin
Zkontrolujte stav elektrickych a

pneumatickych pfivodnich kabelu. X
Zkontrolujte, zda je uc€innost filtrace dobra. X
Zkontrolujte stupen nahromadéni prachu na
predfiltru a v pfipadé potreby jej vyCistéte (viz X
odstavec ,Cisténi a likvidace*).

Ujistéte se, Ze v zoné predfiltru nejsou zadné
usazeniny prachu a v pfipadé potreby je X
odstrante.

Vizualné zkontrolujte stuperi zaneseni filtrd a
v pfipadé potreby je vymérite.

Zkontrolujte a pfipadné vyménte roztrzené
nebo poSkrabané filtry.

Ujistéte se, Ze na ventilator neplisobi zadné
neobvyklé vibrace. Pokud ano, zkontrolujte X
ventilator a vyCistéte jej.

Zkontrolujte bezvadny stav tésnéni zasuvek
dvifek a v pfipadé potfeby je vyménte.
Zkontrolujte ucinnost procesu Cisténi filtru. X
Zkontrolujte uroven tlaku v pneumatickém
potrubi a odstrante kondenzat z nadrze.
Zkontrolujte hladinu napInéni sbérnych nadob
na prach.

Zkontrolujte Cistotu okoli stroje. X

Interval kontroly

9.3 CISTENI A LIKVIDACE

Nize uvedené informace slouzi k tomu, aby vam pomohly provést ¢isténi uvnitr stroje za
ucelem obnoveni provozu a ucinnosti.

0 @ Pouzité filtry musi byt skladovany a zlikvidovany v souladu se zakony platnymi
v zemi, kde se stroj pouziva.

1) Pfistup dovnitf stroje:
o odstrante dily pracovni plochy (A):
e vyjméte posuvné prvky (B):
* vyjméte kovoveé sitové filtry (C).

(viz odstavec "11.3 SEZNAM NAHRADNICH DiLU").
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2) Pro pristup do filtracni zony otevrete dvitka.
(viz odstavec "11.3 SEZNAM NAHRADNICH DILU").

3) Pro pfistup do zény motoru a ventilatoru (pouze Poliwood DF) odstrarite:
e kontrolni panel (D);

(viz odstavec "11.3 SEZNAM NAHRADNICH DiLU").
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10. RESENi PROBLEMU

o

ucinnost stroje.

Ucelem néasledujicich informaci je pomoci identifikovat anomalie a obnovit provoz a

Zavada

Pri¢ina

Mozné reSeni

Filtrovany vzduch neni na
vystupu dostateCné Cisty.

Neefektivni ¢innost filtra.

Zkontrolujte stav Cistoty filtr( a
v pfipadé potfeby vymérite.

Mnozstvi a druh prasku
neodpovidaji t€m v projektu.

Pfredefinujte projekt a/nebo
vymeénte filtraCni zafizeni.

Snizeny prutok nasavaného
vzduchu.

Filtry nejsou Cisté.

» Zkontrolujte ekonomizér a
elektrické a pneumaticke
systémy.

* Demontujte predfiltry a
vyCistéte je.

* Vyjméte a vycistéte filtraCni
prvky.

* V pfipadé potieby vyménte
dily filtru.

* V pfipadé potieby vyménte
dily jednotky, filtry apod.

Filtrovany vzduch neni na
vystupu dostatecné Cisty po
delSim obdobi
bezproblémového provozu.

Rozbiti nebo roztrzeni
filtraCnich prvka.

Vyménte filtry.

Uvolnéné upevnéni soucasti
filtru.

Utahnéte upevnéni.

Ventilator vibruje

Rotor je znecistény.

Vyjméte a vycistéte rotor.

Rotor neni vyvazeny, patrné
v disledku narazu.

VyvaZzte nebo vymeénte rotor.

Ventilator se toci, ale sani je
nedostateéné

Smér otaceni je nespravny.

« Zameénte dveé faze pfipojené
k motoru.

» Upravte fazovou inverzi
zastrcky.

Ucpané vzduchové potrubi.

Odstrarite prekazky v potrubi.

Uzavéry na sbérnych prvcich
uzavieny nebo Castec¢né
uzavieny.

Oteviete uzaveéry.

Selhani startu

Nespravné pfipojeni

Zkontrolujte elektricka
pripojeni.

Zkontrolujte spravné pfipojeni
ke svorkovnici motoru.

Zkontrolujte spravné pfipojeni
ke spinadi stroje.

Ventil nadrze pro pneumatické
Cisténi se neotevira.

Chyba civky nebo
propojovaciho kabelu.

Zkontrolujte a resetujte
pfipojeni.

Membrana ventilu je
zaseknuta.

* Demontujte téleso ventilu a
odstrante membranu.
 Zkontrolujte pruznost ventilu.
» Znovu sestavte membranu.

Pruzina systému ventill je
praskla.

Vyménte pruzinu.
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Zavada PriCina Mozné reSeni

Uvedte tlak na hodnotu mezi 6
a 7 bary.

Zkontrolujte, zda je Cast
pneumatického okruhu
adekvatni; viz ,Technicka
data".

Nedostate¢ny tlak v okruhu.

Nedostate¢ny pritok vzduchu.
Ventil prosakuje nebo zlstava

otevreny. R .. Demontujte dily ventilu podle
Mozna pfitomnost necistot v . . o
- . . schématu v kapitole "Vyména
membrané, praskla membrana | ~ . Now Y
. nahradnich dild" a pokracujte
nebo ucpany otvor pro vt e .
. v Cisténi a pfipadnych
pruchod vzduchu. o
vymeénach.
Invertujte jednu z fazi
Nespravny smeér otaceni napajeni: (svorkovnice
motoru. motoru, hlavni vypinac,
Jisti€ elektrického motoru se zastréka ...)

Nastavte vypinaci hodnotu na
hodnotu absorpce uvedenou
na Stitku elektromotoru.

Zkrat elektrického motoru. Vyménte motor.

vypne a zastavi stroj Jisti€c ma nespravnou

kalibra¢ni hodnotu.

11. VYMENA NAHRADNICH DiLU

11.1 POPTAVKA NAHRADNICH DiLU

Pokud potfebujete objednat nahradni dily:

- Pfipravte si nazev stroje, typ, vyrobni €islo (uvedeno na vyrobnim $titku na stroji).

- Kontaktujte s pozadavkem spolec¢nost ADAMIK Company. Kontakty jsou uvedeny na posledni
strance tohoto navodu nebo na strankach www.adamikcompany.cz.

V reakci na to vam bude co nejdfive zaslana kompletni cenova nabidka vcCetné dodacich a
prodejnich podminek.

11.2 DOPORUCENI PRO VYMENU NAHRADNICH DiLU

Operace vymény nebo opravy stroje jsou vyhrazeny kvalifikovanym, vyskolenym a
A autorizovanym  pracovnikim, zaméstnanym vyrobcem nebo autorizovanym
asistencnim stfediskem.

A Viypnéte ventilator a vypustte systém stlaceného vzduchu, poté otevrete filtr.

0 Filtry vymériujte pouze za pouZziti ochrannych prostredkt popsanych v navodu.
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11.3 SEZNAM NAHRADNICH DiLU

11.3.1 Poliwood

N

Popis

Dily pracovni plochy
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11.3.1 Poliwood DF

3

Dily pracovni plochy

Zastréka

Napdjeci kabel elektromagnetického ventilu

MriZzka odvodu vzduchu

Spinaci deska

Spina¢ zap/vyp

Cyklicky programator (ekonomizér)

Motor

Rotor

Solenoid ventil nadrze na stlaceny vzduch

NadrZ na stlaeny vzduch

Té&snéni

Uchytka

Plynova pruzina

Patronovy filtr

Zasuvka na odpad

Manometr

> 3lalalRBR2 (3 ele|~|o|ofs vn|~ |0

Tryska
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11.4 VYJMUTI A INSTALACE PATRONOVYCH FILTRU
@ Filtry vyménriujte pouze za pouZiti ochrannych prostredkt popsanych v navodu.

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.

1) Otevrete predni dviftka dodanym klicem.

2) Povolte Srouby upevnuijici filtr k uchyceni.

3) Otacejte filtrem, dokud nebudou osy uvolnény z upevriovacich Sroubd.
4) Vyjméte filtr.

5) P¥i opétovné montazi postupujte podle pokynl v opaéném poradi.

6) Utahnéte Srouby tak, aby se tésnéni stlacilo o 5 mm.
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11.5 VYJMUTI A INSTALACE SBERNE ZASUKVY

0 Nerozptylujte znecistujici material do Zivotniho prostredi.

11.6 VOLITELNA VYBAVA

é Instalace této vybavy je vyhrazena pro personal, ktery je kvalifikovany, vyskoleny a
autorizovany vyrobcem nebo servisnim stfediskem vyrobce.

Dali informace viz kapitola "4.7 INSTALACE VOLITELNYCH DOPLNKU".

11.7 VYRAZENI Z PROVOZU A LIKVIDACE

Pokud jde o vyfazeni z provozu, stroj nema zZadné zvlastni problémy. Je tfeba dbat na to, aby se
zabranilo neopravnénym osobam spustit stroj.

Dodrzujte zakony platné v zemi pouziti, pro jakékoli pravni a danové aspekty (jakakoli hlaseni,
stiznosti atd.).
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12. ZARUKA

Zarucni doba je 12 mésicl od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné ucely,
nez stanovi navod k obsluze.

12.1 ODPOVEDNOST ZA VADY

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, Ze zbozZi nebo pInéni
v okamziku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na vSechny €asti (s vyjimkou bodu 12.3)
a rovnéz na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.
Kupujici spotrebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni prodejniho
dokladu.

Kupujici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésicu od data vystaveni prodejniho
dokladu. V jednosménném provozu. Dodatec¢na ujednani vyzaduji vzdy pisemnou formu, ustni
prisliby nejsou platné.

12.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYTNUTA ZARUKA

Ve srovnani s odpoveédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodatecné poskytnuta
zaruka dobrovolnym pfevzatym zavazkem, Zze zbozi nebo pInéni nad ramec zakonné odpovédnosti
za vady z(istane bez vad po uréité asové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou formu. Ustni dohody
jsou vylouceny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické €asti (s vyjimkou bodu 12.3), nevztahuje se
na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou vylouceny.

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 12 mésici nebo maximalné 1600 provoznich hodin na
dily mechanickych sougasti (s vyjimkou bodu 12.3).

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 6. mésicti na nahradni dily (s vyjimkou bodu 12.3).

V pfipadé pouziteho zbozi plati pouze zakonna ustanoveni odpovédnosti za vady, ktera je 1 rok pro
kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.

12.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

o Pfiposkozeni zbozi béhem pFepravy (tyto Skody je nutno feSit s dopravcem pfi prevzeti, vesSkeré
zasilky odesilame pojisténé).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pretézovanim.

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou ¢i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e P¥i nedodrZeni pfedepsanych provoznich ¢&i instalacnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

o Pokud se vyskytla vada z dlivodu nespravného zachazeni nebo plsobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

» Nepiebira se odpovédnost za veskeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).

o Neprebira se odpovédnost za opotifebeni tykajici se vzhledu a v dasledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

e Neprebira se odpovédnost za jakékoli vady zplsobené znecisténim.
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Nepfebira se odpovédnost za vady zplsobené nedodrzenim pokynd v navodu na obsluhu i
pokynu pro udrzbu ¢&i vzniklé pfi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s obvyklym
zpusobem pouziti.

Nepfebira se odpovédnost za spotfebni dily (napf. loziska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitove tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola...), jakoz i plastové soucasti (napf. rukojeti,
klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasece vale¢kl, pogumované rolny ...).
Neprebira se odpovédnost za vady zpusobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce ¢i certifikovaného prodejce.

Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poSkozeni korozi, ohném nebo vodou.
Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektrické jisténi, podpéti, prfepéti prepétim (viditelné spalené soucastky nebo plosné spoje)
s vyjimkou bé&znych odchylek, zasah blesku.

Odpovédnost dle platnych pfedpist dané zemé pro motory, elektrické vypinace/pfepinace,
elektrické fidici desky atd.

Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky Ci sériového Cisla, ledaze k poskozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. PecCeti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozi a nijak neomezuiji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozZi
urceno.

Elektrickym pouzivanim zbozi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vlhkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostfedi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
urceno.

Poskozenim zplsobenym nadmérnym zatéZovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

Provedenim nekvalifikovaného zasahu ¢i zménou parametru.

Zbozi, které bylo upravovano zakaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v disledku této
upravy.

Poskozenim pfirodnimi zivly nebo vyssi moci.

Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody
v dusledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé, a pfitom nebylo vylou¢eno
v pfilozeném navodu k pouZiti.
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DATE: (7,55

ANTIPOLLUTION SYSTEMS
Quasi macchina / Quasi-machine / Partly completed machine / Unvollstindige Maschine

Funzione / Function / Fonction / Betriebszweck / Function / Funcdo Modello / ! FILTRO

Model / Modele / Modell / Modelo / Modelo *  POLIWOOD 2000

Tipo / Type / Type / Typ / Tipo / Tipo " Kw--- V... Hz ---
Matricola / Serial No./ Numéro de série / Serien-Nr./ Matricula © 2025-0202P25011813
Codice (Denominazione commerciale)/ Code / Code / Kode / Cédigo / Codigo © 2040000494

Dichiarazione di incorporazione di quasi macchina
La CORAL S p.a. C.so Europa, 597 Volpiano - Torino (Italia) dichiara con la presente che la Quasi-Macchina ¢ conforme
all” allegato I1, parte | sez.B ¢ rispetta i seguenti requisiti essenziali della Direttiva Macchina 2006/42/CE:
L12:1.1.3: 105131 1322 1 4.1 1.42.1.; 14220 52 L. Ly .2 0 Vs LF2: 1. 7As
La documentazione tecnica pertinente ¢ stata compilata in conformita all’allegato VII B . Il fabbricante s’ impegna a trasmettere,
su motivata richiesta delle autorita nazionali, informazioni pertinenti sulla Quasi-Macchina. La Quasi-Macchina sopra citata
non puo essere messa in funzione prima che la Macchina o sistema in cui € incorporata siano stati dichiarati conformi alle
disposizioni contenute nella direttiva 2006/42/CE. 1 fascicolo tecnico € custodito dall” Ing. Tagliavini Roberto presso I’ufficio
tecnico del costruttore in C.so Europa, 597 Volpiano - Torino (Italia).

Déclaration d'intégration de quasi-machine
La CORAL S.p.a. C.so Europa. 597 Volpiano - Torino (Italia) déclare par la présente que la quasi-machine (assimilé machine)
est conforme a l'alinea IT , partie 1 section B e respecte les données requises essentielles de la directive Machine 2006/42/CE :
L1210 135 1.1.8: 1315 L322 Tl 14212 W42 21825 1.4 15 LELL; 1025 T4
La documentation technique concernée a été complétée en conformité au document joint VII B. Le fabricant s’engage a
transmettre, sur demande motivée des autorités nationales, toute information pertinente relative a la quasi-machine. La quasi-
machine citée ci-dessus ne peut étre mise en service avant que la machine ou que le systéme dans lequel elle est incorporée n’ait
été déclaré(e) conforme aux dispositions contenues dans la directive 2006/42/CE. Le dossier technique est conservé par M.
Tagliavini Roberto — Ingénieur - au bureau technique du constructeur sis C.so Europe, 597 Volpiano - Turin (Italie).

Declaration of incorporation for partly completed machinery
The Company CORAL. S.p.a. C.so Furopa, 597 Volpiano -Torino (Italia) herewith declares that the partly completed machine
complies with the enclosed II, part I section B and respects following base requirements of the Machine Directive 2006/42/CE:
13225 1.8 1155 1.30:51.3:25 V4.1 1421514225 1.82: 171 LT .72 .94
the relevant technical documentation has been written up following the enclosed VII B. The manufacturer shall provide all of the
pertinent information regarding this partly completed machine upon receiving reasonable requests from the national authorities.
The partly completed machine indicated above may not be put into operation before the machine or system into which it is to be
incorporated has been declared compliant with the provisions contained in Directive 2006/42/EC. The technical file is held by
Eng. Roberto Tagliavini at the manufacturer’s technical office, at n0.597 C.so Europa, Volpiano - Turin (Italy).

Erklérung fiir den Einbau einer unvollstéindigen Maschine
CORAL S.p.a. C.so Europa. 597 Volpiano - Turin (Italien) erklirt hiermit dass die unvollstindige Maschine konform dem
Anhang [1, Teil 1; Abschnitt B ist und die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
respektiert; 1.1.2.:1.1.3:;1.168:; 1.31.51.32;14.1.; 142.1: 1.422:1.52;:1.7151721.151.925 1.4
Die relevante technische Dokumentation ist konform des Anhangs VII B ausgefiillt. Der Hersteller ist verpflichtet, bei
begriindeter Anfrage der Behorden die Maschine betreftende Angaben mitzuteilen. Die oben genannte unvollstandige Maschine
darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn fiir die Maschine oder die Anlage. in die sie eingebaut ist, eine entsprechende
Ubereinstimmungserklarung mit Richtlinie 2006/42/EG vorliegt. Die technische Dokumentation wird von Herrn Ing. Tagliavini
Roberto in der technischen Abteilung des Herstellers, C.so Europa, 597 Volpiano - Turin (Italien) verwahrt.

Declaracién de incorporacién de cuasi maquina
La CORAL Spa. C.so Europa. 597 Volpiano - Torino (Italia) declara con esta misma que la casi-maquina esta conforme Con el
archivo I1, parte | sez.B y respeta los siguientes requisitos esenciales de la Directiva Maquinas 2006/42/CE:
[12; 11351151305 1.32; TAL; 142151422, 1.52:1.31.:1.7.1.1.: 1,225 1 94.;
La documentacion técnica pertinente ha sido llenada en conformidad al archivo VII B. El fabricante se compromete a comunicar,
bajo solicitud razonada de las autoridades nacionales, informacion sobre la cuasi maquina. La cuasi maquina citada no puede ser
puesta en marcha hasta que la maquina o sistema a la que se incorpore sea declarado conforme con las disposiciones de la
directiva 2006/42/CE. El dossier técnico es conservado por el Ing. Tagliavini Roberto en el departamento técnico del fabricante,
C.so Europa, 597 Volpiano - Torino (Italia).

Claudio CORAL - President Ing. Roberto TAGLIAVINI - Technical Director
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OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI

Jednotka:

POLIWOOD 1500

POLIWOOD 2000

POLIWOOD 2500

VYROBKU
[ ] POLIWOOD DF 1500
[ ] POLIWOOD DF 2000
[ ] POLIWOOD DF 2500

U0

Vyrobni €islo produktu:

Kontrolu provedl: Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provedi:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu provedil:
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